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П Р Е Д И С Л О В И Е

Заводская щетина является основным в 
почти единственным сырьем щетинно-ще- 
точпой промышленности. От ее сбора за
висит изготовление всевозможных щеток 
и кистей, столь необходимых как в до
машнем обиходе, так и во всех отраслях 
нашего народного хозяйства.

Некоторая трудоемкость процессов по
лучения щетины, наряду с недостаточным 
пониманием ее значения и незнанием 
методов ее сбора, нередко приводят к 
п*рче и уничтожению этого дефицитного

I. Щ Е Т И Н А .

Щетина, как и шерсть, представляет 
собой волосяной покроа шкуры животного, 
но между щетиной и шерстью имеется 
целый ряд существенных отличий, пре
допределяющих разное их использование.

Шерсть ва.ткоснособна п нрядома. Для 
щетины эти качества совершенно не нуж
ны; наоборот, щетина, обладающая этими 
свойствами, является дефектной. Так, на
пример, если волос в кисти будет свойла
чиваться, то такую кисть придется скоро 
выбросить. Поэтому ценность щетины за
ключается в ее невалкоспособности.

В то время, как в шерсти ценятся ее 
твнина я  мягкость, в щетине ценятся ее 
толщина л твердость. Наконец, шерсть 
имеет волокно конической формы, несколь
ко «уживающееся у верхушки, в то время 
как. верхушка щетины разветвлена на 
несколько тонких и мягких отростков, ко
торые хорошо удерживают краски и не 
царапают окрашиваемый материал. Длин
ный флажок (разветвленная часть щети
ны) является дефектом; щетина нормаль
ного качества должна иметь флажок в 
10— 15% от ее длины.

и ценнейшего сырья. Щетина подчас об
рывается, путается, нередко остается на 
шкуре, а  затем уничтожается во время 
дальнейших процессов обработки шкур.

Настоящая брошюра преследует цель 
ознакомить заинтересованных работников с 
методами .сбора и первичной обработки 
щетины и помочь разрешению задачи 
дать дромьшленности это ценное сырье 
в возможно большем количестве и луч
шего качества.

Е Е  С В О Й С Т В А

По своему химическому составу щети
на, как и шерсть, состоит из кератина и 
представляет собой такое же роговое ве
щество, как рога, копыта, когти и  т. п. 
В состав щетины входят водород, кисло
род, азот и сера. В воде, даже при темпе
ратуре кипячения, щетина не растворяет
ся. Однако в воде, нагретой под давлением 
до 200°, щетина начинает разрушаться. 
Кислоты в разбавленном виде, особенно 
при низкой температуре, слабо действуют 
на щетину. Крепкие же кислоты при по
вышении температуры постепенно разру
шают ее.

Слабые щелочи, особенно при низкой 
температуре, на щетину не действуют. В 
частности, слабый раствор кальциниро
ванной соды, применяемый во время мой
ки щетины, не оказывает разрушающего 
действия на щетину. Но едкие щелочи 
разрушают кератин щетины сильно и 
быстро, особенно при повышении темпе
ратуры.

Как указало выше, физические свой
ства щетины несколько отличны от фи
зических свойств шерсти.



Тоненд, которая так ценится у шерсти, 
является у щетины серьезным недостат
ком. Чем толще щетина, тем она ценнее, 
особенно если наряду с толщиной щети
на отличается упругостью и твердостью. 
Наиболее толстая, хребтовая щетина имеет 
волокно толщиной от 290 до 350 микро
нов, в то время как более тонкая, боковая 
щетина имеет обычно толщину не более 
200 микронов.

Д л и н а  щ е т и н ы  является очень 
важным ее свойством. Она колеблется от
1 до 20 см и зависит от ряда причин, в 
частности от возраста животного к мо
менту убоя и шремени убоя, —  зимняя 
щетина значительно длиннее летней. Дли
на щетины зависит также от породистости 
животного —  простые свиньи имеют, как 
правило, более длинную щетину, чем по
родистые. Имеют значение и климатиче
ски® условия —  щетина животных север
ных и торных районов значительно длин
нее, чем южных. Наиболее длинную ще
тину собирают со свиней, разводимых в 
Сибири, на Урале и в Закавказье.

II. П О Д Г О Т О В К А  Ш К У Р

Качество щетины в значительной сте
пени зависит от того, как были подготов
лены свиные шкуры. Их нужно предва
рительно подготовлять не только для обез
жиривания щетины, но и для облегчения 
ее выдергивания. Щетина хорошо обезжи
ренных шкур легко снимается, причем 
выдергивание щетины происходит пол
ностью без отрыва флажка или луковицы.

В тех случаях, когда шкуры слабо 
подготовлены, щетина выдергивается с 
трудом, причем значительная часть ще
тинок обрывается и снимается без флаж
ков или чаще всего без луковиц, что ее 
очень обесценивает.

Кроме того, плохо подготовленная жир
ная щетина медленно сохнет и перепуты
вается, что также является серьезным 
дефектом.

Метод подготовки свиных шкур зависит 
от их развеса и назначения.

Шкуры, предназначенные для выделки 
х р о м о в ы х  к о ж ,  подвергаются сле
дующей обработке.

К р е п о с т ь  в о л о к л а  щ е т и н ы  
на разрыв также является одним из важ
ных ее качеств: изделия жз более креп
кой щетины держатся значительно 
дольше, чем из щетины, имеющей пони
женную крепость. Крепость волокна на 
разрыв зависит не только ют его толщи
ны, но и от метода обработки щетины. 
В частности, тщательная съемка щетины, 
особенно при намазном методе, и своевре
менная сушка значительно повышают кре
пость ее волокна.

У п р у г о с т ь  щ е т и н ы  —  ее 
способность быстро и легко возвращаться 
в первоначальное положение после сгиба
ния. Это свойство ее весьма важно для 
качества изделий. Щетина нормального 
качества должна, быть эластичной, гибкой 
и достаточно упругой. Изделия та мало- 
уяругой щетины быстро тнашиваются. 
Упругость щетины понижается в случае 
повреждения ее сернистым натрием, пе
ресушки и т. п.

К  С Ъ Е М К Е  Щ Е Т И Н Ы

Сначала шкуры промывают в  баркасе 
на чистой проточной воде в течение 
1,5— 2 часо®. Лопасти баркаса должны 
при этом непрерывно вращаться. Количе
ство воды, пропущенной через баркас, 
должно быть по весу в 6— 7 раз боль
ше веса шкур, которые подвергаются про
мывке. Жидкостный кюэфициент 1 : 3— 4, 
т. е. вес пгкур, загруженных в баркас, 
должен быть в 3— 4 раза меньше веса 
воды. Температура воды —  комнатная, 
желательно 18— 20°.

По окончании промывки шкуры долж
ны быть чистыми и вода прозрачной.

Съемку сала производят на строгальной 
машине или специальными ножами. При 
съемке сала необходимо учесть, что луко
вица щетины залегает в коже весьма глу
боко и что, срезая мездру с салом слиш
ком толстым слоем, можно срезать луко
вицы, т. е. щетина получится дефектной. 
Оставление же на шкуре лишнего сала 
приведет к  большому расходу химикатов 
для обезжиривания и к  ухудшению каче
ства (загрязнению) щетины.
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После съемки сала шкуры подвергают 
огмоке в баркане в течение 16— 20 ча
сов. Сначала шкуры лежат неподвижно в 
течение 4 часов, а затем лопасти барка
са вращают по 10 минут каждые 3 часа.

После 8 часов от начала отмотай во
ду из баркаса спускают и вместо нее на
ливают свежую. Температура воды должна 
быть, примерно, 18— 20°, жидкостный ко- 
эфициент 1 : 3— 4. В тех случаях, когда 
кожевенное предприятие по тем юпт дру
гим причинам не имеет возможности про
изводить отмоку -во вращающейся аппара
туре, эта операция производится в чанах. 
В этом случае длительность отмоки уве
личивается в два раза, т. е. до 32— 36 
часов, а  промывки— до 4 часов. Темпера
тура воды остается та же, т. е. 18— 20°, 
а жидкостный коэфициент 1 : 3— 4. При 
промывке и отмоке пп;ур в чанах необхо
димо о,менять воду; во ©сяком случае 
через-'20— 24 часа после начала отмоки 
воду следует спустить и вместо нее на
лить свежую. Перед спуском воды игку- 
ры следует вынуть та чана я  забросить 
их обратно в чаи после того, как туда 
налита свежая вода..

По окончании отмоки и промывки шкур 
приступают к их обезжириванию, в резуль
тате которого не только удаляется со ще
тины максимальное количество жира, но 
и ослабляются луковицы. Ослабление луко
вицы вызывается растворением окружа
ющей ее оболочки. Если луковица щети
ны достаточно ослаблена, щетина легко 
выдергивается, без малейших повреждений. 
Если луковица недостаточно ослаблена, то 
при выдергивании щетины обрывается или 
луковща_или флажок, т. е. получается 
дефектная, низкокачественная щетина.

Обезжиривание щетины достигается при
менением разных химикатов, наиболее 
употребительным из которых является 
кальцинированная сода. Для этой цели, по 
истечении 16— 20 часов после начала от- 
моки, в воду прибавляют в растворенном 
виде смесь, состоящую из 0,5— 1% каль
цинированной соды и 0,2— 0,3%  зеле
ного мыла или 0,1%  мыла 1чоношль», 
от веса сырья.

Вместо кальцинированной соды дают 
сульфат натрия в таком же количестве

пли трипатриифосфат в количестве 1— 
1,5%  -от парпого веса сырья. В последнем 
случае, т. е. при обезжиривании щетины 
тринатрийфосфатом, его растворяют в де
сятикратном количестве воды. Разрешает
ся обезжиривание содой плюс сульфат, со
дой плюс 'Мыло, содой плюс контакт, мы
лонафт, тринатрнйфосфат, аммиак и др.

Температура воды при обезжиривании 
щетины должна быть до 32°, продолжи
тельность обезжиривания 15— 25 минут. 
Затем раствор спускают и шкуры выгру
жают. На некоторых предприятиях nit 
окончании обезжиривания щетины пуска
ют проточную воду, а затем начинают вы
гружать шкуры из чистой воды. Така* 
промывка нисколько не помогает обезжи
риванию щетины и ее не следует приме
нять. Если шкуры вращаются или хотя 
бы передвигаются в воде во время выгруз
ки, обезж1гренная щетина одной шкуры 
трется о жирную бахтарму другой шкуры 
и впитывает в себя жир.

Подготовку к р а с н о д у б н ы х  ш к у р  
производят следующим образом.

Сначала шкуры промывают в чистой 
проточной воде в течетп  0,5— 1 часа при 
непрерывном вращении лопастей. Количе
ство пропущенной воды по весу должно 
быть в 5 раЧ больше, чем вес, загружен
ных шкур. Температура иолы 16— 18°, 
жидкостный коэфициент 1 : 3— 3,5.

После промывки шкур с пих спимаюг 
сало. В случае отсутствия строгальных 
илн мездрильных машин, съемку сала про
изводят вручную специальными ножами. 
Затем шкуры отмачивают в барабане или 
барыге в течение 24 часов, причем через 
12»часов после начала отмоки производят 
смену воды. Периодически, каждый час 
по 5 мин., производят вращение барабана 
пли лопастей баркаса. Температура воды 
16— 18°, жидкостный коэфициент 1 : 3,5 
—  4.

Отмоку красно дуб нъп свиных шкур, 
как и хромовых шкур, можно произво
дить в чанах. Длительность отмоки в 
этом случае увеличивается до 36— 48 
часов при температуре воды в 16— 18° 
и жидкостном коэфицпенте 1 : 3,5— 4. В 
случае отмоки шкур а  чаттау череч 
16— 20 часов п&сле начала " ' тмокв
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воду сменяют и производят переборку 
шкур.

После о гм оки щетину подвергают обез
жириванию. Этот процесс производят при 
температуре воды в 30° и  жидкостном 
коэфициенте 1 : 3— 3,5%  в течение 1—
2 часов.

Расход соды составляет 2— 3 % от пар
ного веса шкур. Кая: и при обработке хро
мовых пжур, соду добавляют в раство
ренном виде. Вместо соды обезжиривание 
краснодубных шкур можно производить 
тринатрийфосфатом, разведенным в десяти
кратном количестве воды. Тринатрийфос- 
фат применяют ® количестве 1,5%  от 
парного веса шкур. По окончании обез
жиривания шкуры выгружают. Шкуры 
следует выгружать из воды, в которой 
производилось обезжиривание шкур, или 
после спуска этой воды.

Чтобы лучше обезжирить щетину п 
облегчить ее выдергивание, некоторые 
предприятия проводят подготовительные 
операции для хромовых и краснодубных 
шкур то следующей методике.

Хорошо размездреиные и окантованные 
свиные шкуры забрасываются в воду, 
имеющую температуру 18°, на 8— 12 ча
сов с 30-минутным вращением баркаса: 
10 минут после заброски шкур, 10 минут 
через 2 часа и 10 минут через 3 часа.

После третьего вращения воду выли
вают п наливают свежую температурой 
25— 30°, к  которой добавляют кальцини
рованную соду в количестве 1,5%  от 
парного веса сырья. После 2— 3 часов 
вращения воду сливают и дают свежую 
температурой 30°, пускают .баркас ш до
бавляют 2,5— 3% кальцинированной со
ды. Длительность этой последней стадии 
вращения 2— 4 часа, после чего шкуры

III. С Ъ Е М К А

Съемку щетины производят выдергива
нием вручную, выдергиванием машинками 
(системы Лучина) и намазным способом.

Выдергивание щетины вручную
Наиболее длинную, ценную щетину, 

растущую на хребтовой части шкуры, ре
комендуется выдергивать вручную, так

вынимают и подают для выдергивания 
щетины.

Как указывалось выше, обработку шкур 
во вращающейся аппаратуре можно заме
нить обработкой в чанах или в другой не
подвижной аппаратуре. Длительность про
цесса при этом увеличивается в 1 Vs— 2 
раза. В этом случае необходимо воду и за
брошенные в нее шкуры размешивать 
вручную. IB случае недостатка кальцини
рованной соды или других обезжирива
ющих материалов, обезжиривание произ
водят в горячей воде, несколько удлиняя 
этот процесс и сменяя воду по мере ее 
загрязнения. Такое обезжиривание дает 
значительно худшие результаты, но все 
же облегчает выдергивание щетины.

Для обезжиривания краснодубных сви
ных шкур можно применять те же хими
каты, которые) употребляют для хромовых 
свиных шкур: соду плюс сульфат, соду 
плюс мыло, соду плюс контакт, мылонафт, 
трина/грийфосфат, аммиак и др.

Подготовленные к выдергиванию щети
ны шкуры должны быть освобождены по 
возможности от влаги. Для этого их раз
вешивают на козлах. В то время как ще
тина на шкуре более пли менее обезжи
рена, па бахтарме шкуры имеется неко
торое количество жира. Поэтому шкуры 
следует развешивать на козлах таким об
разом, чтобы щетина одной шкуры приле
гала к  щетине другой шкуры и бахтарма 
к бахтарме. Если же щетина одной шку
ры будет соприкасаться с бахтармой дру
гой, она неизбежно впитает в себя неко
торое количество жира. Предохранять ще
тину от впитывания жира, путем специ
альной ее укладаи необходимо и во всех 
дальнейших процессах обработки шкур, 
вплоть до съемки с них щетины.

Щ Е Т И Н Ы

как при ручной съемке получают наибо
лее хорошо сохранившуюся щетину. Вы
дергивать эту щетину машинками можно 
только в» том случае, если при этом ще
тина выдергивается полностью, без сечкл, 
без стрижки и без перепутывания.

Ручное выдергивание щетины произво
дят следующим образом. Подготовленную
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(хорош» отмоченную, освобожденную от 
сала, с обезжиренной щетнной) шкуру 
передают после обезжиривания и обтечки 
дергалыцикам щетины. Укладывать шку
ры для лежания до съемки щетины сле
дует бахтармой к бахтарме и щетиной к 
щетине.

Для дергаиья щетины шкуру прикреп
ляют огузком вверху к станку, имеющему 
обычно форму колоды или стола. Станок 
в виде колоды показан на рис. 1. Этот

Рис. 1. Станок-колода дл я  выдергивания 
щетины

станок изготовляется из досок. Он имеет 
выгнутую форму, облегчающую выдерги
ванье щетины, и прочное основание, не
обходимое для устойчивости станка.

В верхней части такого станка-колоды 
находится подвижная рейка, прикреплен
ная на двух болтах. На рис. 1 показаны 
основные части станка-колоды: деревян
ный станок 1, представляющий собой 
главную часть колоды; деревянный клин
2, вбиваемый между рейкой и станком 
для того, чтобы навешиваемая шкура не 
спадала и крепко держалась во время 
выдергивания с нее щетины; подвижная 
рейка 3, находящаяся в верхней части 
станка и прикрепленная к нему двумя

болтами; деревянный молоток 4 для 
забивки деревянного клина между станком 
1 и рейкой 3.

Как, видта из рис. 1, подготовленную 
для обработки шкуру 15 закладывают огуз
ком между верхушкой станка 1 и рейкой
3. Сверху вбивают клин 2.

Предварительно тщательно расправляют 
шкуру для того, чтобы на ней не было 
никаких складок. Затем приступают к вы. 
дергиванию щетины. Описание этой опе
рации дано ниже.

Станок-стол показан на рис. 2. Столы 
эти делают из дерева; для большей ус-

Рис. 2. Станок-стол для выдергивания 
щетины

тойчивости стола ножки его прикрепляют 
к полу. Для облегчения выдергивания 
щетины доска стола имеет выгнутую 
форму и небольшой наклон. Так как убор
ка обработанной шкуры и прикрепление 
новой требуют довольно много времени, в 
целях бесперебойной работы станки-столы 
делают двойными, как это показано на 
рис. 2. В то время как выдергивают ще-

Рис. 3. Ручка с крючком для выдергивания 
щетины

тину с одной шкуры, прикрепляют дру
гую. Части этого станка следующие: 

крьгшка 1 стола, имеющая выгнутую 
форму; на крышку .кладут шкуру;

планка 2, соединяющая обе крышки; 
между этой планкой и крышкой заклады
вают огузок шкуры;
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деревянный .мин 3, вбиваемый между 
крышкой стола 1 и планкой 2. Он слу
жит для того, чтобы закрепить на. станке 
шкуру 4, разложенную иа столе и подго
товленную к выдергиванию щетины.

Из этих двух станков предпочтение сле
дует отдать колодам, так как они занима
ют меньше места и на них удобнее вы
дергивать щетину, чем на столах.

Ручное выдергивание щетины произво
дят специальной деревяшмй ручкой, в 
которую вбит на 3— 4 см гвоздь или крю
чок (см. рис. 3). Длина ручки обычно со
ставляет 10— 12 см, а диаметр 2,5-—3 см. 
Ручка имеет неодинаковую толщину: та
сторона, в которой находится гвоздь, не
сколько толще (примерно, на V2 см). Так 
как деревянная ручка легко раскалы
вается, на тот ее конец, в который вбит 
гвоздь, обычно надевают железное, крепко 
стягивающее кольцо.

Чтобы щетина щ>и выдергивании не 
соскальзывала, гвоздь должен иметь широ
кую шляпку, края которой должны быть 
хорошо отшлифованы, без зазубрин и ос
трых углов. В противном; случае гвоздь 
может перерезать или повредить щетину и 
поцарапать кожу.

Ручное выдергивание щетины произво
дят следующим образом. Подготовленную 
шкуру кладут на колоду, зажимают огу
зок ее между станком и рейкой и закреп
ляют клином. 'Рабочий держит [ручку в 
правой руке, а  левой берег пучок выдер
гиваемой из шкуры щетины, накручи
вает его одним охватом вокруг гвоздя или 
крючка и прижимает этот пучок щетины 
к гвоздю или крючку левой рукой и боль
шим пальцем правой руки. Затем резким 
движением обеих рук книзу рабочий вы
дергивает пучок щетины, распрямляет ее 
и укладывает в стоящий рядом ящик.

Так как длина щетины имеет чрезвы
чайно важное значение для правильного 
ее использования и так как во время пос
ледующей обработки щетины иа шетин- 
ных фабриках се подразделяют, в зависи
мости от длины, на ряд групп через каж
дые 5 мм,.необходимо, чтобы выдергивае
мая щетина подвергалась предварит ель- 
пому, хотя бы грубому подразделению по 
длине. - _

Для этой цели ящик, установленный 
около рабочего, выдергивающего щетину,

должен оыть подразделен двумя продоль
ными перегородками; на три отделения 
разной ширины.

Ящик этот показав иа рис. 4. Его де
лают деревянным или фамриым и д о т -

Рис. 4. Ящик для  укладки  щетины

точно вместительным для того, чтобы он 
вмещал максимальную дневную выработку 
дергалыцика щетины, т. е. 30— 40 кг 
щетины. Такой ящик имеет обычно длину 
в 60— 80 см, ширину и 40— 45 см и 
высоту в 25— 30 см. Продольные перего
родки разделяют ящик на 3 части разной 
ширины: одна в 13— 17 см, другая в 
10— 15 ем и третья в 5— 9 см. Иногда 
ящик имеет также одну поперечную пе
регородку. Образуется отделение, в которое 
кладут обычно цветную щетину. Чтобы 
облегчить последующую переработку ще
тины, ее подразделяют во время уклад
ки на длинную, среднюю и короткую.

Щетину соответствующей длины укла
дывают в специально отведенное для ще
тины данного размера отделение. Длина 
щетины зависит от ее местонахождения 
па шкуре: наиболее длинная щетина ра
стет на хребтовой части шкуры, средняя 
находится в непосредственной близости к 
хребту, а  короткая растет на полах. По
этому ручное выдергивание щетины про
изводят в  следующем порядке.

Первый пучок щетипы выдергивают в 
верхней хребтовой части шкуры , второй 
пучок выдергивают из той же части шку
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ры под местом, с которого выдернет пер
вый пучок, третий пучок, выдергивают 
под вторым и так далее. Таким (бразом 
выдергивание происходит полоской сверху 
вниз. После этого приступают к выдерги
ванию щетины на следующей, рядом про
ходящей (справа или слева) полоске. 
Тр<н ыо полоску выдергивают с< другой 
стороны (слева иди справа) от пер&ой и 
так далее до тех пор, пока со шкуры 
или хотя бы с  хребтовой ее части не бу
дет выдернута вся щетина. Общая шири
на полосы, с которой выдергивают щетину 
вручную, составляет 15— 20 см.

При укладке щетину следует также 
подразделять и по цветам. Щетину свет
лых цветов (белую и кремовую) уклады
вают отдельно от серой и черной. Кро
ме того, что очень важно для последу
ющего правильного использования щети
ны, должно быть обязательно сохранено 
параллельное расположение волоков —  
фла.я-ка к флаж.ку и луковицы к  лукови
це. Щетина, у которой сохранено парал
лельное расположение волокон, но у кото
рой флажки лежат рядом с луковицами, 
относится к так называемой путанной и 
ценится значительно дешевле, чзм пра
вильно уложенная.

Некоторые предприятия крупной коже
венной промышленности применили на 
практике мероприятия, которые улуч
шили качество и увеличили выработку 
при ручном выдергивании щетины. Эти 
мероприятия можно осуществить и па не
больших предприятиях местной промыш
ленности. Онп заключаются в следующем.

Рекомендуется делать подсортировку 
краснодубных свиных шкур после их под
готовки (перед выдергиванием щетины) 
иа четыре сорта. К первому сорту отно
сят шкуры, имеющие густую щетину 
длиной в хребтовой части в И  см и 
больше, а в боковой— от 7 см и больше. 
Выход сырой щетины с одной такой шку
ры составляет, в зависимости от ее разме
ра, от 800 г и больше. Ко второму сорту 
относят шкуры, имеющие густую щетину 
длиной в хребтовой части от 8 до 11 см, 
а в боковой —  от 5 до 7 см. Выход сы
рой щетины с одной шкуры второго сорта 
составляет от 500 до 800 г.

К третьему сорту относят свиные 
шкуры, иа которых находится щетин»

средней густоты, имеющая длину р хреб
товой части от 5 до 8 см, а в боковой —  
от 4 до 5 ом. Выход сырой щетины с од
ной шкуры составляет от 250 до 500 г.

Четвертый сорт представляет собой сви
ные шкуры, имеющие негустую кг. роткую 
щетину, длиной до 5 см в хреотов<й и до 
4 см в боковой части. Выход щсттны в 
сьгром виде с одной шкуры четьертого 
сорта составляет до 250 г.

Чтобы определить длину боковой щети
ны, ее измеряют на расстоянии 20 см 
от хребта на середине кожи. Свиные шку
ры, имеющие редкую щетину, или без 
хребтовой щетины, а равным образом, 
имеющие на середине шкуры большие пло
щади без щетины, понижаются на один 
сорт.

Чтобы повысить качество тетины, 
необходимо тщательно отмачивать шкуры, 
добавляя при этом в небольшом количеств 
ве кальцинированную соду (1,5— 2% ). 
Весьма полезно употреблять для отмски в 
течение нескольких часов подогретую воду 
< до 30 °).

Шкуры должны бесперебойно плавать- 
ся к рабочему месту; шкуры, имеющие 
щетину короче 4 см, не должна подавать
ся для ручного выдергивания.

Дергалыциков щетины следует освобо
дить от подсобных рабоа, в частности от 
подачи шкур к месту дерганья щетины и 
от подвешивания шкур к станку, от 
съемки со станка шкур с выдернутой ще
тиной п от уборки этих шкур.

Это указание, разумеется, имеет значе
ние только для более крупных предприя
тий, где дергальщик щетины имеег пол
ную нагрузку. Подвеску шкур к станку 
следует производить с обеих сторон стан
ка, при этом с каждой стороны станка 
подвешивают по нескольку шкур. Пока 
выдергивают щетипу со шкур, укреплен
ных с одной стороны, подготовляют шку
ры с другой.

Ящик, в который укладывают выдерну
тую щетину, должен стоять на подставке, 
с правой стороны от дергалыцика щети
ны, при этом высота подставки должна 
давать возможность укладки щетины так, 
чтобы дергалыцику не нужно было наги
баться к ящику.

Рабочее место и инвентарь необходимо 
содержать в чистоте. У дергалыцика
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щетины должна быть запасная ручка. 
Станок следует хорошо освещать.

При проведении всех этих мероприятий, 
проверенных на практике в некоторых 
предприятиях трупной кожевенной про
мышленности, нормы выработки на от
дельных операциях по дерганью щетипы 
(подача шкур, ручное дерганье щетины, 
уборка шкур после дерганья) можно зна
чительно увеличить.

Выдергивание щетины машинкой 
П. И. Лучина

Машинка, для выдергивания системы 
П. И. Лучина показана на рис. 5. Она

Рис. 5. Машинка си&темЪ! П. И. Лучина

состоит из металлической рамки 1, в оба 
конца которой вставлено по одному бол
ту 2. В этих болтах имеются гнезда для 
подшипников рифленого валика 3, кото
рый приводит в движение весь механизм 
машинки. Рядом с этим ведущим валиком 
3 находится другой .рифленый валик 4, 
■вплотную шгрижатьж к  валику 3. Валик 4 
установлен в подшипниковых гнездах, 
находящихся в  боковых сторонах рамки.

Валики 3 и 4 имеют рифление в вйде 
продольных зубьев, что делает их похожи
ми на шестерни. Зубья эти должны быть 
притуплены и иметь закругленную форму. 
Бели зубья будут острыми, машинка (вме
сто того, -чтобы вырывать щетину с кор
н я м , будет рвать ее и  о-брезать. В ре
зультате получится значительное ухудше
ние качества щетины. Передний валик 
вращается против часовой стрелки, а зад
ний по часовой стрелке. Так ка.к оба ва
лика плотно прижаты друт к  другу, то

щетина захватывается зубьями валиков 
при их вращении и выдергивается.

Расстояние между валиками должно 
точно регулироваться. Для этой цели слу
жит резиновая пластинка 5, сверху кото
рой находится металлическая пластинка 6. 
Болты 2, проходящие сквозь боковые сто
роны рамки 1, соединены между собой 
железной пластинкой 7, концы которой 
закреплены гайками на болтах 2. Рези
новая пластинка '5 вставлена в неглубо
кую кашв-ку, находящуюся в средней 
части рамки.

В металлическую пластинку 6, находя
щуюся сверху резиновой пластинки 5, 
упираются па некотором расстоянии друг 
от друга два болта 8 с нарезкой, которые 
проходят через отверстия с резьбой в пла
стинке 7, соединяющей оба болта 2. Бол
ты 8 упираются в  металлическую пла
стинку и  служат для регулирования при
жима друг к  другу валиков 3 и  4.

Если валики слишком прижаты друг к 
другу, то щетина рвется и выдергивается 
без луковицы. В таком случае необходимо 
несколько увеличить расстояние между 
валиками. Для этого болты 8 слегка от
винчиваю’?. Наоборот, в тех случаях, ког
да валики не удерживают щетину и поэто
му 'птбу<'т'>я несколько больший прижим 
валиков 3 и 4, болты 8 немного подвин
чивают. Подвинчивание и отвинчивание 
этих болтов необходимо производить всег
да на одинаковое количество оборотов 
(целый оборот, полобо'рота, четверть обо
рота и т. д.). Если этого не делать и один 
ИЗ 'болтов 8 подвинтить или отвинтить 
несколько больше, чем другой, то с одной 
стороны машпнки щетина не будет выдер
гиваться или будет рваться.

Валики 3 и 4 прикрыты сверху желез
ной пластинкой. В этой пластинке имеет
ся отверстие, через которое проходит ще
тина, выдернутая машинкой. Благодаря 
этому' щетину легче собирать. Ширина и 
длина этого отверстия несколько меньше 
размера, валиков.

Чтобы удобно было вести машинку по 
поверхности шкуры, она имеет сверху 
деревянную ручку 9.

Машинка приводится обычно в действие 
при помощи дрели. Мощность этих дрелей 
бывает от */з до Ц>. лошадиной силы. Они
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Вращаются со скоростью 200 оборотов в 
минуту.

Такое количество оборотов недостаточ
но, так как при этой скорости валики 
нередко яе вытаскивают щетину. Поэто
му желательно увеличить число оборотов 
валиков до 250— 300 в минуту.

Электропровод дрели соединяется с 
электросетью посредством штепселя, встав
ленного в розетку. Дрели включают по
средством прикрепленного к ножке стола 
двухфазного рубильника, который вклю
чается при помощи ножной педали, а вы
ключается пружинкой, имеющей сцелле- 
ние с ручкой рубильника. Дрели подвеши
ваются свободно к потолку рабочего поме
щения с таким расчетом, чтобы машинка 
при передвижении могла доходить по воз
можности до конца и во всяком случае до 
середины стола, на который укладываются 
шкуры для выдергивания щетины. Дрель 
подвешивают к потолку при помощи не
скольких стержней, имеющих диаметр 5—  
8 см. Эти стержни соединены между со
бой кольцами, что придает дрели значи
тельную подвижность, необходимую для 
нормальной работы машинки.

Машинка соединена с дрелью при по
мощи железного валика. На одном конце 
этого валика находится конус, который 
вставляется в патрон дрели. Другой же 
конец этого приводного валика соединен 
шарниром Гука с рифленым ведущим ва
ликом машинки, который и приводится 
таким образом в движение. Соединение, 
получающееся при использовании такого 
шарпирного сочленения, облегчает работу 
машинкой, так как дает возможность по
ворачивать ее на ходу по мере надобности 
в ту или другую сторону. Устройство со
единения посредством гибкого вала, а не 
шарнира Тука довольно сложно.

Как указывалось выше, включение и 
выключение рубильника производятся по
средством ножной недали. Применяемые 
некоторыми заводами включение и  выклю
чение тока при иомощи специальной руч
ки не рекомендуются, так как при этом 
рабочему каждый раз приходится отры
ваться от работы, что уменьшает выра
ботку и приводит к перепутыванию щети
ны.

Как показал опыт работы ряда коже
венных заводов, применение дрелей, наря

ду с некоторыми преимуществами, имеет 
ряд серьезных недостатков. Сюда относит
ся частая норча дрелей и затруднения, 
связанные с их заменой. Кроме того, так 
как помещение, в котором работают дре
ли, всегда бывает сырым, то, несмотря на 
устройство хорошего заземления, сущест
вует опасность замыкания тока и пора
жения им работающего.

В связи с этим кожевенные заводы на
чали постепенно переходить на трансмис
сионный привод, а затем и на индиви
дуальный.

Один из таких приводов установлен 
на Московском кожевенном заводе им. 
Тельмана.

Стахановцы усовершенствовали перво
начальный образец машинки для дерганья 
щетины, внеся в конструкцию машинки 
ряд изменений, резко повысивших ее про
изводительность. Основное изменение ма
шинки заключается в удлинении валика 
от 60 мм до 100 мм и  р аж и  от 112 .мм 
до 140. «м. Благодаря увеличению д.#ны 
валика, больше чем в IY 2  раза, маЛштка 
захватывает значительно 'большее количе
ство щетины. Ширина полосы выдергивае
мой щетины увеличилась от 60 мм до 
100— 120 мм, а ее длина от 100—  
120 мм до 180'— 200 мм. Соответствен
но этому увеличилась производительность 
труда рабочих-дергальщиков щетины.

Изменено устройство прижимающей 
пластинки. Раньше прижим валиков ре
гулировали два болта, которые нужно бы
ло подвинчивать на совершенно одинако
вое расстояние. Всякое, даже небольшое, 
отклонение приводило к тому, что щетипа 
не выдергивалась полностью или обрыва
лась. В машинках новой конструкции это 
устройство изменено. В углублении большой 
пластины находится вторая меньшая, при
жим которой регулируется не двумя бол
тами, находящимися по краям скобы, а 
одним, расположенным в центре. Этот болт 
имеет две шайбы. 'Одна из них подвинчи
вает и регулирует прижим валиков, а 
другая закрепляет болт для того, чтооы 
он не отходил.

Третье изменение в конструкции ма- 
пшнки состоит в замене прямого вала, 
передающего движение, спеплением Гука.,
о чем подробнее сказано выше.
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Машинки системы Лучина работай^ 
следующим образом. Хорошо подготовлен
ные, отмоченные и обезжиренные шкуры 
подают к рабочему месту дергалыцика 
щетины и укладывают на козлы. Как 
указало выше, подачу шкур и их развеску 
производят таким образом, чтобы шкуры 
прилегали друг к другу бахтармой к бах
тарме и щетиной к щетине.

Рабочий берет с козелка верхнюю шку
ру, кладет ее па рабочий стол, описание 
которого дано ниже, ж  укрепляет ее. 
Шкуру необходимо укладывать аккуратно 
щетиной кверху, башкой вперед. При этом 
шкуру тщательно распластывают для то
го, чтобы на ней не было никаких скла
док. Если щетина на шкуре лежит в раз
ных направлениях, ее направляют рукой 
в одну сторону. Правой рукой берут руч
ку машинки и подносят к хребтовой ча
сти шкуры у начала стола. Левой рукой 
прижимают щетину к шкуре по направле
нию фоста волоса. Ногой нажимают кнол- 
ку ж включают ток. Правой рукой направ
ляют машинку прямо вперед, перпендику
лярно к  лежащей щетине.

В то время как правая рука ведет ма
шинку, левая рука разглаживает и укла
дывает щетину на шкуре. Когда в отвер
стии рамки наберется некоторое количе
ство щетины, поднимают со шкуры ле
вую руку, вынимают щетину, подравни
вают ее и укладывают на полочку у сто
ла так, чтобы щетипки были расположе
ны параллельно —  луковица к луковице 
и флажок к флажку. После проводки ма
шинки по шкуре на ней остаются голые 
полосы. Выдернутая щетина почти всргда 
торчит из отверстия рамки луковицами 
кверху и флажками вниз. Если же некото
рые пучки щетины будут лежать в про
тивоположном направлении, их нужно тут 
же при укладке щетины перевернуть и 
сложить правильно. Так постепенно, поло
са за полосой, из шкуры выдергивают всю 
щетину и укладывают на полку. При 
возврате машинка проносится над щетиной 
по возможности невысоко. Обычно снача
ла выдергивают щетину со средней части 
шкуры, где растет наиболее длинная ще
тина, затем! с правой (или левой) сторо
ны и, наконец, с последней оставшейся 
части шкуры. Чрезвычайно важно, чтобы 
полоса, проводимая машинкой без отрыва

от шкуры, бйла по возможности ши
рокой и длинной, желательно до конца 
шкуры. Чем реже отрывают машнпку от 
шкуры, чем меньше делают перестановок 
машинки, тем больше остается времени 
для «ыдергивапия ею щетины и тем боль
ше щетины можно выдернуть.

При выдергивании щетины с тонких 
шкур последние втягиваются валиками 
машинки и зажимаются. Это приводит к 
задержке выдергивания щетины и, что не 

.менее важно, вызывает порчу кожи. Для 
предупреждения этого дефекта такие тон
кие шкуры кладут не на деревянную 
крышку стола, а  предварительно под- 
кладывают другую обработанную шкуру 
бахтармой кверху. Бахтарма одной шкуры 
прилипает при этом к  бахтарме другой. 
Образовавшаяся при этом утолщенная 
шкура почти не втягивается валиками 
машинки.

Такие же затруднения возникают и при 
выдергивании щетины с тонких и рыхлых 
пол шкуры. В этом случае кожа также 
втягивается валиками машинки и рвется. 
Поэтому, чтобы сохранить кожу, рекомен
дуется, проводя машинку правой^ рукой 
вперед, постепенно подпимать левой рукой 
края шкуры. Это несколько облегчает ра
боту и отчасти предохрапяет шкуру от 
зажима машипкой. При выдергивании Ще
тины машинкой необходимо осторожно об
ходить дыры. В противном случае машин
ка захватывает шкуру и рвет ее. В тех 
случаях, когда предприятие обрабатывает 
большое количество свиных шкур и со
ответственно этому имеет нескольких ра- 
бочих-дергалыциков щетииы, желательно, 
чтобы уборка выдернутой щетины произ
водилась специальными подсобными рабо
чими. В этом случае дергальщик щетины 
вынимает из машинки выдернутую щети
ну и кладет ее па уже обработанную по
верхность шкуры пли на полку. Подсоб
ный рабочий обходит по очереди дергаль- 
щиков щетины, убирает снятую щетину, 
подравнивает ее и укладывает в ящик.

Стол для выдергивания щетины уста
навливается на стойке высотой приблизи
тельно в 85 см, прикрепленной к полу. 
Крышка стола должна ево'бодно вращать
ся.' Это необходимо для того, чтобы во 
время дерганья щетины, повернув крыш
ку стола, можно было, не перекладывал
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шкуры, добиться такого ее расположения, 
чтобы оно было наиболее удобным для 
съемки щетины. Первоначально столы 
изготовлялись с крышками прямоуголь
ной и квадратной формы, размером 
1 —  1,2 м X  0,8 м. Распластанная на 
них шкура обычно закреплялась клинья
ми (рис. 6), что облегчало последующее 
выдергивание щетины.

Рис. 6. Четырехугольный стол для 
выдергивания щетины машинной

Однако потеря времени, необходимого 
для укрепления и снятия щкуры, а так
же потеря щетпны в тех местах, где 
шкура была прикреплена клиньями, при
вели к тому, что от прикрепления шкур 
к столу вскоре отказались. Ввиду того, 
что угол крышки стола при вращении 
ударял работающего, была также измене
на и форма крышки стола. Была введена 
вращающаяся крышка стола наиболее 
удобной круглой формы (рис. 7). Диа
метр крышки обычно равен 1 м. Для 
большей устойчивости стол имеет дере
вянную подставку, па которой находится 
педаль или кнопка для включения тока.

Для быстрой и удобной укладки щети
ны к такому столу приделывают непод
вижную полку-бортик, имеющую вогну
тую форму и прикрепленную почти вплот
ную к крышке стола. Задняя часть пол
ки имеет стенку вышиной в 12— 15 см. 
Это предохраняет щетину от перепутыва- 
пия и сбрасывания ее с полки на пол.

Ящик для укладки щетины, выдерну
той машинками, имеет такую же форму, 
как и для щетины, выдернутой вручную. 
Однако, так как при пользовании машин
ками выдергивают больше щетины, чем 
вручную, ящики эти делают большего 
размера (80 ем X  60 см X  45 см) с

тем, чтобы в один ящик можно было 
вместить до 50 кг сырой щетины. Кроме 
двух продольных перегородок, ящик имеет

Рис. 7. Круглый стол с вращающейся 
крышкой

одну поперечную, отгораживающую отде
ление для укладки цветной щетипы. Схе
ма такого ящика показана на рис. 4.

Укладку щетины, выдернутой машин
кой, производят в том лде порядке, как и 
щетины, выдернутой вручную. Ее укла
дывают, располагая волокна параллельно, 
луковицей к луковице и флажком к флаж
ку.

Так как более или менее детальная 
сортировка но длин^ щетины-сырца, т. е. 
в том виде, в каком она снимается со 
шкуры, чрезвычайно сложна и трудоемка, 
желательно разобрать щетину, хотя бы 
приблизительно, на длинную, т. е. состоя
щую в массе из волокон, имеющих длину 
более 6,5 см, и  короткую, состоящую в 
массе из волокон короче 6,5 см. Граница 
в 6,5 см принята по той причине, что 
она является границей основных длин на 
предприятиях щетинной промышленности.

Хорошее качество щетины зависит не 
только от правильной организации труда
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рабочего-дергалыцтгка и от предваритель
ной подготовки шкур, но и от условий, 
обеспечивающих правильную, нормальную 
работу машинок. Нельзя допускать появле
ния сеченной или срезанной щеишы. 
Этот брак происходит по разным причи
на*. Зубцы 'валиков машинки бывают 
чрезмерно острыми и часто перерезают ще
тину во время ее выдергивания. Поэтому 
необходимо, чтобы валики были затупле
ны. Если зубцы обоих валиков чрезмерно 
1грижаты друг к другу, они также состри
гают или раздавливают щетину. Поэтому 
прижим валиков следует тщательно отре
гулировать.

Не менее важна хорошая предваритель
ная подготовка шкур. При достаточной ос- 
лабленности луковицы щетина легко вы
дергивается без срыва луковицы или 
флажка, в то время как при слабой под
готовке щетина рвется и тем самым обес
ценивается.

Если, несмотря на соблюдение всех этих 
условий, щетина все же срезается, машин
ку необходимо передать слесарю-монтеру 
для проверки и ремонта.

Правильность и качество работы ма
шинки легче всего проверить, если про
вести ладонью или пальцами руки по тон 
части шкуры, с которой выдернута ще
тина. Если щетина выдернута чисто без 
обрыва, рука ощущает совершенно глад
кую поверхность кожи. При наличии сеч
ки и стриженной щетины ладонь руки 
царапается концами оторванных щетинок.

Инструкция по выдергиванию щетины и 
по уходу за машинкой, применяемая госу
дарственными предприятиями кожевенной 
тромышленности, предусматривает следую
щие положения.

Принимая перед началом работы ма
шинку от предыдущей смены, рабочий 
тщательно ее осматривает и о замеченных 
недостатках ставит ® известность мастера.

Стол, на котором производят выдерги
ванье щетины, чс приему его и машинки 
твой сменой должен быть чистым, без 
остатков на нем сала, грязи и т. д. Ма
шинка должна быть вычищена, рабочее 
место чисто вымыто.

В случае- необходимости исправления 
чашинки, кроме обычной ее регулировки,

нужно обязательно вызвать прикрепленно
го слесаря.

Обычной регулировкой машинки счи
тается только подвертывание болтов, рас
положенных в задней части машинки и 
регулирующих прижим рабочих валиков.

Прижим валиков увеличивают в том 
случае, если валики не вытаскивают ще
тины, и уменьшают, когда машинка сре
зает щетину, оставляя на шкуре лукови
цы.

Проверенная машинка приводится в 
движение нажатием педали или кнопки 
контрпривода.

На уложенной воротком вперед свиной 
шку-ре щетина направляется (-приглажи
вается) флажками в одну сторону. Затеи 
на шкуру ставится пущенная в ход ма
шинка, которая движется в направлении, 
перпендикулярном положению щетины.

•Во время работы машинка продвигается 
вперед или назад, и в местах ее прохода 
остается совершенно чистая полоса.

Рабочий все время собирает левой ру
кой щетину, выдергиваемую машинкой, и 
укладывает ее в ящик луковицей к луко
вице и флажком к флажку.

Укладку щетины в ящик желательно 
производить в зависимости от длины (с 
хребтовой части шкуры и с боков) и по 
цветам.

Во время работы необходимо вниматель
но следить за шкурой и при обнаружении 
на ней дыр не захватывать порванных 
краев кожи валиком машинки.

В случае, если машинка, захватит ка
кую-либо часть шкуры или щетины и 
пух начнет навиваться вокруг валиков, 
машинку немедленно останавливают и 
только после этого освобождают из ма-пгия- 
ки шкуру или пух. Чистка валиков на- 
ходу воспрещается.

Захваченную машинкой шкуру или 
свалявшийся пух освобождают вручную, 
повернув валики в обратную сторону.

В случае стрижки щетины машинку 
следует немедленно остановить. При таком 
состоянии машинки дерганье щетины про
изводить нельзя. Рабочий должен отрегу
лировать мапгинку. Если это не помогает, 
нужно сменить шкуру. Если и при этом 
щетина рвется, вызывают слесаря.
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Специальный бракер должеп просматри
вать шкуры после выдергивания с них 
щетины. Если он устанавливает, что на 
шкурах осталась щетина, то такие шкуры 
возвращаются рабочему для доработки. 
Кроме того бракер проводит рукой по- 
пъкуре, и если он установят, что много 
щетины не выдернуто, а срезано машин
кой, то он обязан потребовать немедлен
ной проверки машинки и тщательной ре
гулировки ее.

!Не реже раза в месяц электрические 
дрели н машинку следует осматривать, 
ремонтировать и смазывать.

При осмотре машинок нужно обращать 
внимание на сработанность рифленых ва
ликов. Они должны хорош» входить друг 
в друга, а оси должны быть исправны и 
не разработаны.

Необходимо паблюдать за тем, чтобы 
дрель была в сухом состоянии, ее корпус 
был заземлен, а изоляция электромотора 
дрели находилась в полной исправности.

Подшипники, шарнир Гука и оси нуж
но смазывать ежедневно.

Для предохранения от удара током не
обходимо работать в резиновой обуви и на 
резиновом коврике, а рукоятка дрели дол
жна быть покрыта изолирующим материа
лом. При ударе током дрель следует вы
ключать, сообщив об этом мастеру.

Организация работы и рабочего места

Стахановское движение внесло в работу 
по дерганью щетины ряд организационных

и технических усовершенствований, резко 
повысивших производительность труда и 
выработку дергадыциков щетины. Если 
при ручном дергал ьи щетины выработка 
одного рабочего в смену доходила в сред
нем ют 8 до 10 кг сырой щетины, а  ма
шинное дерганье повысило в первое время 
выработку до 12— 15 кг, то правильная 
организация работы и ряд технических л 
организационных усовершенствовании по
высили выработку до 30 иг, а при рекорд
ной производительности —  даже до 50—  
G0 кг и более. Эти мероприятия и усовер
шенствования, повышающие производи
тельность труда и выработку дергальщи- 
ков щетины, заключаются в следующем.

Рабочие на операциях по дерганью ще
тины освобождаются от подсобных работ, 
к которым относятся подноска шкур, их 
развеска, укладка щетины, уборка шкур 
и т. п. Такая организация работы безус
ловно рациональна на более или менее 
крупном предприятии, где рабочий-дер- 
галыцик щетины имеет полную нагрузку. 
Ниже мы сопоставляем работу, выпол
няемую дергальщиками при обылном спо
собе и при освобождении ях от подсоб
ной работы. Это сопоставление показы
вает, что из 8 операций четыре отпадают 
или передаются подсобным рабочим. Тем 
самым резко увеличивается удельный вес 
времени, затрачиваемого дергалыциком на 
основные операции по дерганью щетины.

ОПЕРАЦИИ, ВЫПОЛНЯЕМЫЕ ДЕРГАЛЬЩИКАМИ

П р и  о б ы ч н о м  с п о с о б е  
р а б о т ы

1. Поднести шкуры из общего штабеля на 
рабочее место.

2. Подвесить шкуры на козлы у станка.
3. Взять шкуру с козел и положить на 

стол.
4. Закрепить шкуру на столе.
5. Выдергивать щетину машинкой, пере

двигая машинку вперед и назад.
6. Вынимать щетину да машинки и укла

дывать ее на полку.
7. Уложить щетину в ящик.
8. Отбросить шкуру после того, как из 

нее выдернута щетина.

П р и  с т а х а н о в с к о м  м е т о д е  
р а б о т ы

1. Нет.

2. Нет.
3. В зять шкуру с козел и положить на 

стол.
4. Нет.
5. Выдергивать щетину машинкой, пере

двигая машинку вперед и  назад.
6. Вынимать щетину из машинки и у к л а

ды вать ее на полку
7. Нет.
8. Отбросить ш куру после того, как из 

нее выдернута щетина.
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Соответственно этому изменилась и ор
ганизация рабочего места, схема которой 
доказана на рис. 8.

Конструктивные изменения машинки, 
указанные выше, т. е. увеличение размера 
валик» с 60 ш  до 100 и даже 120 мм,

галыциков от подсобных работ, более пра
вильная организация рабочего места и 
конструктивные изменения машинки) при
вели к  тону, что на основную работу по 
дерганию щетины стали тратить около 
85%  рабочего времени вместо прежних

CTj=r
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Рис. 8. Схема организации рабочего места до и после 
введения стахановских методов работы 

А. Д о  применения стахановских методов работы:
1 — общий штабель шкур в цехе; 2 — козелок для  шкур; 
3 — площ адка, \на которой стоит дергалы цик; 4— станок для 
шкур; 5 — шкура,, разлож енная на станке; 6  — дрель; 7— 
машинка для дергаиия щетины; 8 — место для  щетины;

9 — ящик для щетины 
Б. После введения стахановских методов работы:

1 — козелок для  шкур; 2 — площ адка, на которой стоит 
дергалы цик; 3 — станок дл я  шкур; 4 — шкура, разложенная 
на станке; 5 — дрель; 6 — машинка для  дергания щетины;

7 — место для  щетины; 8 — ящ ик для  щетины

оказали сильное влияние на повышение 
производительности труда дергалыцика 
щетины. Увеличилась ширииа полоски 
выдергиваемой щетины с 60 мм до 100—  
120 мм. Наряду с этим полосы стали зна
чительно длиннее и достигли 18— 20 см 
вместо прежних полос длиной в 10—  
12 ом. Это не только увеличило выра
ботку дергалыциков щетины, но и значи
тельно сократил;» число перестановок iva- 
шинки. Благодаря этому резко увели
чился удельный вес времени на работу с 
машинкой за счет сокращения вспомога
тельной работы. Так, при старом методе 
съемки щетины максимальная площадь, с 
которой выдергивалась щетипа за одну 
проводку машинки, составляла 6 X  12 =  
=  72 см2, а  при новом она увеличилась 
до 10 X  20 =  200 см2 и  даже до 
12 X  20 =  240 см2, т. е„ примерно, в
3 раза.

Все эти мероприятия (освобождение дер-

58 %, на вспомогательную около 10% 
вместо 32% и на отдых немного больше 
5%  вместо 10% .

Наконец, чрезвычайно важную роль 
сыграла правильная организация работы, 
качало которой было положено на кожза- 
воде «Марксист». Четыре операции, при
меняемые после введения новых методов, 
проводятся следующим образом.

П е р в а я  о п е р а ц и я  заключается 
в укладке шкуры на стол. Повернув
шись налево, рабочий слегка наклоняется 
к козелку, на котором развешены шкуры. 
Левой рукой он берет верхнюю шкуру и, 
поднеся к столу, берет ее обеими руками 
и раскладывает на столе так, чтобы на 
ней не было никаких складок. Она долж
на лежать огузком к работающему. Взяв 
правой рукой ручку мапганкп, рабочий 
подносит ее к хребту шкуры и включает 
ток. Длительность этой операции не дол
жна превышать 4% от ©оего количества
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времени, затрачиваемого на дергани© ще
тины.

В т о р а я  о п е р а ц и я  является ос
новной в работе по -выдергиванию щети
ны. Рабочий двигает машинку вперед по 
шкуре, выдергивая при этом щетину, и 
назад по воздуху. При этом необходимо 
стремиться к. тому, чтобы выдергиваемая 
полоса была по возможности длинной. Сле
дующую полосу щетины выдергивают ря
дом с первой и так далее, пока вся ще
тина не будет выдернута ео шкуры. Пер
вую полосу выдергивают, начиная от се
редины хребтовой части шкуры до конца 
этой части. На хребтовой части шкуры 
растет самая длинная щетина. Поэтому 
прежде, чем приступить к выдергиванию 
первой полосы, машипку нужно тщатель
но проверить. Сечка хребтовой щетины 
является непоправимым дефектом, и, € ели 
работа машинкой не может обеспечить со
хранения качества хребтовой щетины, по
следняя должна быть выдернута вручную. 
Вдоль хребта проводят 3— 4 полосы. Сняв 
щетипу с хребтовой части передней поло
вины шкуры, приступают к  выдергива
нию щетины с хребтовой части задней 
половины шкуры. При этом полосы 'про
водят до конца, стараясь делать их воз
можно более длинными.

Выдернув всю' щетину с хребтовой час- 
тгё шкуры, приступают к  выдергиванию 
ее с боковой части. Сначала опять-та - 
ки обрабатывают переднюю половлну 
шкуры, а затем заднюю. Выдергивание 
производят полосами, следующими од
на за другой до тех пор, пока, вся щети
на не будет выдернута из шкуры. Пер
вую полосу проводят в верхней части 
хребта шнуры, начиная от башки, направ
ляя налпинку прямо от хребта к левому 
краю. Затем машипку переносят обратно 
к хребтовой части шкуры и опять ведут 
ее но шкуре, начина® от хребтовой 
части до левого края. Вторая полоса про
водится под первой и сливается с пей. 
За второй полосой следует третья, кото
рая проводится под второй, затем четвер
тая, пятая и т. д., ш ка не будет выдер
нута вся щетина с передней левой части 
шкуры.

Вслед за левой частью шкуры перехо
дят к  правой, обрабатываемой в том же 
порядке: сначала выдергивают щетину по

лосой в верхней таети шкура № башки дб 
правого края, затем проводят вторую по
лосу под первой, следом за ней третью и 
т. д. При этом правая рука все время ве
дет машинку, а левая приглаживает ще
тину на шкуре, направляя ее перпенди
кулярно к движению машинки, и выни
мает .выдернутую щетипу, укладывая ее 
в подравненном виде на полку.

Выдернув щетину с передней половины 
шкуры, приступают к выдергиванию ще
тины с задней половины, где эту опера
цию производят в том же (изложенном 
выше) порядке.

Правильная установка машинки яа 
шкуре имеет большое значение для надле
жащей организации работы и повышения 
производительности труда. Первая полоса 
имеет естественно вполне нормальную ши
рину 100 или 120 мм. Еогда машинку 
переносят обратно и ставят на шкуру ря
дом с первой полосой, то обычно не заме
чают, что почти всегда часть валика ма- 
пигнкп стоит над уже выдернутой полосой, 
а другая, обычно большая часть, находится 
над щетиной. В таких случаях при про
движении машинки вперед вторая часть 
машинки выдергивает щетину, в то время 
как иервая работает фактически вхолос
тую. Для устранения этого дефекта 
необходимо, выдернув первую полосу ще
тины и быстро перенеся машинку к  на
чальному месту, поставить ее на шкуру 
таким образом, чтобы следующую полосу 
можно было провести параллельно первой 
и чтобы край первой полосы точно совпа
дал с началом следующей. При этом необ
ходимо следить за чем, чтобы выдергива
лась вся щетина, т. е. чтобы между дву
мя смежными полосами не оставалось 
невыдернутай щетппы и чтобы, с другой 
стороны, щетина выдергивалась по всей 
ширине валика.

Т р е т ь я  о п е р а ц и я  состоит в 
уборке и укладке выдернутой щетины. 
В то время, как правая рука двигает впе
ред машинку, левая забирает щетину из 
отверстий в рамке машинки. Когда в ле
вой руке накопится значительное количе
ство щетины (после выдергивания двух
трех полос), машинку останавливают. Ра
бочий быстро подравпивает Щетину и 
укладывает ее на полочку-бортик, находя-
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йдася у стола. Иногда святую со шкуры 
щетину сначала бросают на стол, а затем 
укладывают на полку. Этого не следует 
делать, так как, не говоря о недопусти
мости бросания щетины, вращение крыш
ки стола и передвигание самой шкуры, 
необходимые для правильного выдергива
ния щетины, приводят к. ее перепутьша- 
яию.

Между тем, чтобы -рационально в даль
нейшем использовать щетину, нужно ею 
расположить правильно, т. е. параллельно, 
флажками к флажкам и луковицами к 
луковицам.

Если на предприятии несколько рабо
чих занято одновременно выдергиванием 
щетины, и укладка выдернутой шетины 
поручена специальному рабочему, послед
ний обходит поочередно все столы, к 
которым он прикреплен. Он снимает с 
них щетину, подравнивают ее, проверяет, 
правильно ли она уложена, перекладывает 
неправильно расположенные прядки и 
кладет щетину на полку или в ящик, на
ходящийся у стола.

Ч е т в е р т а я  о п е р а ц и я  заклю
чается в сбрасывании обработанной шку
ры. Окончив выдергиванье щетины и 
отодвинув машинку в сторону на стол, 
рабочий берет обеими руками шкуру со 
стола и набрасывает ее на. козелок, нахо
дящийся на. противоположной стороне 
стола. Длительность этой операции не пре
вышает 1 % времени, затрачиваемого на 
выдергивание щетины.

Съемка щетины намазным методом

Щетина, снимаемая намазным методом, 
как правило, гораздо хуже, чем выдерну
тая машинкой. Кроме того при этом мето
де съемки щетина загрязняется, и вся опе
рация съемки проходит менее гигиенично. 
Поэтому его применяют только в том слу
чае, если выдергивание щетины машин
кой не представляется возможным (если, 
например, щетина пуховая и т. п.), и 
только тогда, когда щетина имеет длину 
не более 4— 5 см. Более длинную щети
ну, при невозможности применения ма
шинок. необходимо ‘выдергивать вручную.

Щетина, полученная намазным мето
дом, требует немедленной промывки, в

то время как щетина!, выдернутая машин
кой или вручную, подвергается непосред
ственно после съемки сушке.

Вследствие этого возникает необходи
мость в дополнительной операции по обра
ботке щетины, дополнительном оборудова
нии, дополнительном расходе воды и хи
микатов (сернистого натрия для намазки 
и кальцинированной соды и соляной кис
лоты для мойки). Наряду с этим намазной 
метод вызывает большую или меньшую 
потерю щетиной крепости, ее желтизну, 
частичную порчу флажка и увеличивает 
путанность щетины.

■Съемку щетины намазным методом про
изводят следующим образом. После хоро
шей отмоки и удаления сала, из шкур 
необходимо удалить лишнюю влагу. С 
этой целью их следует развесить на 
козлах, укладывая щетиной к .. щетине и 
бахтармой к  бахтарме. Затем шкуры кла
дут в распластанном виде щетиной вниз 
на. деревянные стеллажи, размер кото

рых должен, примерно, совпадать с раз
мером шкур. В противном случае, т. е. 
если шкуры будут больше или мень
ше стеллажа, щетина нижних шкур будет 
пачкаться и портиться намазной смесью, 
стекающей иа пол или на стеллажи.

Во время укладки шкуры следует хоро
шо распластать и аккуратно уложить ще
тиной вниз, без складок, башкой к баш
ке и огузком к  огузку.

Намазку производят специальной намаз
ной смесью, состоящей из водного раство
ра сернистого натрия и извести. Количе
ство сернистого натрия составляет, при
мерно, 50 г/л для легких развесов, 60 г/л 
для средних и 80 г/л для тяжелых. Из
весть добавляют до густоты 30— 35° Боме. 
Температура намазной смеси составляет 
30°.

Намазку следует производить тщательно 
и аккуратно, не пачкая щетин?* 7. не ос
тавляя ни одного ненамазачядао места. 
Намазанные шкуры складьшиот осторож
но, симметрично пополам по хребту щети
ной внутрь и развешивают па деревянные 
шесты или укладывают в штабели.

Висящие шкуры не должны достигать 
земли. Если же шкуры уложепы да стел
лажи, они не должны свисать v  пачкать
ся. Время нахождения шкур под <ейетвиея
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намазной смеси зависит от ряда щ-ичин: 
плотности и толщины шкур, крепости иа- 
мазной смеси, качества отмочных опера
ций и т. п. Обычно через 4— 6— 8 часов 
шкуры бывают готовы к съемке щетины. 
П.ч осторожно снимают с шестов или уби
рают поочередно со стеллажей и присту
пают к съемке щетины. Съемку произво
дят в том же порядке, в котором шкуры 
покрывались намазной смесью.

Съемку щетины производят руками в 
тонких резиновых перчатках. Подготовлен
ную шкуру подносят к столу, осторожно 
ее раскрывают и кладут щетиной кверху. 
Рядом со съемшиком щетины должно на
ходиться ведро со слабым раствором соля
ной кислоты. После того, как шкура в 
распластанном виде уложена на стол, ру
ки в перчатках опускают в ведро и смы
вают приставшие к ним остатки щелочной 
намазной смеси. Затем приступают к 
съемке щетины, которую осторожно вы
дергивают отдельными пучками, сохраняя 
параллельное расположение щетинок луко
вица к луковице и флажок ,к флажку. 
Выдернутую щетину укладывают в специ
альный ящик, описание которого дано 
дальше при рассмотрении мойки щетины. 
Вручную снимают всю чистую щетину, ра
стущую, главным образом, в средней части 
шкуры. Вся остальная щетина, испачкан
ная в одном из процессов намазной смесью, 
расположена в основном на лапках

IV . М О Й К А

Всю щетину, снятую намазным спосо
бом, следует немедленно промыть. Для это
го ящик-полку, в который укладывают 
сортовую (неиспачканную намазной сме
сью) щетину, опускают на поверхность 
воды в барке. Для мойки щетины употреб
ляют деревянные барки, которые наполня
ют водой температурой 30°. Л воде до
бавляют техническую соляную кислоту в 
количестве 3 % от количества! воды. Кис
лоту предварительно разводят в 5-крат
ном количестве воды, а затем приливают 
в моечную барку.

Для мойки намазной щетины применяют 
моечные барки, ящики-полки и специаль
ные деревянные ящики с дпом из прово
лочной сетки.

и брюшине; она представляет собой мало
ценное сырье, состоящее из наиболее ко
ротких вошокон, снимается затем тупиком 
или вручную без сохранения параллельно
го расположения волокон и укладывается 
отдельно от чистой щетины. После этого 
шкуру, е которой снята щетина, убирают. 
Рабочий берет следующую шкуру, кладет 
ее на стол, открывает ее, укладывая щети
ной кверху, смывает с перчаток пристав
шую грязь и приступает к съемке щетины 
со второй шкуры; за ней следует в том же 
порядке третья, четвертая и т. д. Если на 
какой-'лйбо шкуре щетина частично не 
сходит, такую пгкуру нужно осторожно 
сложить пополам щетиной внутрь и оста
вить на несколько часов для дополнитель
ной пролежки.

Следует отметить, что развеска нама
занных шкур дает значительно больший 
выход качественной щетины, чем их ук
ладка. Разница доходит до 2 0 % . Поэтому 
следует по возможности 'применять раз- 
■ воску нткур и только в крайнем случае 
производить их укладку.

Применяя укладку шкур, их нужно 
симметрично сложить пополам и аккуратно 
уложить, не швырком, невысокими стоп
ками, не более 10— 15 штук в каждой. 
Если в намазываемых шкурах есть дыры, 
такие шкуры перекладывают листами фа
неры.

Щ Е Т И Н Ы

Моечные барки делают деревянные, 
овальной формы, обычно следующих раз
меров: вышина 75 см, длина 80 см, ши
рина в центре 45 см и у краев 35 см. Для 
промывки намазной щетины ставят три 
такие моечные барки. В первой из них 
находится раствор соляной кислоты, во вто
рой раствор кальцинированной соды, а в 
третьей чистая теплая вода. Отработанную 
жидкость опускают через люк, находящий
ся в нижней части барки.

Для того, чтобы во время мойки щети
ны она не перепутывалась, снятую со 
шкур намазную щетину укладывают в 
специальные небольшие деревянные ящи
ки, в которых и производят дальнейшую 
промывку. Эти ящики имеют прямоуголь'
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яую форму, деревянные дырчатые, стенки 
вышиной около 10 см и дно из проволоч
ной сетки, имеющей отверстая диаметром 
в 3— 5 мм. Размеры этих ящиков зависят 
от размеров моечных барок. При обычных 
габаритных размерах последних 7 5Х & 0Х  
Х 4 5  см ящики имеют 65 см в длину и 
35 см в ширину. Для того, чтобы щети
на не перепутывалась, ящик имеет две 
продольные перегородки, проходящие по 
его длине параллельно стенкам.

Щетину промывают следующим обра
зом. Снимая щетину со шкуры, ее укла
дывают в ящик с сетчатым дном, запол
няя 3/4  его объема. Заполнив ящик, его 
тотчас же переносят и кладут на поверх
ность воды в барке. Для лучшей и быст
рейшей промывки щетину не следует 
плотно укладывать. Вода проходит через 
отверстия сетчатого дна ящика и, при 
подталкивании его вперед и назад; моет 
щетину.

Для промывки так называемой комовой 
щетипы, спятой намазным методом при 
помощи тупика, форма моек безразлична и 
ящики не требуются. К этой щетине не 
предъявляют требования параллельного 
расположения волокон и поэтому ее забра
сывают в барку, размешивают во время 
мойки, а затем вынимают.

Ящик-полка, в  который укладывают 
снятую со шкуры сортовую щетину, име
ет на дне и в нижней части степок от
верстия, через которые проходит вода и 
обмывает щетину. Промывку в первой 
барке с кислотой производят в течение 15 
минут. При этом ящик со щетиной мед
ленно продвигают одной рукой вперед и 
назад в верхнем слое тоды в барке. В 
это время другой рукой щетину слегка 
перебирают и перекладывают, сохраняя 
при этом обязательное правильное распо
ложение щетины, не допуская ее пере- 
путывания.

Через 15 минут ящик со щетиной вы
нимают из первой барки, осторожно про
мывают в течение 1— 2 мвпут струей хо
лодной воды и опускают во вторую такую 
же барку, в которой в воде с температу
рой 40— 50° находится 2 —  3-пронент- 
ный раствор кальцинированной соды. Про
мывку в этой второй барке ведут таким 
же образом, 'как и в первой барке, в те
чение 10— 15 минут. После этого щети

ну вторично ополаскивают 1— 2 минуты 
холодной водой и ящик ставят в третью 
барку, в которую налита чистая вода тем
пературой в 25— 30°. После третьей 
10— 15-минутной промывки, во время ко
торой щетину тщательно перебирают и 
прополаскивают, из нее удаляют посторон
ние примеси. Затем шетину хорошо отжи
мают и укладывают па полки, на которых 
производят ее сушку.

Как я  в операции по выдергиванию 
щетины, в процессы ее съемки л тт ч н ь п  
методом и мойки Стахановым кожевенной 
промышленности ввели ряд мероприятий, 
облегчающих проведение съемки и мойки, 
увеличивающих сбор щетины и улучшаю
щих ее качество. Ниже приводим краткий 
перечень этих мероприятий и условия, не
обходимые для их проведения.

1. Свиные шкуры необходимо хорошо 
отмачивать. Желательно добавлять каль
цинированную соду в количестве 1.5—  
2 % , а также применять в течение 2— 3 
часов нагретую воду (до 30°). Шкуры 
следует тщательно размездрпть и удалить 
е них полностью сало.

,2. Отмоченные шкуры нужно подвер
гать обтечке па козлах.

3. Намазанные шкуры надо развешивать 
на шесты.

4. Съемщико® щетины следует освобо
дить от всяких подсобных работ, т. е. от 
подачи шкур, уборки щетины и от уборки 
шкур, с которых снята щетина.

5. Столы, па которых производится 
съемка щетины, необходимо устанавли
вать в хорошо освещенном месте. Высота 
их должна быть приблизительно 1 м.

6. Щетину после съемки до мочки нуж
но укладывать в специальные ящики, ус
танавливаемые на подставке с правой сто
роны от съемщика щетины. Ее следует 
разрыхлить и уложить без комков слоем, 
по 'превышающим 70— 75%  высоты ящи
ков.

7. Для тото, чтобы один рабочий "'мог 
обслуживать несколько моечных барок, он 
должен организовать свою работу следую
щим образом. Из 15 мппут, затрачивае
мых на мойку щетииы, первые и послед
ние 3 —  5 минут рабочий передвигает 
ящик со щетиной, а  остальное время ящик 
находится в мойве в неподвижном состоя
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нии. Это время рабочим может использо
вать на обслуживание другой барки.

8. При перенесении ящика из одной 
барки в другую его ставят сначала свер
ху потерев барки, из которой его выну
ли. Затем берут обеими руками отдельные 
"пучки щетины и осторожно выжимают из 
них жидкость, стекающую в барку. После 
этого пучки распрямляют и в разрыхлен

ном виде кладут обратно в ящик, который 
переносят в следующую барку. Таким; спо
собом добиваются некоторого ускорения 
процесса мойки и большей чистоты щети
ны. Принтом нужно тщательно оберегать 
щетину от перепутывания а  сохранять 
лараллельпое расшрожение отдельных 
щетинок —  луковицей в луковице и 
флажком к флажку.

V . С У Ш К А  И В Я З К А  Щ Е Т И Н Ы

С у ш к а  щ е т и н ы .  Независимо от 
того, получена ли щетина дерганьем вру
чную, машинкой или памазным способом, 
ее следует немедленно просушить после 
съемки или промывки. Предварительная 
отжимка её в  центрифуге или какими-либо 
■другими приспособлениями не рекомендует
ся, так как в этом случае обычно повреж
даются тонкие флажки и кроме того ще
тина перепутывается, что очень ослож
няет последующее применение ее в ще- 
тинпо-щеточной промышленности.

Нормальная влажность воздушно-сухой 
щетины составляет 12% , щетина же, вы
дернутая из шкуры, содержит обычно 
40— 50% влаги, а  тромытая, снятая 
намазпым способом —  50— 60% . Ще
тина, содержащая такое количество во
ды, особенно если она лежит в куче, 
быстро начинает загнивать ш портить
ся. Потому в тех случаях, когда коже
венный завод не имеет специальных су
шил для высушиванья щетины или если 
эти сушила временно вышли из строя, 
необходимо применять воздушную сушку. 
Для этого выбирают чистую площадку, 
па которой делают деревянный пли фанер
ный пастил, или берут металлическую 
сетку и прибивают ее к колышкам, тор
чащим из земли на 0,70— 1 м. Ширина 
таких стеллажей или сетки должна быть 
не больше 1— 1,5 м для того, чтобы ру
кой можно было свободно достать до лю
бого места стеллажа. Края стеллажей или 
сетки должны иметь небольшую степку в 
10— 15 см для того, чтобы подсыхающую 
щетину не сносило ветром. Когда щети
на'начинает подсыхать, она стаповится 
значительно легче и перепутывается вет
ром. Поэтому желательно перегородить 
стеллаж продольными перегородками, ко
торые задерживают щетину. Высота этих

перегородок может быть не более 10—  
15 см.

Готовую для сушки щетину переносят к 
месту сушки р тех же ящиках, и которых 
она была уложена после выдергиванья пли 
после мойки (памазная щетина). Ее осто
рожно вынимают и пучок за пучком ра
складывают невысоким рыхлым слоем (не 
выше 5— 7 см) и обязательно сохраня
ют необходимое расположение волокон лу
ковицей к луковице и флажком к  флаж
ку. Время от времени щетину просматри
вают и проверяют наощунь. Готовую ще
тину, т. е. ту, которая наощупь не дает 
ни малейшего ощущения влаги, убирают 
в ящики такого же типа, какие -служат 
для укладки выдернутой щетины, а влаж
ную щетипу оставляют для дополнитель
ной сушки. Предварительно ее перевора
чивают на другую сторону, т. е. нижнюю 
часть слоя кладут наверх и наоборот. На 
ночь непросушенную щетину оставлять иа 
стеллажах не рекомендуется, так как она 
может быть смочепа дождем или перепу
тана ветром или птицами. Поэтому с на
ступлением темноты ее лучше всего ос
торожно собрать и уложить в ящики. В 
случае, если во время сушки щетины пой
дет дождь, ее следует тотчас же убрать и 
унести в закрытое помещение или осто
рожно прикрыть брезентом. Дождь силь
но увлажнит щетину и тем самым удли
нит процесс сушки. Опасность заключает
ся еще и в том, что вода перепутает ще
тину. В тех случаях, когда воздушная 
сушка щетины невозможна, особенно, на
чиная с сырой осенней погоды и до теп
лой весенней, щетина должна быть пре
дохранена от порчи и гниения. Копсер- 
впровка ее крайне нежелательпа, поэтому 
щетину следует постепенно просушивать в 
любом теплом помещении кожевенного
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Рис. 9. Суш илка Горьковского кож треста

предприятия: в сушилках для кожи, на 
печке и т. п. При этом, копечпо, нужно 
принять необходимые меры, чтобы предо
хранить щетину от загрязнения и нере- 
иутывания.

Если все же приходится отложить на 
некоторое время сушку щетины, то ее 
нужло держать в специальных ящиках с 
продольными перегородками. При этом ще
тина должна лежать слоем не выше 15—  
20 ем. Ежедневно необходимо проверять 
наощуль, не начали ли нагреваться ниж
ние слои щетипы. В случае нагревания 
щетину следует осторожно переложить 
так, чтобы верхние слои попали вниз, а 
нижние в верхнюю часть ящика.

Лучше «всего, копечпо, щетину сушить 
в специальных сушилах такого же типа, 
которые употребляют для сушки шерсти!

Иногда при отсутствии сушильных шка
фов сушку щетины производят в специаль
ной комнате, В этом случае в отведен
ном помещении устанавливают полки, из
готовленные из сеток. Иолки располагают 
по всей площади комнаты, оставляя 
лишь небольшой проход для того, чтобы 
можно было достать до любой из лих. 
Полки устраивают от пола до потолка, с 
таким расчетом, чтобы расстояние между 
двумя полками было не меньше 40—  
50 см. Так как рабочему, обслуживающе
му эту сушилку, приходится все (время 
находиться в сушильном отделении, тем
пература воздуха в помещении не должна 
превышать 40— 45°. При такой темпера
туре воздуха сулгка щетины протекает ве
сьма медленно. Поэтому необходимо орга
низовать хороший обмен воздуха. Лучше
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всего установить для этой цели вытяжной 
вентилятор; в крайнем случае необходима 
хорошая вентиляция, хотя бы посредством 
форточки. При этом, конечно, температура 
воздуха в сушильном помещении не дол
жна понижаться. При хорошей вентиля
ции влагонасыщенный воздух быстро уда
ляется и вместо него в комнату поступа
ет сухой свежий воздух, который нагре
вается, поглощает влагу и уносится на
ружу. Для ускорения сушки, кроме хоро
шей циркуляции воздуха, необходимо так
же укладывать щетину на лож и невысо
ким слоем (7— 10 см), в разрыхленном 
виде, и тщательно и часто переворачи
вать ее. При этом, конечно, должно быть 
сохранено правильное расположение щети
нок луковицей к луковице и флажком к 
флажку. Однако, такие сушила не только 
малопроизводительны, но и кроме того 
расходуют много пара, а работа на них 
трудоемка и  антисанитарна. Гораздо про
изводительней и экономней специальные 
сушилки, хотя бы наиболее простого 
шкафного типа. К такому типу сушилок 
относятся сушилка Горьковского кожтре- 
ста и сушилка Москожкомбината.

С у ш и л к а  Г о р ь к о в с к о г о  к о ж- 
т р е с т а  (рис. 9) имеет деревян
ный каркас, устанавливаемый на полу. В 
сушилке устроено 6 отделений, б  каждом 
из них находится пк> 4 выдвижные пол
ки. Последние имеют сетчатое дно с от
верстиями в 1 см. Задняя стенка полок, 
служащая заглушкой, должна быть на 8 см 
выше боковых. Воздух поступает в 
шкаф через щель 1, которая находится в 
нижней части шкафа, затем он проходит 
через канал 2 к ребристым трубам, при 
помощи которых и нагревается. Каждая 
ребристая труба имеет длину в 2000 мм 
и поверхность нагрева в 4 м!. По длине 
шкафа установлены три такие трубы, а 
по ширине —  пять.

В каждой секции находятся таким об
разом 15 труб. Каждая, секция включает
ся в паропровод п конденсационную ли
нию и имеет вентиль для регулирования 
количества поступающего пара и выклю
чения секций.

В нижней части сушилки находятся 
кроме того два ряда труб, служащих для 
предварительного нагрева воздуха. Так

как эти трубы трудно очистить от пыли, 
они имеют съемные козырьки из кровель
ного железа. После нагрева о нижние 
трубы горячий воздух проходит через слой 
щетины, находящейся на первой сетке, 
попадает ко второй секции труб, вторич
но подогревается, проходит через щетину, 
улаженную на- второй полке, и т. д. Прой
дя через все полки со щетиной, воздух 
попадает в сборную трубу 3, засасывает
ся вентилятором л выбрасывается в вы
кидную трубу 4.

Заслонки 5 регулируют движение воз
духа, часть которого может быть возвра
щена обратно в сушильный шкаф. Отра
ботанный воздух отсасывается через щель, 
имеющую ширину в 10 см и длину, рав
ную длипе сушилки. На площадке 6 свер
ху шкафа устанавливают вентилятор и 
мотор. Для лучшей изолагцни верх и боко
вые стенки каркаса обивают двумя рядами 
досок, между которыми пуокладывают вой
лок.

Работу на этой сушилке производят 
следующим образом. Щетину осторожно 
укладывают на полки невысоким слоем, 
не выше 5— 7 см. Так как при выдвига
нии полок щетина может перепутаться, 
рекомендуется разделить полки небольши
ми продольными или поперечными перего
родками с тем, чтобы каждое отделение 
имело ширину в 10— 15 см. По мере ук
ладки щетины п о л е й  вставляются пооче
редно в шкаф. На длительность сушки 
влияют влажность просушиваемой щети
ны, температура и  влажность засасывае
мого воздуха и целый ряд других факто
ров. При нормальных условиях сушка ще
тины должна продолжаться примерно 1 ^  
часа. Каждые 30 мппут полки со щети
ной следует выдвигать и проверять готов
ность щетипы. Сухую щетину вынимают 
н осторожно укладывают в ящик с про
дольными перегородками, предохраняющи
ми ипетппу от пррепутьгванпя, а сырую 
переворачивают и досушивают. При суш
ке щетины следует обратить самое серь
езное внимание на то, чтобы темпе,рату- 
ла воздуха в сушилке не была высокой 
(не выше 60— 65° к концу сушки). Вы
сокая температура вредна для качества 
щетины. Она, при наличии в сухой щети
не большого количества! жира, может при
вести к  самовозгоранию щетины.
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Ряс. 10. Сушилка М оскажкомбината

. Описанная выше сушилка может просу
шить за сутки до 400— 500 кг щетины 
(в переводе на сухую). Эго количество 
превышает нормальную потребность сред
них ко^едеяных предприятий. Поэтому в 
тех случаях, когда количество выпускае
мой щетины и шерсти будет значительно 
меньше пропускной способности сушилки, 
последнюю можно сделать меньшего раз
мера, сократив соответственно количество 
секций.

С у ш и л к а  М о с к о ж к о м б и н а т а  
(рис. 10) имеет металлический кар
кас я  состоит пз 5 отделений. В каждом 
из mix находится по 4 полки ссетчатым 
дном. Каждое отделение имеет ширину в
1 м, глубину в 1,5 м и высоту в 1,6 м. 
Все отделения соединены между собой та
ким образом, что воздух проникает из пер
вого отделепия во второе, из второго в 
третье, из третьего в четвертое, из четвер
того в пятое и пз последнего обратно в 
первое. Каждое отделение состоит из двух 
камер. В одной, более широкой, камере на
ходятся полки со щетиной, а в другую, 
более узкую, помещают трубы для подогре
ва воздуха. Сушилка эта работает по прин
ципу противотока: воздух засасывается из 
трубы в нижнюю часть камеры (так на
зываемой головной камеры), где находит
ся самая сухая щетина. Здесь воздух' 
нагревается о ребристые трубы, проходит 
в верхнюю часть камеры, в которой сохнет 
щетина, опускается вниз через сетку с 
щетиной, сушит ее, при этом несколько 
охлаждается и проходит через отверстие с 
открытой заслонкой в следующую камеру. 
Здесь он проходит тот же путь, сушит

щетину ®о второй камере, проходит в тре
тью камеру и т. д. Таким образом, в каж
дой из камер воздух поступает снизу, на
гревается, поднимается кверху, попадает в 
камеру, в которой сохнет щетина, опуска
ется вниз через сетки со щетиной п сушит 
ее. Пройдя последнее отделение, в kotopomi 
находится паиболее влажная щетина, на
сыщенный влагой воздух засасывается вен
тилятором через нижнее отверстие шкафа 
в трубу и выбрасывается наружу.

Высушенную в первом отделении щети
ну вынимают из ящика и на ее место ук
ладывают следующую партию мытой щети
ны. Таким образом, головпое отделение, в 
котором была наиболее сухая щетина, ста
новится хвостовым, т. е. содержит наибо
лее сырую щетину. В нем открывается 
нижняя заслонка 2 для отсоса влагонасы- 
щеппого воздуха и закрывается боковая 
заслоика 3, чтобы отделить его от нового 
толовного отделения 4. У бывшего хвосто
вого отделения закрывается заслонка 3, 
служащая для отсос& отработанного возду
ха, и открывается боковая заслонка 2, со
единяющая его с новым хвостовым, ранее 
бывшим головным, отделением.

Работа на этой сушилке производится в 
общем таким же образом, как и на сушил
ке Горьковского кожтреста. Подготовлен
ную щетину укладывают невысоким, ров
ным, рыхлым слоем, не выше 5— 7 см, на 
полки, которые, по мере нх наполнения, 
вставляют в шкаф. Для предохранения ще
тины от перепутывания полки разделяют 
продольными или поперечными перегород
ками шириной 10— 15 см. По заполнении 
первого отделения его закрывают, затем



наполняют вюрое, третье и т. д., пока &ее 
отделения не будут заполнены. После это
го приступают к проверке готовности ще
тины. Для этого все полки поочередно вы
двигают из шкафа в той же порядке, в 
котором они были вставлены в шкаф, вы
нимают по пучку щетины и осторожно, не 
перепутывая ее, пробуют наощупь, высох
ла она или нет. Сухую щетину осто
рожно укладывают в специальные ящики, 
а  сырую оставляют для дополнительной, 
сушки, предварительно перевернув ее.

Заканчивая описание операций по суш
ке щетины, остановимся на тет меропри
ятиях, выработанных и проверенных на 
практике, которые помогают ускорить 
сушку щетины и обеспечивают высокое 
ее качество.

Такими мероприятием!! являются следу
ющие:

1. Подаваемую для сушки щетину сле
дует, по возможности, отжимать рукой. 
Содержание влаги в ней не должно пре
вышать 45— 50% .

2. Во вре»я отмок и шкур щетину не
обходимо по возможности обезжирить.

3. Щетину, снятую намазпым способом, 
нужно после мойки укладывать па те же 
полки, на которых производится ее сушка.

4. Для выпуска высококачественной ще
тины необходимо, чтобы температура воз
духа в сушилке не превышала 60°.

5. Воздух, засасываемый в сушилку, 
должен быть, по возможности, сухим.

6. Нагревательные приборы следует со
держать в чистоте, оберегать их от пыли, 
особенно щетинок и мелких волосков.

В я з к а  щ е т и н ы .  Чтобы обеспечить 
равномерную влажность сухой щетины, ее 
после высушивания подвергают суточной 
отлежке. Так как частые перекладки ще
тины неизбежно приводят к ее пер опу
тыванию, вынутую из сушильного .и ка фа 
щетину оставляют на той же полке, на 
которой она находилась в сушилке, и пе
реносят в отдельное помещение. Последнее 
должно иметь нормальную влажность воз
духа. Поэтому отлежку щетины ле следует 
производить ни в том помещении, в ко
тором происходит ее сушка, ни в том по

мещении, где происходят процессы мокрой 
обработки.

Жав неоднократно указывалось, щщ- 
вшшное параллельное расположение щети
ны луковицей к луковице и флажком в 
флажку является одним из основных ус
ловий рационального использования ще
тины. Поэтому упаковывать щетину в 
прессованные кипы не разрешается, а пе
ред упаковкой ее связывают в небольшие 
пучкп по 200 —  300 г в каждом.

Вязка щетины производится следующим 
образом. Просушенную щетину после ее 
отлежки переносят на тех лье полках, на 
вот( 1 'Ых производились их сушка и отлеж- 
ка, в столу. Затем вязальщик щетины бе
рет с полки небольшой пучок щетины и 
осторожно подравнивает его. Постепенно 
перекладывая этотпучов щетины из одной 
руки в другую, он следит за тем, чтобы 
щетипа была правильно уложена. Об
наружив перевернутые волокна, он укла
дывает их в установленном порядке. 
Когда в руке соберется пучок правильно 
сложенной щетины в 200, 250 г , его под
равнивают, затем крепко перевязывают 
шпагатом, обмотав его несколько раз 
вокруг пучка. Готовый пучок отклады
вают в сторону и приступают в  вязке 
следующего. По мере накопления пучков 
щетины, их осторожно укладывают в  це
лые, крепкие мешки или рогожные кули, 
которые по наполнении сшивают. В один 
мешок или куль следует упаковывать ще
тину только одного вида и сорта (дерган
ная вручпую, дерганная машинкой, намаз- 
ная, путанная и т. п.). Только так на
зываемую комовую щетину (брак, парал
лельное расположение волокон которой ие 
обязательно, разрешается прессовать в 
кипы, не перевязывая ее в пучки.

Уиаковалную щетипу следует замарки
ровать. Для этого к  тюкам или кулям го 
щетиной привязывают деревянные бирки, 
на которых делают надпись, указывающую 
содержание тюка. Надпись должна со
держать наименование завода-отправителя, 
вид и сорт щетины, вес брутто и нетто, 
номер кины.



VI. Н О Р М Ы  В Ы Х О Д А . Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И Я

Нормы выхода щетины

Под нормой выхода заводской щетины 
понимается количество сухой щетины (в 
граммах), которое должно быть собрано с 
одной свиной шкуры при переработке на 
кожевенных заводах.

Щетина должна быть чистой, с содер
жанием не более 12% влаги, 5%  жира 
к 3% аагрязнений, т. е. количество аб
солютно сухой щетины должно составить 
80% .

На количество щетины, собираемой с 
отдельных шкур,-влияет время убоя сви
ней. Так. как в 1-м полугодии (январь—  
июнь) перерабатывается, главным образом, 
длинно-щетинное сырье, а во 2-м полуго
дии (июль— декабрь), главным образом, 
коротко-щетинное, в I квартале к средним 
годовым нормам добавляют 5 % , во II квар
тале добавляют 1 5% ,  в III квартале ски
дывают 5% л  в IV квартале скидывают 
15% .

Кроме времени убоя, на количество со
бираемой щетины влияют породистость 
свиней, возраст животного к  моменту убоя, 
район и климатические условия. Породис
тые свиньи имеют, как правило, более 
короткую и более редкую щетину, чем 
непородистые. Чем старше свинья к мо
менту убоя, тем больше и тяжелее снятая 
с нее шкура, тем больше щетины собира
ют с одной шкуры. Свиньи, разводимые в 
гористых и северных районах (Кавказ, 
Сибирь), имеют более длинную и более 
■густую щетину, чем свиньи, разводимые 
в более теплых равнинных местах.

Среднегодовое количество щетины, соби
раемой с одной шкуры, указано для от
дельных областей (примерно в граммах 
воздушно-сухой щетины) в таблице, при 
веденной на стр. 27.

Технические условия на заводскую 
щетину

На заводскую щетину установлены опре
деленные технические условия, которые 
подразделяют ее по методу получения, по

природным качествам, лв цвету я яо сор
там.

П о м е т о д у  п о л у ч е н и я  техни
ческие условия подразделяют заводскую 
щетину на дерганную, под которой пони
мается щетина, снятая со шкур путем вы
дергивания ее ручным или механическим 
способом, п химическую, в  которой от
носится щетина, полученная в кожевенном 
производстве путем намазки бахтармы шку
ры раствором сернистого натрия и извес
ти. Химическая щетина является значи
тельно худшим сырьем, чем дерганная, 
поэтому, наряду с более дешевой ценой, 
установленной на химическую щетину, 
специальное примечание указывает на то, 
что химическим способом разрешается 
съемка щетины, имеющей длину менее 
6 см.

По п р и р о д н ы м  к а ч е с т в а м  
заводская щетина подразделяется на хреб
товую и боковую. Под хребтовой понимает
ся щетина, растущая на передней части 
хребта шкуры. Она имеет упругий, твер
дый, прямой л  прямостоящий на шкуре 
волос. Такая щетина обычно растет узкой 
полосой на передней части хребта шкуры. 
Однако, не место роста щетины определяет 
отнесение ее 'к хребтовой или боковой, а 
ее природные качества. Можно встретить 
много шкур, которые вообще не имеют 
хребтовой щетины.

К боковой относится щетина, растущая 
на остальных частях шкуры, как на боках 
ее, так и на задней части хребта. Она 
отличается от хребтовой щетины большей 
мягкостью, имеет несколько согнутую фор
му и не торчит, а лежит на шкуре.

Умение отличить хребтовую щетину от 
боковой (в снятой щетине) достигается 
только после длительпой практической ра
боты.

Подразделение в технических усло
виях щетины на хребтовую и боковую но
сит чисто условный характер, так как 
сортировку щетины по этим признакам 
производят на щетинно-щеточных фабри
ках; на кожевенных же заводах только 
определяют процентное содержание хреб
товой щетины, необходимое для расчета.
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Республики, края и области
Краснолубные шкуры

тяжелые средние

Х ромовы е ш куры

средние легкие

М осковская область . . 
Ленинградская » . .

Ростовская » . .
Новосибирская > . .
И ркутская » . .
Алтайский край . . .
Омская область . . .
Дальний Восток . . .
Красноярский край . . 
Челябинская область. . 
С вердловская > . .
Башкирская АССР . .
Саратовская область . . 
Сталинградская » . .
Чкаловская * . .

Татарская АССР . . . 
Горьковская область . 
Воронежская » . .

Орловская » . .
Курская » . .
Архангельская » . .
Краснодарский край . . 
Орджоникидзе®ский край 
Крымская АССР , . . 
Украинская ССР . . . 
Белорусская ССР . . . 
У збекская -ССР . . . .  
Грузинская ССР . . . .  
Армянская ССР . . . .  
Киргизская ССР . . .

190
180

260
210

210
210

200
180

190
170
170
180

150
170
200

250
220
170
170
170
220

200

190
230
205
205
210
210
210

210

170
160

2-Ю

190
190
190

180
160

170
150
150
160

140
150
1S0
230
200

150
150
150
200

180

170
210

185
185
190

190
190
190

120
140

160
160
150
160

150
130

140
130
130
135

130
140
150
160
160
120
120
120
140

130
130
150
160
150
140

150
140
150

80

90

110
120
120
120

110
100

110
120
110
НО
100

110
110
120

120
110
110
100

110

100
100
110
115
110
100

110
100

100
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По ц в е т у  щетину подразделяют на 
светлую и серую. К светлой относят бе
лую, полубелую и желтую (все светлые 
оттенки, укладываемые вместе). К серой 
относятся серая щетина всех оттенков и 
черная, которые также укладывают вмес
те.

Подразделение щетины по цветам произ
водят во время съемки ее со шкуры, 
укладывая разные цвета в различные от
деления ящика.

Я а м а з я у ю  щ е т и н у  подразделяют 
на первый сорт и брак. К первому сорту 
относится намазная щетина, снятая со 
иге-тры вручную, промытая, чистая, не 
поврежденная намазпой смесью, уложен
ная параллельно луковицей к луковице и 
флажком в флажку. Брак (комовая) пред
ставляет собой намазную щетину, испач
канную намазной емесью, растущую 
обычно на краях шкуры и на лапах, 
снятую со шкуры тупиками или вручную, 
промытую и перепутанную, т. е. не имею
щую параллельного расположения волокон, 
не связанную в пучки.

Нормальная влажность щетины принята 
в 12%.  Щетина должна быть непрелой, 
негорелой и бес плесени.

Вся заводская щетина, кроме брава на- 
мазной, не должна быть путанной. Нали
чие путанной щетины допускается для 
дерганной в 10%,  а для намазной — 
2 0 % .  В случае отклонения от этих про- 
цепто® в ту пли другую сторону произво
дят пересчет пены.

Заводская щетина, кроме брака (комо- 
•вой), может содержать до 5%  жира п до 
3%  прочих посторонних примесей (соль, 
пыль, грязь, эпидермис и др.).

Кроме брака намазной щетины, сдавае
мой по фактическому весу, вся заводская 
щетина юдается товарным весом, т. е, по 
весу, приведенному к наличию 12% вла
ги, 5% жира и 3%  засоренности. В слу
чае, если количество влаги, жира и засо
ренности превысит вышеуказанные 20%, 
делается соответствующая скидка с веса, а 
если меньше 20 % , делается соответствую
щая накидка к весу.

VII. П Р И Е М К А  И И С П Ы Т А Н И Е  З А В О Д С К О Й  Щ Е Т И Н Ы . 
О П Р Е Д Е Л Е Н И Е  Т О В А Р Н О Г О  В Е С А

Приемка и испытание заводской щетины

При приемке щетипы осмотру подлежат 
не менее 10 % мешков щетины от каждого 
предъявленного к сдаче сорта. Каждый 
мешок вскрывают по пгоу и из пего отби
рают по 1 пучку щетины, которые и слу
жат для испытания щетины и определе
ния ее качества.

Щетину подразделяют по видам (хребто
вая и боковая) следующим образом. Отоб
ранные пучки щетины поочередно вевры- 
вают, а затем щетину перекладывают ма^ 
ленькими пучками или горстями из одной 
руки в другую. При этом органолептичес
ки, т. е. на-глаз и наощупь, определяют 
хребтовую щетину, которую отделяют от 
остальной щетины.

Чтобы правильнее определять на-глаз и 
наощупь хребтовую щетину, нужны опыт 
и навык, которые достигаются только пос
ле длительной практической работы.

Определение количества путанной щети

ны производят одновременно с определе
нием количества х)>ебтовои щетины. Это 
также является одной из наиболее труд
ных и ответственных операций, требую
щих длительного навыка.

■Под путанной щетиной понимают не 
только такую, у которой отдельные волокна 
лежат в ра.чпые стороны, ш> и та
кую, у которой волокна расположены па
раллельно, но лукавицы. одних щетинок 
лежат там, где флажки других. При пере
кладывании вскрытых пучков следует вни
мательно следить за расположением щети
нок и все волокна, имеющие неправиль
ное положение, т. е. отклоняющиеся от 
основной массы, должны быть отложены 
в сторону' и отнесены к путанпой.

Таким образом, после рассмотрения ото
бранных пучков щетины получают три 
сорта: хребтовую, боковую путанную п бо
ковую нормальную.

Удельный вес отделвнйх сортов опреде
ляют по формулам:
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а . 100 б .  100 в . 100

а +  б + в  а + б + в  а + б  +  в
где А — процент хребтовой щетины;

Б — » путанной щетины;
В — » нормальной боковой щ е

тины;
а — вес отобранного образца хребто

вой щетины;
б — вес отобранного образца путанной 

щетины;
в — вес отобранного образца нормаль

ной боковой щетины.

Определение товарного веса

Из отобранного образца щетины отвеши
вают образец весом от 0,5 до 1 кг, взве
шиваемый с точностью до 0,01 г. Этот об
разец промывают последовательно в четы
рех ванночках при жидкостном коэфициен- 
те 1 : 10 и температуре 40°. Первая ван
на —  на чистой воде, вторая и третья—  
с добавлением 20 г  контакта и 5 г аммиа
ка на 1 л воды, четвертая ванна —  на 
чистой воде. Длительность промывкя— но 
5— 10 минут в каждой ванночке.

Затем щетину отжимают и укладывают 
в сушильный шкаф для просушки до воз- 
душно-сухото состояния. Вынутую из шка
фа щетину кладут не менее чем на 2 часа 
для отлежки при комнатной температуре, 
а затем взвешивают с точностью до
0,01 ,г.

Промывку, отжилку и сушку щетины 
производят осторожно, не допуская пере- 
путывания щетины.

Затем из этой же щетины отбирают об
разец весом в 100 г, взвешиваемый с 
точностью до 0,01 г. Этот образец высу
шивают до абсолютно сухого веса. Наряду 
с этим берут другой образец весом в 10 г. 
взвешивают его с точностью до 0,001 г 
и подвергают обезжириванию в аппарате 
Сокслета, чтобы определить процент ос
татка жира в щетине после промывки.

Р а с ч е т  т о в а р н о г о  в е с а  про
изводят следующим обрааоы.

1. Определяют процент влаги в мытой 
воздушно-сухой щетине:

в . 150
X =  ------------,

а
где X — искомый результат;

а — вес образца мытой воздушно-су
хой щетины, взятого для просуш
ки до абсолютного сухого веса; 

в — вес этого образца, высушенного 
до абсолютно сухого состояния.

2. Определяют процент жира, оставше
гося в щетипе после промывки:

d .  100 
у = ------------_

с
где у — искомый результат;

с — вес образца щетины, взятого для 
обезжиривания в аппарате Сокс
лета; -

d — вес жира, собранного из этого 
образца (в аппарате Сокслета).

3. Определяют процент выхода чиетой, 
обезжирепной, абсолютно сухой щетины 
от первоначального ее веса:

W(100—х—у)
Z -- ----------------------- ,

v
где Z — искомый результат;

у — первоначальный вес образце щ е
тины, взятого для  промывхи;

W —• вес этого же образца после мой
ки и  сушки до  воздушно-сухого 
состояния; 

х — процент влаги в щетине (W) (со
гласно формуле 1); 

у — процент ж ира в щетине (W) (со
гласно формуле 2).

4. Определяют товарный вее даяной 
партии щетины:

K .Z
г = -------------- .

80 '
где Т — искомый товарный вес;

К — фактический вес партия щетины; 
Z — процент выхода чистой, обезж и

ренной, абсолютно сухой щетины 
(согласно формуле 3).
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