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Евроэкспомебель/ЕЕМ 
18-я международная специализированная выставка-ярмарка 

мебели и сопутствующих товаров

12-15 мая 2009 г.
Москва, МВЦ “Крокус Экспо”

На выставке будут продемонстрированы:
-  мебель для жилых комнат;
-  мебель для кухни;
-  мебель для офисов (кабинеты, рабочие места персонала, переговорные комнаты);
-  компьютерная мебель;
-  мебель для загородных домов, коттеджей, дач;
-  антикварная мебель;
-  мебель для саун;
-  мебель для общественных помещений;
-  встраиваемая мебель;
-декоративные элементы интерьеров;
-  новые технологии производства мебели;
-  программное обеспечение мебельных предприятий.

В период работы выставки пройдут официальные мероприятия по подведению итогов всероссийского конкурса 
на соискание Национальной премии в области промышленного дизайна мебели "Российская кабриоль" -  2009 г.

XTfLEXPO Выставка ’’XYLEXPO” ("Ксильэкспо”)

22-я всемирная выставка технологий деревообработки и компонентов для производства 
мебели состоится в г. Милане (Италия), в выставочном центре "Fieramilano-Rho", с 4 по 8 мая 
2010 г.

К основным разделам выставочного проекта в этот раз добавились раздел производства 
полуфабрикатов и комплектующих, раздел материалов и раздел лесной индустрии, для кото
рой предусмотрена специальная площадка, где будет организована демонстрация машин и 
оборудования для работы в лесу.

Выставка "XYLEXPO" общей экспозиционной площадью в 80 тыс. м^ постоянно прив
лекает ведущих производителей мира деревообработки и мебели, которые демонстрируют 
новейщее оборудование и передовые технологические решения.

По мнению организаторов, данная выставка по сравнению с предшествующими выстав
ками окажется наиболее инновационной и эффективной для каждого принявшего в ней учас
тие предприятия.

Представительство в Москве: 
(8-495)  785- 75-69; 785-38-95 

ху1ехро@ху1ехро,ги

_________ .Г! - - ■--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
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УДК 674.8:621.181.1

РОЛЬ БИОЭНЕРГЕТИКИ В ПОВЫШЕНИИ 
ЭФФЕКТИВНОСТИ ЛЕСОПРОМЫШЛЕННОГО 
КОМПЛЕКСА РОССИИ
В. С. Суханов, д-р техн. наук -  ФГУП ТН Ц  ЛПК”

Лесопромышленный комплекс 
(ЛПК) России объективно заинтере
сован в развитии биоэнергетики -  
это видно по структуре затрат на 
производство основных видов лесоп
родукции (пиломатериалов, фанеры, 
древесных плит, домов, мебели, то
варов ЦБП), приведённых в табл. 1. 
Анализ показывает, что самые круп
ные статьи затрат при производстве 
всех видов лесопродукции составля
ют расходы на древесное сырьё (с 
учётом затрат на его доставку потре
бителям), а также затраты на топли
во и энергию. Сумма этих затрат в 
относительном исчислении достига
ет 40-^5%. Причём эти статьи затрат 
связаны между собой; снижение зат
рат на самую невыгодную продукцию 
лесозаготовок -  дрова, которые про
даются в 3,5 раза дешевле себестои
мости, -  связано именно с энергети
ческим использованием этой про
дукции. Снижение затрат на энергию 
положительно скажется на эффек
тивности всего ЛПК. Таким образом, 
развитие энергетики на древесном 
топливе совершенно заслуженно 
входит в перечень критически важ
ных технологий, утверждённых Пра
вительством страны.

Годовой объём образования дре
весного топлива в ЛПК. Возмож
ный ежегодный вклад ЛПК в разви
тие биоэнергетики напрямую зави
сит от годового объёма образования 
в нём древесного топлива. Институ
том проведена работа по оценке 
уровня годового объёма образования 
экономически доступного древесно
го топлива на предприятиях ЛПК 
России при современных уровнях го
дового объёма производства в нём 
разновидной лесопродукции. Этот 
уровень составляет 91,05 млн. пл. м ,̂ 
в том числе (млн. пл. м^): дровяная 
древесина -  56,85 (63%), крона -  
13,91 (15%), отходы лесопильного 
производства -  10,75 (12%), отходы 
фанерного производства -  4,35 (5%), 
отходы тарного производства -  1,13

Таблица 1
Структура затрат на производство основных видов

Виды продукции Сырьё 
у по

треби
теля

Топ
ливо и 
энер
гия

Мате
риалы

Оплата
труда

Соци
альная
сфера

Аморти
зацион
ные от
числе

ния

Про
чие за
траты

Пиломатериалы 33,1 11,3 5,4 17,9 6,6 6,3 19,4
Фанера 35,26 12,48 10,01 17,29 6,26 4,11 14,59
ДВП,ДСП 26,2 16,0 13,2 17,3 6,4 6,3 14,6
Дома стандартные 24,1 17,7 9,2 19,6 7,2 6,6 15,6
Мебель 24,9 9,0 22,9 16,7 6,0 3,8 16,7
Товары ЦБП 25,8 19,4 14,6 10,4 3,9 6,9 19,0

(1%), отходы ЦБП -  4,06
Как видим, без малого 80% годово

го объёма образования древесного 
топлива в ЛПК обеспечивается лесо
заготовительной промышленностью. 
Более 80% топлива, образующегося 
в леспромхозах, составляет дровяная 
древесина. Расширение энергетичес
кого использования именно этого ре
сурса обусловит возрастание эффек
тивности лесозаготовительной про
мышленности и ЛПК в целом. 12% 
годового объёма образования древес
ного топлива в ЛПК обеспечивается 
деревообрабатывающей промыш
ленностью (этот ресурс представляет 
собой отходы лесопильных произ
водств).

Годовой объём образования эконо
мически доступного древесного топ
лива в федеральных округах России 
и относительная доля округов приве
дена ниже.

Федеральный 
округ
Центральный
Северо-Западный
Приволжский
Южный
Уральский
Сибирский
Дальневосточный

Всего

Ресурсы, млн. пл. / 
относительная доля, %

10,95 / 12 
23,84 / 26 
15,61 / 17
0,91 / 1 
8,97 /  10 

23,39 / 26 
7,38 / 8 

91,05 / 100

Как видим, все федеральные окру
га России, за исключением Южного, 
имеют большие экономически дос

тупные ресурсы древесного топлива. 
;^ о  говорит о том, что именно с 
Южным федеральным округом мо
жет быть связана возможность разви
тия внутреннего рынка топливных 
древесных гранул (пеллет).

Институт ГНЦ ЛПК определил, 
что энергетический потенциал эко
номически доступного древесного 
топлива составляет 509,3 ПДж, или 
17,4 млн. т уел. топлива. Это означа
ет, что ЛПК уже сейчас на 75% мо
жет обеспечивать себя энергией за 
счёт собственных энергоносителей, 
а при условии проведения целевой 
заготовки низкокачественной древе
сины ЛПК может полностью сам 
обеспечивать себя энергией.

Современное состояние энергети
ческого хозяйства ЛПК. В годы "пе
рестройки" информация о состоянии 
энергетического хозяйства ЛПК бы
ла утрачена. Поэтому мы были вы
нуждены собирать эту информацию 
вновь. С помощью Минпромторга 
России путём анкетирования предп
риятий была создана база данных об 
энергетических объектах крупных и 
средних предприятий ЛПК. В базу 
входит информация о 1256 единицах 
паровых и водогрейных котлов оте
чественного и импортного производ
ства, 21 тепловой электростанции и 
97 дизельных электростанциях. Ко
нечно, фактическое количество кот
лов, особенно водогрейных, значи
тельно больше. Относительные доли
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энергетических объектов ЛПК феде
ральных округов России приведены 
ниже.

Федеральный
округ
Центральный
Северо-Западный
Приволжский
Уральский
Сибирский
Дальневосточный

Относительная 
доля, %
10
35
8
4

30
13

Следует обратить внимание на то, 
что наибольшее количество энерге
тических объектов расположено в 
Северо-Западном федеральном ок
руге (35%). Структура энергетичес
кого хозяйства ЛПК характеризуется 
тем, что в нём преобладают водог
рейные (61%) и паровые (28%) кот
лы отечественного производства 
(вместе они составляют 89% суммар
ного количества котлов). Количест
во импортных паровых котлов сос
тавляет 4%, а водофейных -  7% об
щего числа котлов.

Возраст энергетических объектов 
ЛПК вызывает тревогу за их состоя
ние. 27% парка паровых и водогрей
ных котлов составляют котлы воз
растом более 30 лет. Причём относи
тельная доля паровых котлов возрас-

Таблица 2

Возраст 
котла, лет

Доля паро
вых котлов, 

%

Доля водо
грейных 

котлов, %
До 5 8 26
6-10 8 16
11-20 19 20
21-30 26 19

Более 30 39 19

том более 30 лет составляет 39% 
(табл. 2).

Приведённые показатели свиде
тельствуют о том, что в ближайшее 
время значительное количество кот
лов потребуется заменить и заводы 
энергетического машиностроения 
должны быть готовы выполнить эту 
работу.

Развитие биоэнергетики -  один 
из основных путей повышения эф
фективности ЛПК. Как и во всём 
мире, работа по развитию биоэнерге
тики в ЛПК в настоящее время ве
дётся по следующим основным нап
равлениям:

-  производство генераторного газа 
для выработки тепловой и электри
ческой энергии;

-  производство жидкого моторно
го топлива;

-  производство топливных древес
ных гранул (пеллет);

-  прямое сжигание древесины для 
производства тепловой и электри
ческой энергии.

Следует заметить, что внедрение 
биоэнергетики в производство -  это 
дорогое удовольствие. Внедрять се
годня можно лишь те технологии, 
которые уже прошли проверку вре
менем, иначе деньги могут быть выб
рошены на ветер. Поэтому сегодня 
ГНЦ ЛПК рекомендует широко 
внедрять в производство отработан
ную в процессе многолетней практи
ки технологию производства тепло
вой и электрической энергии посре
дством прямого сжигания древесины 
по схеме "паровой котёл -  паровая 
турбина". Основное оборудование 
для её реализации: паровые котлы и 
паровые турбогенераторы -  в России 
производится. На рис. 1 представле
на паровая турбина Калужского тур
бинного завода мощностью 700 кВт, 
работающая на ТЭС лесопильного 
завода "Харовсклеспром", входяще
го в холдинговую компанию "Воло
годские лесопромышленники".

Расчёты показывают, что выраба
тываемая с использованием древес
ного топлива собственная тепловая и 
электрическая энергия в 2-3 раза де
шевле покупной. А в тех местах, где 
централизованное энергоснабжение

отсутствует, собственная энергия мо
жет быть дешевле покупной в 4-5 
раз. Наши расчёты подтверждает и 
практика: себестоимость электроэ
нергии в Харовсклеспроме составля
ет около 70 коп. / кВт ч. Таким обра
зом, перевод энергетического хозяй
ства ЛПК на использование 
собственных энергоносителей -  дре
весного топлива -  это один из основ
ных путей повышения эффективнос
ти ЛПК.

Некоторые особенности и проб
лемы внедрения биоэнергетики в 
основных отраслях ЛПК.

Наиболее просто проблемы пере
вода предприятий на использование 
собственных энергоносителей реша
ются в деревообрабатывающей 
промышленности. К этому есть 
серьёзные предпосылки:

-  достаточно стабильное финансо
во-экономическое положение боль
шинства предприятий;

-  низкая себестоимость собствен
ных древесных отходов;

-  наличие на многих предприятиях 
паровых котельных, что снижает 
затраты на их преобразование в теп
ловые электростанции;

-  рациональное использование вы
рабатываемой энергии.

Следует также отметить: деревооб
рабатывающие предприятия являют
ся крупными потребителями как

Рис. 1. Паровая турбина мощностью 700 кВт на ТЭС лесопильного завода 
(Вологодская обл.)
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Л е с о з а г о т о в и т е А ь н о е  п р е А П р и я т и е  XXI о е к а
(приниипиальная сжема)

Рис. 2. Принципиальная схема лесозаготовительного предприятия XXI в.

тепловой, так и электрической энер- 
гаи, особенно те из них, которые ра
ботают круглосуточно по непрерыв
ному графику, -  фанерные комбина
ты, заводы древесных плит. Отсут
ствие достаточного количества 
собственного древесного топлива на 
заводах древесных плит легко вос
полнить поставками дровяной древе
сины.

Целлюлозно-бумажная промыш
ленность -  самая энергоёмкая от
расль ЛПК. На целлюлозно-бумаж
ных комбинатах ежегодно образует
ся более 4 млн. м̂  коры, которая на 
большинстве предприятий использу
ется в качестве энергоносителя. Од
нако в настоящее время в России 
осуществляется "мокрая" окорка ба
лансов, из-за чего речь идёт не об 
энергетическом использовании, а о 
традиционной утилизации коры.

Между тем в США и Канаде широ
ко применяется "сухая" окорка с ис
пользованием роторных окорочных 
станков, срезающих кору с хлыстов, 
и сучкорезно-окорочно-рубитель- 
ных машин, вырабатывающих око
рённую щепу непосредственно из де
ревьев. Например, на оборудовании 
фирмы "МогЬагк" (США) одновре
менное выполнение операций обрез
ки сучьев и "сухой" окорки стволов 
деревьев позволяет получить топли
во, представляющее собой смесь су
хой коры и измельчённых сучьев

кроны деревьев, которое значитель
но лучше мокрой коры по теплоте 
сгорания. Повышается степень ис
пользования биомассы деревьев. Вы
полненные технико-экономические 
исследования показали, что капи
тальные затраты на реализацию та
кой технологии окупаются практи
чески за 1-1,2 года. Экономический 
эффект внедрения этой технологии 
составляет 10 млн. долл. США на 1 
млн. м  ̂ заготовленного и перерабо
танного сырья.

Как уже отмечалось, лесозагото
вительная промышленность обес
печивает более 70% годового объёма 
древесного топлива в ЛПК. Однако и 
использование этого ресурса на её 
предприятиях наиболее проблемно. 
Главная проблема заключается в 
том, что эта отрасль больше других 
пострадала за годы перестройки. От
носительное количество леспромхо
зов, обеспечивающих заготовку дре
весины, приведено ниже.

Годовой объём 
заготовки 
древесины, тыс.
До 1,0 
От 1,1 до 10,0 
От 10,1 до 50,0 
От 50,1 до 100,0 
От 100,1 до 200,0 
Свыше 200,0

Относительное 
количество 

леспромхозов, %
40
36
17
4
2
1

В настоящее время заготовкой дре

весины занимаются более 5,5 тыс. 
юридических и физических лиц. 
Предприятия с годовым объёмом за
готовки до 10 тыс. м̂  составляют 
76% общего количества. Такие 
предприятия, очевидно, не могут ре
шать проблемы биоэнергетики. Не
обходима реструктуризация отрасли. 
Вот почему мы предлагаем реализо
вать пилотный проект по созданию 
высокоэффективного предприятия 
(лесокомбината). Принципиальная 
схема такого предприятия приведена 
на рис. 2.

Проектом предусматриваются ос
вобождение основных технологичес
ких линий по производству круглых 
лесоматериалов от переработки дро
вяной древесины на топливную щепу 
и организация такой переработки на 
специализированной линии. Это 
позволит увеличить годовой объём 
производства деловой древесины на 
упомянутых технологических лини
ях на 30% без осуществления какой- 
либо их модернизации. А себестои
мость топливной щепы, получаемой 
на специализированной линии из це
лых деревьев, будет на 30% меньше, 
чем себестоимость щепы из дров- 
сортиментов. Выработка и использо
вание тепловой и электрической 
энергии на собственной ТЭС позво
лит повысить конкурентоспособ
ность глубокой переработки древе
сины, которая предусматривается на
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предприятии. Мы считаем, что реа
лизация предлагаемого проекта -  это 
сегодня самая главная задача в ЛПК. 
Похоже, что нас, наконец, услышали 
в Правительстве России. В проекте 
намечается внедрить следующие раз
работки ГНЦ ЛПК:

-  построить и испытать стационар
ную технологическую линию по про
изводству технологической и топ
ливной щепы из крупномерных дро
вяных деревьев;

-  построить и испытать закрытый 
склад хранения топливной щепы с 
системой подачи топлива;

-  испытать высокоэффективную 
вихревую топку для отечественных 
паровых котлов.

На всё это оборудование разрабо
тана конструкторская документация.

Меры государственной поддерж
ки, необходимые для развития био
энергетики в ЛПК. Из выщесказан- 
ного следует, что проблема развития 
биоэнергетики актуальна для всех 
отраслей лесопромышленного комп
лекса. Масштабное решение этой 
проблемы обеспечит повышение 
конкурентоспособности глубокой 
переработки древесины. Однако раз
вивается биоэнергетика медленно. 
Мы считаем, что для ускорения её 
развития необходима помощь госу
дарства. Для преодоления отстава
ния в развитии биоэнергетики необ
ходима Федеральная целевая прог
рамма, включающая комплекс пра
вовых, технических, экономических 
мер. Программа, в частности, должна 
предусматривать;

-  увеличение объёма государ
ственного финансирования научно- 
исследовательских работ по разви
тию'энергетики на древесном топ
ливе; '

-  принятие нормативно-правовых 
актов, устраняющих препятствия для 
поставки вырабатываемой энергии в 
распределительные сети с целью ре
ализации её излишков в качестве то
варной продукции;

-  субсидирование процентных ста
вок на кредиты, получаемые предп
риятиями ЛПК и ЖКХ на техничес
кое перевооружение действующих и 
строительство новых энергообъек
тов на древесном топливе;

-  организацию подготовки инжене
ров, техников и рабочих по специ
альности "Биоэнергетика".

УДК 684.4.059.7:667.74

ДЕКОРАТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕБЕЛИ ИЗ 
ЛУЩЁНОГО ШПОНА С ЭФФЕКТОМ 
НАТУРАЛЬНОЙ ДРЕВЕСИНЫ
А, А. Барташевич, Л. В. Игнатович, А. В. Шишов -  Белорусский государственный технологический 
университет

Выпускаемая мебель различается по стилю, материалам, 
степени декоративно-художественной отделки. Приёмы 
такой отделки -  это различные способы крашения, восп
роизведения текстуры древесины ценных пород на пове
рхности основы, имитация резьбы тиснением и др. Плё
ночные облицовочные материалы на основе бумаг снача
ла имитировали только текстуру древесины (традицион
ного материала мебели), а затем -  и других материалов: 
мрамора, фанита, ткани, кожи. Облицовочные материа
лы на основе ПВХ также преимущественно имитируют 
текстуру древесины.

Имитация древесины различными способами и на раз
личных материалах -  свидетельство признания первосте- 
пенности древесины как конструкционного и облицо
вочного материала, несмотря на появление новых поли
мерных и композиционных материалов.

Желание иметь облицовочный материал, наиболее 
приближенный к натуральной древесине ценных и экзо
тических пород, привело к технологии получения шпона 
типа "файн-лайн". Интенсивные исследования в этом 
направлении проводились в Италии, в результате чего 
была разработана технология, позволяющая из малоцен
ной древесины быстро растущих пород воспроизводить в 
полученном шпоне текстуру и цвет древесины ценных 
пород. Это позволяет итальянским производителям в 
значительной степени диктовать свои условия на рынке.

поддерживать высокую стоимость облицовочного мате
риала.

На кафедре технологии и дизайна изделий из древеси
ны БГТУ разрабатывается технология получения декора
тивного конструкционного материала для мебели и сто- 
лярно-строительных изделий на основе лущёного шпона 
мягких лиственных пород. Она включает:

-  раскрой шпона на заготовки необходимого размера;
-  сквозное окрашивание шпона в ваннах;
-  подбор листов шпона в композицию;
-  нанесение клея на листы шпона;
-  набор пакета из окрашенных листов шпона;
-  прессование пакета под высоким давлением.
Основная особенность технологии состоит в получе

нии желаемого рисунка и цвета декоративных прессо
ванных материалов. Листы шпона окрашиваются в раз
ные цвета и прессуются в пресс-форме с фигурными мат
рицей и пуансоном. При строгании спрессованного бло
ка с искусственно изогнутыми годичными слоями полу
чается сложная текстура древесины. Технология получе
ния такого материала не нова. Для получения текстуры 
древесины, предварительно нарисованной дизайнером, 
необходимо изготовить соответствующие матрицу и пу
ансон.

Построить искомый контур трёхмерных поверхностей 
матрицы и пуансона можно, используя метод математи
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ческого моделирования. Алгоритм построения искомой 
поверхлости состоит из нескольких этапов.

На первом этапе вьщеляются фаницы отдельных лис
тов шпона, которые образуют поверхность рисунка деко
ративного элемента, предложенного дизайнером. Задача 
этого этапа -  контрастно выделить цветные участки ри
сунка и их границы. Для этого проводится компьютер
ный анализ цвета всех точек поверхности рисунка. Полу
ченное цветовое пространство делится на интервалы, ко
личество которых равно числу слоев лущёного шпона, 
которые образуют всю площадь декоративного элемента. 
Все цвета кодируются.

На втором этапе определяются контуры каждой цвет
ной поверхности рисунка. Этот этап наиболее важен в 
построении трёхмерной поверхности.

Наиболее распространённый метод отыскания задан
ных точек -  метод пробных точек. Однако он не позво
ляет со 100%-ной уверенностью определить границы 
контура в выбранной области. Существует некоторое ко
личество ситуаций, при которых заданный контур не мо
жет быть найден.

Названных ограничений не имеет метод интервального 
анализа. Основные положения теории интервалов приве
дены в работе [1]. На практике для обнаружения объек
тов известной формы широко используется метод сопос
тавления с эталоном [2, 3]. Этот метод представляет со
бой разновидность корреляционного приёма, теорети
ческое обоснование условий применения которого даёт 
теория статистических решений.

На третьем этапе определяются координаты центра 
замкнутого контура.

На четвёртом этапе на основании результатов, полу
ченных на предьщущих этапах, проводится построение 
модели штампа.

Теория интервалов и возможность её применения тре
буют приведения многих фомоздких формул, что неце
лесообразно делать в данном журнале (соответствующий 
материал будет опубликован в журнале "Архитектура и 
строительство", №  1/2010).

Для склеивания шпона в блок можно использовать во
достойкий клей холодного отверждения (фенолформаль- 
дегидный).

После прессования и технологической вьщержки про
водят механическую обработку склеенного блока. Она 
включает:

-  форматную обработку -  обрезку по периметру и ка
либрование для снятия выступов на пластях (на этой ста
дии уже проявляется рисунок декоративного элемента);

-  строгание блока на тонкослойные элементы или рас
пиливание блока на элементы других размеров (в зависи
мости от их назначения).

При создании рисунков декоративных элементов не 
требуется офаничиваться имитацией текстуры древеси
ны. Можно получать элементы с прямыми полосами раз
ного цвета разной ширины, с геометрическими узорами, 
"под зебру", "под крокодила" и др. Изменяя состав паке
та, например, помещая между листами шпона полупроз
рачный полимер, можно получать декоративные элемен
ты нетрадиционной текстуры.

Важнейший показатель эстетичности декоративных 
элементов -  их цвет. При наличии широкой номенклату
ры красителей можно обеспечить практически любой 
цвет древесины.

Крашение шпона должно быть глубоким, по всей тол

щине. Показатель проникновения раствора красителя в 
толщу шпона зависит преимущественно от двух парамет
ров: влажности шпона и продолжительности крашения 
(вьщержки в растворе красителя). Были проведены опы
ты по определению характера зависимости количества 
поглощённого красящего раствора берёзовым и ольхо
вым шпоном толщиной 1,25 мм от этих двух факторов. В 
опытах использовали водный раствор красителя марки 
CNA и раствор красителя Sopur на основе органических 
растворителей.

Для приготовления красителей необходимо применять 
воду мягкой или средней жёсткости (не выше 10-16 фад. 
жёсткости). Жёсткую воду следует смягчать кипячением 
или добавлением кальцинированной соды (0,1-0,5%). 
Величина концентрации приготовленного красящего 
раствора должна составлять 2%.

Красители на органических растворителях растворяют 
в спирте, ацетоне, растворителе №  646 и др. Их вьщержи- 
вают в растворителе в течение 24 ч до полного растворе
ния. Полноту растворения красителя можно проверить 
путём нанесения раствора на чистое стекло -  при непол
ном растворении красителя на стекле будут видны тём
ные нерастворённые частицы.

По результатам опытов, проведённых по В-плану вто
рого порядка, получены следующие уравнения рефессии 
для вычисления удельной массы поглощённого красите
ля G, кг/м^:

-  при крашении берёзового шпона толщиной 1,5 мм 
водным красящим раствором марки CNA

G = 256,281 -  2,603W + 0,412х -  0,043W2 -
-  0,0003Wx -  0,0006x2; (j)

-  при крашении берёзового шпона толщиной 1,5 мм 
раствором красителя Sopur на органических растворите
лях

G = 176,704 -  1,764W + 0,824х -  0,012W2 -
-  0,01 l l W x - 0,0007x2; (2 )

-  при крашении лущёного шпона ольхи толщиной 1,5 
мм раствором красителя Sopur на органических раство
рителях

G = 138,706 -  2,678W + 0,448х -  0 , 0 0 2 5 -
-  0,0016 W x -0,0006x2, (3 )

где W -  влажность шпона, %;
X -  продолжительность вьщержки шпона в растворе 

красителя, с.
Величину G вычисляли по формуле

G = ^ ,  (4)

где Щ|, nij -  масса образца до и после крашения соответ
ственно, кг;

V -  объём образца, м .̂

Формулы (1-3) справедливы для следующих значений 
влажности шпона и продолжительности крашения: 
8 < W < 40%; 30 < X < 360 с.

Анализ экспериментальных данных по крашению 
шпона показывает следующее. Лучше всего шпон окра
шивается -  при величине х, равной 360 с, и величине W, 
равной 8%, -  красителем на органическом растворителе. 
При влажности 40% также достигается сквозное окра
шивание, но оно неравномерно. Тот же результат -  и при
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крашении шпона ольхи толшиной 1,5 мм. Следователь
но, необходимо красить сухой шпон.

Проведены опытно-промышленные испытания техно- 
логаи изготовления декоративных элементов из лущёно
го шпона берёзы и ольхи толщиной 1,5 мм и влажностью 
8—40%. В качестве красителя применяли раствор Мокка 
на органических растворителях. Размеры листов шпона -  
1200x400 мм. Набранный блок склеивали в цилиндри
ческой пресс-форме длиной 1400 мм с радиусом кривиз
ны 150 мм. Полученные декоративные элементы исполь
зованы при изготовлении фасадов тумбы. По качеству

элементы соответствуют экзотическим породам и могуг 
конкурировать со шпоном, полученным по технологии 
"файн-лайн".

/
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СВОЙСТВА ПЛИТ ИЗ ДРЕВЕСНОЙ КОРЫ И 
ВТОРИЧНОГО ПОЛИЭТИЛЕНА
Б, Д. Руденко, канд. техн. наук -  Сибирский государственный технологический университет

Во всём мире увеличение выпуска промышленной про
дукции сопровождается возрастанием объёма образую
щихся отходов. Решение проблемы технического обес
печения возможности эффективного использования от
ходов, особенно отходов производства и применения 
пластмасс, отходов деревообработки, имеет большое со
циально-экономическое значение. Расширение утилиза
ции отходов становится эффективным способом сниже
ния зафязнения окружающей среды и сохранения сырь
евых ресурсов, уменьшения удельных расходов сырья в 
производстве потребительских материалов.

В связи с этим использование термопластичных поли
меров (термопластов) в качестве связующего для изготов
ления плитных материалов представляет особый интерес 
[1]. Наиболее распространённые термопласты -  полиэ
тилен и полипропилен, они имеются в значительных ко
личествах в виде отходов соответствующего производ
ства и отходов бытового использования такой продук
ции. Термопласты характеризуются низкой температу
рой плавления (особенно полиэтилен), значительной во
достойкостью, нетоксичны, обладают хорошей теку
честью и имеют в расплавленном состоянии прекрасную 
адгезию к древесным материалам.

Другим компонентом рассматриваемых плитных мате
риалов следует считать древесную кору. Эффективная 
утилизация коры -  одна из самых сложных проблем в 
комплексе проблем названного характера в отношении 
отходов переработки древесины, что обусловлено свое
образным анатомическим строением коры, поливари
антностью её структурных звеньев и связей между 
ними [2].

Последнее обстоятельство требует проведения экспе
римента по изучению влияния соотношения относитель
ного массового содержания (о.м.с.) коры и о.м.с. вторич
ного полиэтилена в соответствующих композитах на по
казатели качества последних, особенно на прочность. 
Как известно, кора древесины лиственницы (Кл) и кора 
древесины сосны (Кс) различаются по механическим по
казателям качества и составу [2]. Их преобладающие ко
личества и различные свойства требуют детального рас

смотрения в виде совместного использования в компози
тах на основе термопластов.

В качестве заполнителя использовалась смесь Кл и Кс, 
высущенная до воздущно-сухого состояния (12%) и из
мельчённая ударным способом до фракции, проходящей 
через отверстия сита 1,5 мм, насыпной плотностью 
274 кг/м1

В качестве термопласта использовался вторичный по
лиэтилен низкого давления (ПЭНД) -  выброшенные в 
мусор бытовые мешки, измельчённые резанием до час
тиц длиной 2-5, шириной 1-2, толщиной 0,02-0,05 мм. 
Величина насыпной плотности ПЭНД составляла 0,184 
г/см^, а температуры плавления -  130°С (125-137 °С).

Плиты размерами 250x200x10 мм изготовляли прессо
ванием технологической смеси из Кл, Кс и ПЭ при дав
лении 1,0 МПа. Соответствующие заданию величины 
плотности получаемых плит находились в пределах от 
840 до 960 кг/м^.

В соответствии с ГОСТ 10635-88, ГОСТ 10634-88 оп
ределялись величины следующих показателей качества 
плит: предела прочности при изгибе, плотности, коэф
фициента водопоглощения и коэффициента разбухания 
по толщине. Эксперимент осуществлялся в соответствии 
с [3], а обработка полученных данных проводилась по 
методике [4].

Рассмотрим пространство опробованных значений тех
нологических факторов, ограниченное диапазоном значе
ний о.м.с. каждого компонента плиты от 10 до 80 %.

На рис. 1 представлены полученные эксперименталь
ные значения предела прочности исследованных образ
цов плит при изгибе. Образцы со значительным преоб
ладанием Кл слегка прочнее образцов со значительным 
преобладанием Кс. Это связано, возможно, с тем, что 
частицы Кл почти в 4 раза твёрже частиц Кс. Хотя по 
прочности на сжатие Кл немного хуже Кс. Наибольшая 
величина предела прочности при изгибе составляет 
40 МПа, т.е. частицы древесной коры повышают проч
ность получаемого композита при изгибе. Полиэтилен 
не имеет показателя прочности при изгибе, поэтому 
сравнить этот показатель не с чем. Укажем, что предел
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Рис. 1. Графики зависимости предела прочности плит из 
древесной коры и вторичного полиэтилена низкого дав
ления (ПЭНД) при изгибе от относительного массового 
содержания (о.м .с.) в плите компонентов
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Рис. 2. Графики зависимости коэффициента разбухания 
плит из древесной коры и вторичного ПЭНД по толщине от 
о.м .с. в плите компонентов
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Рис. 3. Графики зависимости коэффициента водопогло- 
щения плит из древесной коры и вторичного ПЭНД от 
о.м .с. в плите компонентов

текучести полиэтилена составляет 10-19 МПа.
При увеличении о.м.с. ПЭ в плитах предел прочности 

возрастает с коэффициентом пропорциональности, рав
ным 3 (уравнение на рис.1), нелинейность возрастания 
незначительна. Такое возрастание предела прочности 
объясняется структурными особенностями полиэтилена.

На рис. 2 представлены полученные эксперименталь
ные значения коэффициента разбухания исследованных 
образцов плит по толщине в зависимости от о.м.с. ком
понентов.

Совершенно закономерно коэффициент разбухания по 
толщине уменьшается при увеличении о.м.с. ПЭ в техно- 
логаческой смеси.

Уменьшение разбухания характеризуется экспонентой 
с показателем степени, равным -  0,26. Образцы плит с 
преобладанием Кл и образцы плит с преобладанием Кс 
не различаются по коэффициенту разбухания по толщи
не.

На рис. 3 представлены полученные эксперименталь
ные значения коэффициента водопоглощения исследо
ванных образцов плит в зависимости от о.м.с. компонен
тов.

Минимум коэффициента водопоглощения составляет 
1% -  он наблюдается при минимуме о.м.с. коры в техно- 
логаческой смеси. Максимум коэффициента водопогло
щения при преобладании Кс составляет 50%, а при пре
обладании Кл -  35%. Это объясняется, по-видимому, тем, 
что свойства Кл отличаются от свойств Кс. Для сравне
ния укажем: величина коэффициента водопоглощения 
Кс примерно в 1,5 раза больше по сравнению с Кл.

При увеличении о.м.с. ПЭ в технологической смеси 
коэффициент водопоглощения уменьшается по экспо
ненте с показателем степени, равным -  0,55. Такая кар
тина изменения свойств ожидаема: известно, что полиэ
тилен не имеет водопоглощения.

Выводы
По результатам проведённого исследования установле

но, что при величине плотности плит из коры древесины 
лиственницы или сосны и полиэтилена 960 кг/м^ величи
на предела прочности плит при изгибе составляет 
40 МПа, коэффициента разбухания плит по толщине -  
2,5%, коэффициента водопоглощения плит -  1%.

Для получения плит с такими свойствами надо обеспе
чивать следующие величины относительного массового 
содержания компонентов в технологической смеси: 
ПЭВД -  80%, древесной коры -  20%.

Плиты с преобладанием коры сосны и плиты с преоб
ладанием коры лиственницы практически не различают
ся по прочности и разбуханию по толщине, однако раз
ница в коэффициенте водопоглощения составляет 15%.

Если смесь древесной коры и полиэтилена прессовать 
в обычных (недостаточно герметичных) условиях, то 
композит большей плотности получить практически не 
удаётся: при разофеве смесь становится очень пластич
ной и хорошо течёт, не позволяя обеспечить большую 
плотность.

Свойства MDF (ближайшего соперника изучаемого 
композита) по европейским нормам (EN 622-5) таковы: 
предел прочности плит при изгибе -  до 34 МПа, плот
ность -  700-800 кг/м\ коэффициент разбухания плит по 
толщине -  до 45%, водопоглощение плит -  не определя
ется, предел прочности плит при растяжении поперёк 
пласти -  до 0,8 МПа.

Как видим, свойства получаемого композита достаточ
но выигрышны, а процесс его изготовления предполагает 
некоторое упрощение технологических операций, что 
определит меньшую себестоимость плитного материала 
из древесной коры и вторичного полиэтилена.
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ИССЛЕДОВАНИЕ ВЛИЯНИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ НА 
УСУШКУ МИКРОСРЕЗОВ ДРЕВЕСИНЫ
В, п. галкин, канд. техн. наук -  Московский государственный университет леса

Усушкой называют уменьшение ли
нейных размеров и объёма древеси
ны, происходящее в результате сни
жения содержания связанной воды 
[1]. В чистом виде усушка проявля
ется как влажностная деформация 
при отсутствии в испытуемом образ
це сушильных напряжений. Усушка 
древесины возникает, когда её влаж
ность становится меньше предела 
насыщения клеточных стенок 
Растягивающие сушильные напряже
ния, образующиеся в поверхностной 
зоне доски или образца из-за перепа
да влажности по толщине, уменьша
ют величину усушки. В таких случа
ях вместо усушки используется дру
гой термин -  усадка древесины. 
Усушка происходит из-за сокраще
ния промежутков между микрофиб
риллами, ранее занимаемыми водой, 
образующей физико-химические 
связи с компонентами древесинного 
вещества. Поскольку микрофибрил
лы ориентированы преимуществен
но в продольном направлении, усуш
ка древесины вдоль волокон на нес
колько порядков меньше, чем усуш
ка поперёк волокон. В тангенциаль
ном направлении поперёк волокон 
усушка в 1,5-2 раза больше, чем в ра
диальном.

Большинство практических расчё
тов величины усушки основано на 
использовании экспериментальных 
зависимостей усушки от влажности 
древесины. При этом предполагает
ся, что влажность древесины распре
делена достаточно равномерно. В 
идеальном случае влажность объек
тов находится в равновесном состоя
нии с окружающим воздухом.

Для определения величин радиаль
ной, тангенциальной и объёмной 
усушки разработаны ГОСТ 
16483.37-80 и ГОСТ 16483.38-80. 
Согласно указанным стандартам для 
измерения усушки используются об
разцы древесины в виде четырёх
гранной прямоугольной призмы с ос
нованием 20x20 мм и высотой вдоль 
волокон 30 мм. При таких размерах 
образца достаточно сложно соблю

дать условие равномерного распре
деления влаги в нём. Добиться более 
точных показателей динамики усуш
ки позволило использование образ
цов толщиной 2-3 мм, выпиленных 
поперёк волокон [2]. Однако пиле
ние поперёк волокон вызывает раз
рушение материала в виде отрыва ку
сочков древесины на глубину до 150 
мкм, что может служить причиной 
погрешности при измерении величи
ны усушки. Другой источник погре
шностей исследования усушки мо
жет быть связан с дискретностью из
мерения. Определение геометричес
ких размеров осуществляется с по
мощью индикатора часового типа. 
Текущую влажность определяли ве
совым методом. Для измерения раз
меров в тангенциальном и радиаль
ном направлениях, а также массы 
образцов их периодически извлека
ли из рабочей камеры эксперимен
тальной установки. Вне камеры 
влажность образцов могла изменять
ся, а периодическое измерение раз
меров могло служить причиной ло
кальной деформации в зоне контакта 
измерительных элементов с древеси
ной.

С целью получения более надёж
ных показателей бьша разработана 
установка, позволяющая выполнять 
измерения на срезах древесины тол
щиной вдоль волокон 500 мкм. При 
такой толщине образцов сохраняет
ся целость структуры древесины и, 
следовательно, стабильность её фи
зических свойств. Образцы древеси
ны сосны изготовляли с помощью 
микротома МРТУ-42. Размеры об
разца в радиальном и тангенциаль
ном направлениях измеряли опти
ческим методом. Схема установки, 
поясняющая принцип выполнения 
экспериментов, приведена на рис. 1. 
Лучи света, выходящие из источника 
излучения 1, проходят через конден
сор 2, фильтр инфракрасного излу
чения 3, камеру 4 с образцом 5 и объ
ектив 6, проецируют увеличенное 
изображение образца на экране 7. В 
процессе эксперимента масса образ-

Рис. 1. Схема экспериментальной ус
тановки

ца контролируется торсионными ве- 
сами 8, с которыми образец соеди
нён подвеской 9.

Погрешность измерения линейных 
размеров зависит главным образом 
от кратности увеличения размеров 
образца на экране. При используе
мом 50-кратном увеличении образец 
сечением 20x20 мм на экране выгля
дел как образец размерами 
1000x1000 мм. Такая кратность уве
личения обеспечивала измерение ве
личины усушки с погрешностью не 
более ±0,1%. Величину массы образ
ца измеряли с точностью До 10^ 
фамма, что обеспечивало пофеш- 
ность измерения влажности не более 
±0,1%.

Для контроля и регулирования 
температуры и влажности воздуха 
камера 4 была оборудована психро
метром и нафевательными элемен
тами. Воздух в камере перемешивал
ся вентилятором. Для увлажнения 
воздуха в камере использовали паро
генератор.

Эксперименты выполняли по сле
дующей методике. В камере с образ
цом создавали насыщенное состоя
ние воздуха при нормальной темпе
ратуре и фиксировали на экране пер
воначальные размеры образца. Соз
дав в камере начальную температуру 
и добившись равновесного состоя
ния влажности древесины, измеряли 
величины усушки и массы образца. 
Ступенчато снижали влажность воз
духа и, повторно добившись равно
весного состояния, измеряли теку
щие значения усушки и массы. На 
конечном этапе эксперимента влаж
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ность в камере снижали путём увели
чения температуры. Эксперимент 
прекращай при значении темпера
туры в камере 103°С. В результате 
проведения эксперимента получили 
графики зависимости радиальной и 
тангенциальной усушки от влажнос
ти древесины, которые приведены на 
рис. 2.

о 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 

Влажность древесины, %

|—Усушкатанген14иалжая —Усушка радиальная

Рис. 2. Графики зависимости танген
циальной и радиальной усушки дре
весины от её влажности

Характер зависимости усушки дре
весины от её влажности изменяется 
при переходе от начального диапазо
на величин влажности (до влажности 
около 15%) к диапазону от 15% и ме
нее: в первом диапазоне зависимость 
усушки от влажности нелинейна, во 
втором -  линейна. Это объясняется 
присутствием в древесине двух раз
новидностей связанной воды: адсо
рбционной и микрокапиллярной. 
Адсорбционная вода находится пре
имущественно в клеточной стенке, 
заполняя пространство между мик
рофибриллами. Микрокапиллярная 
вода удерживается капиллярной 
структурой древесины, объём кото
рой мало зависит от влажности дре
весины. Переходное значение влаж
ности составляет около 15%. Это 
согласуется с данными Б.С.Чудинова

Влажность древесины, %

I—Т= 50 С -»-Т= 30 С —Т =20 СI

Рис. 3. Графики зависимости танген
циальной усушки древесины сосны 
от её влажности -  при различных 
значениях температуры воздуха

[3] о том, что при увлажнении древе
сина содержит только адсорбцион
ную воду и лишь при влажности бо
лее 12-15 % возникает микрокапил
лярная конденсация.

Влияние температуры воздуха на 
усушку образца исследовали на сре
зах древесины, изготовленных пос
ледовательным строганием одного 
образца последней. Эксперименты 
выполняли при следующих значени
ях температуры в камере: 20, 30 и 
50°С. Полученные фафики зависи
мости тангенциальной усушки дре
весины сосны от её влажности при 
указанных значениях температуры 
воздуха в камере приведены на 
рис. 3.

При увеличении температуры про
тяжённость диапазона нелинейной 
зависимости усушки от влажности 
сокращается, что свидетельствует о 
снижении в древесине количества 
микрокапиллярной воды. Содержа
ние микрокапиллярной воды зависит 
в основном от коэффициента пове
рхностного натяжения на границе 
раздела вода -  воздух. При увеличе
нии температуры этот коэффициент 
снижается, при этом часть воды ста

новится свободной (капиллярные си
лы уже не могут её удержать). Ана
лиз результатов выполненных экспе
риментов также показывает, что при 
величинах влажности древесины ме
нее 15% температура практически 
не оказывает влияния. Поэтому на 
фафиках зависимости усушки от 
влажности можно вьщелить началь
ный диапазон термозависимой усуш
ки (от до 15%) и диапазон усуш
ки, независимой от температуры (от 
15% и менее).

Выводы
Исследования, выполненные на 

срезах древесины толщиной 500 мкм 
в направлении волокон, позволили 
получить зависимость усушки от 
влажности, не отягощённую влияни
ем сушильных напряжений.

При увеличении температуры дре
весины снижается содержание в ней 
количества микрокапиллярной воды.

Протяжённость начального диапа
зона величин влажности древесины 
(от до 15%) сокращается при 
увеличении температуры, а в диапа
зоне величин влажности от 15% и 
менее её усушка не зависит от темпе
ратуры.
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РАСЧЁТ СИЛЫ РЕЗАНИЯ ПРИ СТРОГАНИИ 
ДРЕВЕСИНЫ ВДОЛЬ ВОЛОКОН
А. Н. Чемоданов, канд. техн. наук, Р.Х. Гайнуллин -  Марийский государственный технический 
университет

От применяемой технологии обра
ботки древесины во многом зависят 
такие параметры, как энергоёмкость 
и металлоёмкость используемого 
оборудования, его производитель
ность, капиталовложения. Не являет
ся исключением и строгание заготов

ки на шпон. На смену технологии 
строгания древесины поперёк воло
кон приходит технология строгания 
вдоль волокон. Эта тенденция подт
верждается быстрым ростом числа 
разработок по созданию и эксплуата
ции оборудования для получения

шпона строганием заготовки вдоль 
волокон древесины [1, 2]. Следова
тельно, необходимо обоснование ме
тодики выполнения технологичес
ких расчётов процесса строгания 
заготовки вдоль волокон древе
сины с использованием известных
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Рис. 1. Схема сил, действующих на 
заготовку со стороны резца

результатов теории резания [3, 4, 5].
При резании с расположением ре

жущей кромки под углом 90 град, к 
направлению волокон древесины со 
стороны резца на обрабатываемую 
заготовку действует сила резания Р 
(рис. 1), одна составляющая которой
-  касательная сила резания -  всег
да направлена вдоль волокон древе
сины, а другая -  нормальная состав
ляющая Р̂  -  может быть направлена 
либо в сторону заготовки, либо в сто
рону стружки.

Для данных условий резания дре
весины вдоль волокон в работе [6] 
приведены следующие формулы для 
расчёта значения Р (Н):

P,=kbh,

к = ko3„a^aga,apa^a ,̂ 

где к

(1)

(2)

-  удельное сопротивление 
резанию, Н/м^;

Ь -  ширина заготовки, м;
h -  толщина срезаемого

слоя, м;
кц -  основное значение

удельного сопротивле
ния резанию, Н/м^;

а^ ,̂...,а  ̂ -коэффициенты, учиты
вающие соответственно 
породу, влажность дре
весины, угол резания, 
толщину снимаемого 
слоя, затупление резца, 
скорость резания и сос
тояние древесины.

Основное значение удельного соп
ротивления резанию к  ̂ принимается 
в зависимости от направления реза
ния.

Однако при малых величинах угла 
резания 5 и достаточно большой тол
щине стружки h, что имеет место 
при резании заготовки на шпон, нор
мальная сила Р  ̂на резце является за
тягивающей.

При строгании с обжимом струж
ки (рис. 2) сила на резце Р^ (Рд  ̂ и 
Рдг) будет отличаться от силы на рез
це Р (Р  ̂и Р^), действующей в случае 
резания без обжима, так как через

стружку и древесину заготовки дав
ление линейки передаётся на резец.

Прижимная линейка, обжимая 
срезаемый слой древесины, действу
ет с силой Р^, которая может быть 
разложена на составляющие Р^̂  и Р̂  ̂
по тем же направлениям, что и сила 
на резце Рд. Сила Р^  ̂всегда совпада
ет с Рд ,̂ сила Pĵ  ̂всегда направлена в 
сторону заготовки.

Согласно [3, 4, 5] в данном случае 
для расчёта значения силы резания 
блоком нож -  прижимная линейка 
при строган™ заготовки поперёк во
локон древесины пользуются следу
ющими формулами:

,Ь, (3)Р = Р* бл.х ^ 16л.х‘-

^16л.х  ^16л.х

где P,g  ̂̂  -  единичная

(4)

1бл.х т

касательная 
сила резания гидротерми
чески обработанной дре
весины с обжимом струж
ки прижимной линейкой, 
Н/м;

-  ширина стружки, м;
-  табличное значение еди

ничной касательной силы 
резания гидротермически 
обработанной древесины, 
Н/м;

-  поправочный коэффици
ент, учитывающий породу 
древесины;

J -  поправочный коэффици
ент, учитывающий темпе
ратуру древесины; 

р -  поправочный коэффици
ент, учитывающий затуп
ление ножа и линейки;

^ -  поправочный коэффици
ент, учитывающий угол 
наклона лезвия ножа к 
направлению волокон 
древесины.

Табличное значение единичной 
касательной силы резания -  P,g^xT “  
принимается в зависимости от тол
щины получаемого шпона и степени 
его обжима. Значения P,g^^ опреде
лены экспериментальным путём.

Таким образом, формула (1) иден
тична формуле (3), а формула (2) -  
формуле (4). Процесс получения 
шпона строганием отличается от 
процесса резания древесины лишь 
тем, что в нём применяется прижим
ная линейка и возникают дополни
тельные усилия прижима стружки. 
Значит, формулы для расчёта вели
чины силы резания при строгании 
древесины вдоль волокон можно по-

Рис. 2. Схема сил, действующих на 
заготовку со стороны резца и при
жимной линейки

лучить путём использования форму
лы (1) и введения в формулу (2) поп
равочных коэффициентов, учитыва
ющих соответственно степень обжи
ма шпона ад, угол наклона лезвия но
жа к направлению волокон древеси
ны а^, температуру древесины а̂ .
Тогда формулы (1) и (2) примут вид:

Рдх = кЬЬ, (5)
к = Ц)апа*аза,ара^а^а,а^ад, (6)

где к -  удельное сопротивление реза
нию при строгании заготов
ки, Н/м^.

Необходимо отметить: при одних 
и тех же условиях проведения про
цессов резания и строгания древеси
ны на шпон значение коэффициен
та, учитывающего степень обжима, 
можно вычислять по формуле

ад = Рдх/Рх- . (7)
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ПОВЫШЕНИЕ ЭФФЕКТА ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ ОКОРЁННЫХ 
СОРТИМЕНТОВ И ПИЛОМАТЕРИАЛОВ НА 
ВЕРХНЕМ СКЛАДЕ
А.Н.Заикин, канд. техн. наук -  Брянская государственная инженерно-технологическая академия

Актуальность проблемы эффектив
ной переработки древесины, зара
жённой радионуклидами, обусловле
на тем, что при аварии на Черно
быльской АЭС радиоактивному за- 
фязнению подвергся лесной фонд 
(находящийся в ведении Рослесхоза) 
на площади в 982,6 тыс. га. Причём 
около 87% этой площади находится 
в зоне зафязнения до 5 Ки/км^, 
12,6% -  до 40 Ки/км^.

Налаживание переработки радио
активно загрязнённой древесины 
позволит в значительной степени 
удовлетворить потребность в древе
сине промыщленности областей, 
пострацавщих от аварии на ЧАЭС. 
Один из факторов, сдерживающих 
переработку такой древесины, -  неи- 
зученность методов и отсутствие ра
циональной технологии получения 
окорённых сортиментов и пиломате
риалов на верхнем складе.

Проведённые ранее исследования 
[6] показали: для использования в 
промыщленных целях брёвен, заго
товленных в лесных массивах пер
вой зоны зафязнения радионуклида
ми, достаточно их полной очистки 
от коры. Брёвна из лесных массивов 
второй зоны (не более 40 Ки/км^) 
можно использовать при условии их 
полной очистки от коры и снятия 
определённого внешнего слоя древе
сины этих брёвен.

Для получения окорённых сорти
ментов и пиломатериалов на верх
нем складе нами предложен вариант 
структурно-технологической схемы, 
исходящей из существующего в нас
тоящее время оборудования [4].

Анализ работы оборудования на 
верхнем складе показал, что подо
брать его номенклатуру и числен
ность так, чтобы производитель
ность на всех операциях была одина
ковой или кратной, практически не
возможно. Обычно или сучкорезно
раскряжёвочные машины, имея вы

сокую производительность, создают 
излишний объём сортиментов, или, 
если сортиментов недостаточно 
(например, при ручной валке, обрез
ке сучьев и раскряжёвке хлыстов), 
простаивают ленточнопильные, фре
зернопильные и окорочные станки, а 
затем -  и рубильные машины. Поэто
му объём выработки комплекта обо
рудования зачастую равен минимуму 
объёма выработки на одной из опе
раций.

Требуется же так организовать 
процесс, чтобы общий объём выра
ботки всего комплекта оборудования 
был равен или близок к максимуму 
объёма выработки ведущей опера
ции при условии минимальных эко
номических затрат и снижения вред
ного воздействия оборудования на 
лесные экосистемы.

Одно из условий реализации этого 
требования -  снижение внутрисмен- 
ных простоев из-за дефицита древе
сины, для чего необходимо для каж
дой пары смежных операций в тече
ние всего периода выполнения работ 
поддерживать определённый для 
конкретных условий объём межопе- 
рационного запаса. Поддержание 
объёма запаса на рассчитанном уров
не возможно путём увеличения про
должительности работы оборудова
ния или его производительности на 
отстающих операциях.

Для практического применения та
кого варианта схемы организации 
работ необходимо перед их началом 
проводить расчёт требуемых вели
чин объёмов запаса и числа дней, на 
которое должна быть увеличена про
должительность работы оборудова
ния на отстающих операциях.

Существующие методики [1, 2, 5, 
7] сводятся преимущественно к оп
ределению объёмов запаса для пары 
смежных операций и практически не 
дают возможности рассчитать вели
чины объёмов запаса между опера

циями комплекта оборудования и 
время их пополнения и выработки 
(режимы работы машин).

Как показали проведённые нами 
исследования [3], возможны два типа 
несоответствия величин объёма вы
работки оборудования на смежных 
операциях: первый -  величина объё
ма выработки на предьщущей i-й 
операции больше, чем на последую
щей s-й (Q. > Qj); второй -  когда 
меньше, чем на последующей s-й
(Qi<Qs)-

Графическая модель создания, по
полнения, потребления и выработки 
объёмов оперативного запаса для 
этих случаев, построенная с учётом 
увеличения продолжительности ра
боты оборудования на отстающих 
операциях в конце расчётного меся
ца, приведена на рисунке.
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Временные графики зависимости  
оперативных объёмов запаса древе
сины в течение периода разработки 
лесосеки для двух типов соотноше
ния объёмов их пополнения и выра
ботки:
а -  при Q. < Qg ; б -  при Q. > Qg

Первый месяц (Т<’>) работы на 
верхнем складе включает: число 
дней tj, необходимое для создания 
запасов; t ,̂ tj -  число дней, нужное 
для пополнения и потребления запа
сов соответственно до и после увели
чения продолжительности работы
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оборудования. Второй и 0~1)-й ме
сяцы (в расчётном периоде j =
1, 2, 3 , . . J месяцев) содержат число 
дней tj, tj. Последний месяц (Т*̂ >) 
включает число дней tj, tj, t ,̂ где -  
необходимое число дней работы s-ro 
оборудования (потребляющего за
пас) для реализации запаса древеси
ны после перебазировки i-ro обору
дования (пополняющего запас) на 
новую лесосеку.

Момент времени Т, соответствует 
началу периода совместной работы 
оборудования, пополняющего запас, 
и оборудования, потребляющего за
пас. Если объёмы пополнения запаса 
меньше объёмов его потребления 
(Qi < Qs)> то объёмы запаса с момен
та Т| начнут уменьшаться, а если 
Q. > Qj, то -  увеличиваться. Для ог
раничения роста или снижения объё
мов запаса необходимо на отстаю
щих операциях в момент времени 
увеличивать продолжительность ра
боты оборудования таким образом, 
чтобы объём пополнения запаса уве
личился на величину или объём 
его потребления уменьшился на ве
личину Qjp.

Если Qj < Qj, то после увеличения 
продолжительности работы i-ro обо
рудования величина Qj возрастёт до 
величины Q^*°*=Qi+QiD , которая 
должна быть больше объёма выра
ботки (Q /°' > Qg). Тогда объём запа
са начнёт расти и за время tj достиг
нет величины, равной гарантийному 
уровню Zj. (момент Tj).

После увеличения продолжитель
ности работы s-ro оборудования (при 
Q, > Qs) величина возрастёт до ве
личины = Qs+Qsp , которая
должна быть больше объёма попол
нения (Qj < Qs*°*). Тогда объём запа
са начнёт снижаться и за время tj 
достигнет уровня страхового запаса 

(момент T j ).

Такой режим работы оборудова
ния даст возможность начать второй 
и j -й месяц разработки лесосеки, 
имея величину оперативного запаса, 
равную (при Q. > Q^) или (при
Q i<Q s)-

в  соответствии с рисунком и ре
зультатами анализа общепринятого 
показателя отчётности -  числа дней 
работы оборудования -  нами получе
ны математические модели для опре
деления гарантийного уровня опера
тивного запаса в зависимости от объ
ёмов его пополнения и потребления 
с учётом увеличения продолжитель
ности работы оборудования на отс
тающих операциях [3].

Полученные математические мо
дели позволяют определить величи
ны объёма запаса для каждой пары 
смежных операций комплекта обо
рудования и режимы их пополнения 
и потребления с учётом их макси
мальной выработки в конкретных 
производственных условиях.

Организация работы комплектов 
оборудования по рассчитанным ре
жимам даёт возможность повысить 
объём их выработки путём увеличе
ния продолжительности работы обо
рудования на отстающих операциях.

Анализ полученных данных пока
зывает, что предлагаемый вариант 
схемы организации разработки лесо
секи значительно лучше традицион
ного варианта: объём выработки 
комплекта оборудования увеличива
ется на 15-20%; число дней его ра
боты и эксплуатационные затраты 
сокращаются на 10-15% и 12-20% 
соответственно; уменьшается вред
ное воздействие машин на лесные 
экосистемы.

Таким образом, обеспечение мак
симума объёма выработки комплек
та оборудования путём увеличения 
продолжительности работы отстаю

щего оборудования обусловливает 
значительное возрастание эффек
тивности промышленного объекта 
по разработке лесосеки, а также поз
воляет своевременно утилизировать 
отходы и создавать благоприятные 
условия для проведения лесовосста
новительных работ, способствую
щих снижению дальнейшего распро
странения радиоактивного загрязне
ния.
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ОПТИМИЗАЦИЯ ПАРАМЕТРОВ 
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Т. Л. Ищенко, Е. М. Разиньков -  Воронежская государственная лесотехническая академия

Результаты проведённых нами ранее 
исследований показали: основные 
технологические параметры, или 
факторы, влияющие на пределы 
прочности древесностружечных 
плит (ДСП), изготовленных с ис
пользованием малотоксичных смол,
-  это продолжительность послепрес- 
совой вьщержки плит в плотных сто
пах (т) и порядковый номер плиты в 
пакете (п) [1].

Задача оптимизации величин этих 
показателей сводится к отысканию 
экстремума функций нескольких пе
ременных [2]. При этом необходимо 
определить область таких величин 
входных, или технологаческих пара
метров X- (факторов), при которых 
уровни выходных, или целевых пара
метров процесса удовлетворяют при
нятому критерию оптимизации. 
Критерий оптимизации должен все
сторонне характеризовать изучаемую 
систему, поэтому его составляют в 
виде линейной комбинации несколь
ких частных критериев оптимизации 
kj (с соответствующими весовыми 
коэффициентами), представляющих 
собой показатели качества плит [3].

Применительно к данной задаче 
необходимо было найти область та
ких величин X, п, при которых уро
вень предела прочности плит при 
растяжении перпендикулярно плас- 
ти Ор и уровень предела прочности 
плит при изгибе максимальны. Та
ким образом, авторы должны были 
решить следующую задачу оптимиза
ции:

При решении задачи оптимизации 
величин параметров послепрессовой 
вьщержки ДСП использовали резуль
таты проведённых нами в производ
ственных условиях экспериментов 
по исследованию характера зависи
мостей Ор и от X и п. При этом рас
сматривали три варианта расположе

ния плиты в пакете: на поверхности 
пакета (п = 1), в середине пакета 
(п = 20), в промежуточном положе
нии (п = 10).

Использование при оптимизации 
только двух переменных технологи
ческих факторов позволило нам 
построить двумерные графические 
представления трёхмерных поверх
ностей экспериментально опреде
лённых уровней выходных парамет
ров (рис. 1, 2) и провести их анализ
[4].

Рис. 1. Оптимизационная поверх
ность отклика в отношении предела 
прочности плит при растяжении пер
пендикулярно пласти

Рис. 2. Оптимизационная поверх
ность отклика в отношении предела 
прочности плит при изгибе

Путём соответствующей математи
ческой обработки упомянутых экс
периментальных данных получены

р е г р е с с и о н н ы е  ф о р м у л ы  за в и с и м о с 
т и  Ор о т  X и  п, а  т а к ж е  о т  х и  п 
(к а ж д а я  ф о р м у л а  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  
п о л и н о м  в т о р о г о  п о р я д к а ):

сг̂  = -0 ,0 1 3 rЧ З ,8 1 2 •1 0 ■ 'и '-  

- l , 1 8 6 •1 0  ' r - / j + 0 , 101z--H 

+ 2 ,2 9 7 -IQ-'и + 0,27;

сг„ = - 0 ,266т  ̂+ 3,688 • 10'^ и" -  

-0 ,0 1 9 1 0 “'г -и  + 2 ,365г- 
-0 ,015и + 16,1.

Результаты аппроксимации поли
номов второго порядка представле
ны на рис. 3, 4.

Рис. 3. Двумерное графическое 
представление зависимости предела 
прочности плит при растяжении пер
пендикулярно пласти от местораспо
ложения плиты в стопе и продолжи
тельности её выдержки в стопе

Представив каждую из поверхнос
тей отклика с помощью линий уров
ня (рис. 5, 6), можно условно разде
лить факторное пространство на две 
области: благоприятную, в которой 
критерии оптимизации принимают 
искомые максимальные значения, и 
неблагоприятную. Для выбора грани
цы между благоприятной и небла
гоприятной областями в данном слу
чае руководствовались следующими 
соображениями. Во-первых, благо
приятная область должна составлять
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Рис. 4. Двумерное графическое 
представление зависимости предела 
прочности плиты при изгибе от мес
торасположения плиты в стопе и про
должительности её выдержки в стопе

значительную часть факторного 
пространства. Во-вторых, эта об
ласть не должна включать в себя об
ласти существенного изменения кри
териев (области нестабильности) [4]. 
В качестве фаниц между благопри
ятной и неблагоприятной областями 
выбраны -  в соответствии с 
ГОСТ 10632 -  следующие изолинии 
значения пределов прочности плит: 
изолиния с а  = 0,40 МПа, изолиния 
с о  = 20 МПа.

Рис. 5. Оптимальная область фактор
ного пространства (т, п) для предела 
прочности плит при растяжении пер
пендикулярно пласти

Путём объединения упомянутых 
частных благоприятных областей

получили область факторного прост
ранства, которая представляет собой 
рещение поставленной комплексной 
задачи оптимизации (рис. 7).

Анализ рис. 7 показывает следую
щее:

-  оптимальная область факторного 
пространства имеет форму, близкую 
к прямоугольной. Уровни пределов 
прочности Ор и максимальны при 
значениях продолжительности вьще- 
ржки плит от 2,5 до 5,0 сут. и поряд
ковом номере плиты в пакете от 1 до 
20;

-  для попадания в оптимальную 
область факторного пространства 
практически достаточно обеспечить 
одну из критериально допустимых

Рис. 6. Оптимальная область фактор
ного пространства {х, п) для предела 
прочности плит при изгибе

величин X (независимо от номера 
плиты в пакете), т.е. при нахождении 
величины т в оптимальной области 
уровни показателей прочности пли
ты в требуемой мере высоки при лю
бом варианте её расположения в па
кете;

— в связи с тем, что оптимальная 
область составляет очень значитель
ную часть факторного пространства, 
даже при существенном изменении 
величин параметров послепрессовой 
вьщержки плит уровни показателей 
прочности вьщержанных ДСП будут 
стабильно высокие.

г, сут.

Рис. 7. Оптимальная область фактор
ного пространства (т, п) с учётом 
совместного влияния выходных па
раметров Gp (х, п) па^ (х, п)

Выводы
1. Плиты, изготовленные с исполь

зованием малотоксичных смол, к 
окончанию процесса прессования не 
набирают своей максимальной проч
ности.

2. Не следует охлаждать древесно
стружечные плиты непосредственно 
после горячего прессования. Наобо
рот, необходимо в течение 2-2,5 сут. 
вьщержать их в плотных стопах для 
достижения максимумов показате
лей прочности и лищь затем провес
ти операцию охлаждения изготов
ленных плит.
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ПРОНИКНОВЕНИЕ КЛЕЯ В ДРЕВЕСИНУ ПРИ 
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академия

При склеивании древесных материа
лов должен быть обеспечен хороший 
контакт между склеиваемыми пове
рхностями. Наличие микронеровнос
тей на поверхности препятствует 
плотному соприкосновению листов 
шпона в процессе склеивания. Под 
действием внешнего давления неров
ности поверхности сминаются и меж
ду склеиваемыми поверхностями ус
танавливается необходимый контакт.

Пресс-форма, применяемая при 
склеивании рельефной фанеры, име
ет выступы и впадины. Объёмный 
(рельефный) рисунок на лицевой по
верхности фанеры получается вслед
ствие того, что участки выступов и 
участки впадин пресс-формы разли
чаются по давлению[1].

Одно из необходимых условий по
лучения прочного клеевого соедине
ния -  хорошая адгезия клея к древе
сине. Древесина -  пористый матери
ал. Прочность клеевого соединения 
зависит от взаимодействия клея с дре
весиной. Знание характера физичес
кого процесса проникновения клея в 
древесину при склеивании рельеф
ной фанеры необходимо для разра
ботки технологии её склеивания.

Шероховатость поверхности лу
щёного шпона обусловлена строени
ем древесины и дефектами обработ
ки. Микронеровности на поверхнос
ти листа шпона условно можно раз
делить на три вида:

-  трещины на оборотной стороне, 
вызванные перегибом листа при лу
щении;

-  микронеровности от разрезания 
ножом полостей клеток и сосудов;

-  неровности разрушения (продол
говатые углубления на лицевой сто
роне, выступы -  на оборотной).

Трещины на оборотной стороне 
листа вызваны перегибом листа при 
лущении. Их глубина зависит от 
многих факторов: породы древеси
ны, толщины шпона, степени его об
жима, радиуса лущения, угловых па
раметров установки ножа и прижим
ной линейки. Неровности разруше-

Рис. 1. Клеевой слой между двумя 
листами шпона в зоне впадин пресс- 
формы

ния образуются вследствие вырывов 
и сколов ножом волокон древесины 
с поверхности чурака. Величина 
этих неровностей зависит в основ
ном от породы древесины, остроты 
ножа, силы сцепления волокон меж
ду собой и температуры чурака. Пе
регрев чурака значительно ослабляет 
связь между волокнами, в результате 
чего волокна не перерезаются, а вы
рываются. Эти неровности, которые 
значительно больше неровностей 
других типов, определяют качество 
поверхности шпона [2]. Проникно
вение клея в древесину зависит от 
размеров микро- и макронеровнос
тей. Для исследования процесса про
никновения клея в древесину при 
склеивании рельефной фанеры был 
склеен образец из пяти листов лущё
ного шпона толщиной 2 мм. В клей 
был добавлен смесевой светло-ко- 
ричневый водорастворимый краси
тель №  17 в количестве 4 м. ч. на 100 
м. ч. клея, или с обеспечением вели
чины относительного массового со-

Рис. 2. Клеевой слой между двумя 
листами шпона в зоне выступов 
пресс-формы

держания (о.м.с.) красителя в клее, 
равной 4%. После склеивания из 
листа рельефной фанеры был выпи
лен образец. Для изучения процесса 
проникновения клея в древесину 
применялся стереоскопический мик
роскоп МБС-1.

На рис. 1 показано поперечное се
чение фанеры, склеенной на участке 
впадин пресс-формы. Из-за недоста
точного давления в процессе склеи
вания проникновения клея в древе
сину практически не происходило. 
Граница клеевого слоя -  чёткая, но 
небольшие микронеровности делают 
клеевой слой прерывистым. Тёмные 
круглые участки на рисунке свиде
тельствуют о проникновении клея в 
сосуды.

На рис. 2 показано поперечное се
чение фанеры, склеенной на участке 
выступов пресс-формы. Действие 
внешнего давления в процессе скле
ивания усиливает проникновение 
клея в древесину. Толщина клеевого 
слоя существенно меньше, чем в пер
вом случае. Отчётливо видна зона 
древесины, пропитанной клеем. 
Уменьшение окраски древесины по 
направлению от поверхности листа 
шпона внутрь него свидетельствует о 
снижении интенсивности пропитки 
клеем листа шпона с удалением от 
его поверхности. Эта зона не имеет 
чёткой границы, а её контуры соот
ветствуют контурам шероховатости 
поверхности листа.

Клей проникает как в сосуды и 
микрополости, так и в трещины, об
разующиеся на оборотной стороне 
листа в процессе лущения от переги
ба шпона ножом. В трещины клей 
проникает на полную глубину. Это 
подтверждается равномерностью ок
рашивания трещины. Процесс про
никновения клея в древесину можно 
представить в виде моделей. На рис. 
3 представлена модель области про
никновения клея в древесину фане
ры с участков впадин пресс-формы. 
На рис. 4 -  модель области проник
новения клея в древесину фанеры с
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Рис. 3. Модель области проникнове
ния клея в древесину на участках 
впадин пресс-формы

участков выступов пресс-формы. 
Граница между листами шпона пока
зана условно в виде белой полосы.

Как показано на рис. 3, область про
никновения клея в древесину на участ
ках впадин пресс-формы разделена на 
три основные зоны: А, Б и В. В зоне 
А из-за недостаточности внешнего 
давления на участках впадин пресс- 
форм клей практически не проникает 
в полости клеток. Клеевой слой тол
щиной до 0,1 мм имеет чёткую фани- 
цу. Проникновение клея затруднено 
малыми размерами полостей.

В зоне Б клей проникает в древе
сину через сосуды. Толшина этой зо
ны составляет 0,15-0,25 мм. Оборот
ная сторона листа шпона имеет в от
личие от лицевой стороны трещины, 
образованные при лущении чурака. 
В зоне В клей проникает в трещины 
на небольшую глубину под действи
ем капиллярных сил.

Как показано на рис. 4, область 
проникновения клея на участках

Рис. 4. Модель области проникнове
ния клея в древесину на участках 
выступов пресс-формы

выступов пресс-формы разделена на 
четыре основные зоны; А, Б, В и Г. 
На этих участках шпон склеивается 
под большим давлением, что сущест
венно увеличивает глубину проник
новения клея в древесину. Толщина 
клеевого слоя (зоны А) существенно 
уменьшается и не превосходит 0,05 
мм. Глубина проникновения клея в 
древесину через сосуды в зоне Б 
практически не изменяется и состав
ляет до 0,25 мм. В зоне В клей про
никает в трещины, расположенные 
на оборотной стороне листа шпона, 
на всю их глубину -  до 0,45 мм.

Давление способствует проникно
вению клея в древесину. Толщина зо
ны Г -  зоны древесины, пропитанной 
клеем, - ‘достигает 0,2-0,3 мм. Ин
тенсивность пропитки древесины 
клеем с удалением от поверхности 
листа шпона внутрь него снижается.

Выводы
При проведении представленного

исследования установлено: шпон, 
склеенный на участках впадин, и 
шпон, склеенный на участках высту
пов пресс-формы, различаются по 
условиям и, следовательно, показа
телям проникновения клея в древе
сину. Модели областей проникнове
ния клея в древесину дают наглядное 
представление о взаимодействии 
клея с древесиной при склеивании 
рельефной поверхности.

На участках впадин пресс-формы 
клей проникает в древесину -  через 
сосуды и трещины -  незначительно и 
находится на поверхности листов в 
виде чёткой полосы. Это свидетель
ствует о недостаточности давления 
на этих участках. На участках высту
пов пресс-формы под действием дав
ления у поверхности образуется про
питанная клеем зона древесины, ко
торая обеспечивает прочное механи
ческое соединение двух листов. Ин
тенсивность пропитки снижается с 
удалением от поверхности листа 
шпона внутрь него.
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ЭТАПЫ БОЛЬШОГО ПУТИ ЦНИИФа

В октябре 2009 г. в Санкт-Петербур
ге прошла IV международная конфе
ренция по определению проблем 
развития фанерной подотрасли дере
вообрабатывающей промышленнос
ти и путей их решения. Эта встреча 
представителей фанерных предприя
тий России, других стран СНГ, Фин
ляндии прошла под знаком 70-летия 
флагмана российской фанерной ин
дустрии -  Центрального научно-ис
следовательского института фанеры 
(ЦНИИФа).

Хотя торжественная дата приш
лась на экономически трудные вре
мена в стране и мире, поздравить

юбиляра и принять участие в конфе
ренции изъявили желание все основ
ные действующие предприятия оте
чественной фанерной подотрасли 
(всего 18), 1 предприятие Белорус
сии, 1 предприятие Украины. Среди 
российских предприятий -  Усть- 
Ижорский, Череповецкий, Демидо
вский, Ланденпохский фанерные 
комбинаты. Архангельский, Зелено
дольский, Красный Якорь, Сыктыв
карский фанерные заводы и др. 
Предприятий-производителей обо
рудования и проектных было 11, 
производителей компонентных кле
ё в - 3 .  Зарубежные поставщики тех

нологий и оборудования для произ
водства фанеры были представлены 
постоянным участником всех упомя
нутых международных конференций
-  финской фирмой "Raute".

Общее число участников конфе
ренции составило около 90. Среди 
них -  33 руководителя и заместите
ля, технические менеджеры, главные 
инженеры, главные технологи, глав
ные специалисты по качеству, чле
ны научно-технического совета 
ЦНИИФа и его ведущие специалис
ты, учёные Санкт-Петербургской го
сударственной лесотехнической ака
демии.
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Собравшихся по случаю 70-летне- 
го юбилея ЦНИИФа приветствовал 
его директор А.В. Волков. Он крат
ко осветил историю Института, его 
обязанности по развитию отечест
венной фанерной подотрасли и от
раслевой науки. Затем А.В. Волков 
остановился на взаимодействии 
ЦНИИФа, промышленности и выс
шей школы в современных непрос
тых условиях хозяйствования.

С обстоятельным докладом об ос
новных этапах 70-летнего пути 
ЦНИИФа выступил засл. работник 
лесной промышленности, канд. 
техн. наук А.Т. Орлов. Он начал с 
истории фанерной индустрии Рос
сии.

Давно было известно, что один из 
возможных путей улучшения 
свойств древесины -  соединение её 
тонких слоев с помощью клея. Но 
для массового изготовления фанеры 
был необходим экономичный способ 
получения тонких листов древесины 
больших размеров. Впервые такие 
листы были получены безопилочным 
резанием в 1819 г. Фишером из г. Ре
веля (Таллина). Он изобрёл станок, 
позволявший срезать с вращающего
ся чурака ленту шпона ножом, уста
новленным в плоскости, перпенди
кулярной длине волокон, почти по 
касательной к годичным кольцам. 
Однако качество резания было невы
соким до тех пор, пока в 1885 г. не 
применили прижимную линейку. В 
России постепенно возникла самос
тоятельная отрасль промышленнос
ти, изготовлявшая листовую фанеру- 
переклейку.

В 1925 г. на Ярославском машино
строительном заводе "Пролетарская 
Свобода" впервые был организован 
выпуск отечественного оборудова
ния для фанерного производства.

Всё это обусловило необходи
мость организации соответствующе
го научно-технического центра. В 
1927 г. в Москве была создана Цент
ральная лаборатория с контрольно
испытательными и исследовательс
кими функциями в составе трёх че
ловек. В 1929 г. она была переведена 
из Москвы в Ленинград -  на терри
торию Ленинградского фанерного 
завода имени Аврова.

В 1939 г. на базе Центральной ла
боратории Фанеротреста был обра
зован Научно-исследовательский 
институт фанеры (НИИФ) со штатом 
70 человек. На Институт было возло
жено решение научно-технических 
задач, связанных с увеличением вы

пуска и повышением качества авиа
ционной фанеры, разработкой но
вых слоистых древесных материалов 
для нужд самолётостроения и осуще
ствлением перевода отрасли с техно
логии сырого горячего способа скле
ивания шпона на склеивание шпона 
сухим горячим способом.

На основе накопленного опыта 
уже в 1935 г. был выпущен "Краткий 
справочник по фанерному производ
ству". По заданию авиационной про
мышленности совместно с институ
том ВИАМ был разработан клей 
ВИАМ-БЗ. Его использовали в 
1941-1945 гг. в производстве фюзе
ляжей боевых самолётов, кузовов 
машин, артиллерийских ящиков и 
другой продукции, для соединения 
фанерных труб. Тогда же бьша раз
работана и освоена в производстве 
фенолоформальдегидная смола 
(ФФС) С-1 (СФЖ-3011) для выра
ботки авиационной и бакелизиро- 
ванной фанеры.

В сентябре 1941 г. НИИФ был эва
куирован в г. Тавду Свердловской 
обл. Его деятельность была направ
лена на удовлетворение нужд обо
ронной промышленности: Институт 
разработал-режим синтеза синтети
ческих смол и технологию высоко
водоупорной авиационной фанеры, 
древесных слоистых пластиков и 
специальной фанеры. Были созданы 
оборудование для пропитки шпона 
смолой и его сушки, мощные кле
ильные прессы (их изготовили на 
Уралмашзаводе) с плитами размера
ми 5800x1300 мм для прессования 
(при удельном давлении 15 МПа) 
древесных слоистых пластиков.

В срочном порядке соответствую
щие производства были организова
ны на Тавдинском, Тюменском, Му
ромском, Старорусском фанерных 
заводах. На Ленинградском фанер
ном заводе была выработана первая 
промышленная партия бакелизиро- 
ванной фанеры для Ладожской пе
реправы.

Освоение и организация произ
водств фанеры новых видов сопро
вождались разработкой соответству
ющей нормативно-технической до
кументации. Первый государствен
ный стандарт на клеёную фанеру 
(берёзовую и ольховую) -  ГОСТ 
13-1518^2 -  был введён в действие 
15 мая 1942 г. За выполнение обо
ронных заданий рабочие, инженеры 
и руководители промышленности 
были награждены орденами и меда
лями Советского Союза. В их числе

коллективы фанерных заводов: 
Усть-Ижорского (директор Е.С.Бот- 
винник), Тавдинского (директора
В.П.Олеско, Л.П.Мясников), Тюме
нского (директор О.И.Быков), Муро
мского (директор З.М.Гуров) и др.

В 1945 г. НИИФ вернулся из эваку
ации в Ленинград. Тогда главная за
дача состояла в оказании помощи 
промышленности в деле восстанов
ления народного хозяйства страны и 
в решении проблемы модернизации 
фанерного производства. Для улуч
шения работы Институту был пере
дан -  в качестве промышленно-экс
периментальной базы -  Ленинфадс- 
кий фанерный завод имени Аврова.

Для обучения специалистов по фа
нерному производству проф. 
Е.Г.Кротов и инж. А.В.Смирнов в 
1948 г. издали учебники для вузов и 
техникумов. Началось интенсивное 
развитие подотрасли. Бьши разрабо
таны и освоены в производстве: 
ГОСТ 3916-47 на фанеру листвен
ных и хвойных пород; карбамидо- 
формальдегидная смола (КФС) М-4 
для склеивания мебельных деталей, 
гнутоклеёных заготовок для музы
кальных инструментов; ФФС С-35. 
Были разработаны конструкция фа
нерных труб, технология их изготов
ления и специальное оборудование. 
Предполагалось их изготовление пу
тём рулонной навивки двухслойной 
фанеры с применением ФФС. Трубы 
диаметром до 300 мм вьщерживали 
давление свыше 20 атм, или 2,0 МПа 
и предназначались для использова
ния в целлюлозно-бумажной и гид
ролизной промышленности. За эти 
новшества многие работники НИ- 
ИФа были удостоены звания лауреа
та Государственной премии, в том 
числе: А.Г.Забродкин, Л.А.Демидо- 
ва, В.С.Ефремов, В.Ю.Лиева, 
Г.П.Плотникова, В.П.Банко,
A.А.Порохин, Ф.Д.Вараксин,
B.А.Кудрявцев, А.А.Киреев.

Значительным событием в 1951 г.
явился пуск первой в СССР ролико
вой газовой сушилки с обофевом то
почными газами для обработки лу
щёного шпона -  по предложению 
д-ра техн. наук Д.М.Стерлина, 
М.О.Лурье, А.П.Ворошилова.

В 1953 г. НИИФ был реорганизо
ван в Центральный научно-исследо
вательский институт фанеры и мебе
ли (ЦНИИФМ). В ЦНИИФМе под 
руководством канд. техн. наук 
Г.М.Шварцмана была начата работа 
по созданию технологии производ
ства древесностружечных плит
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(ДСП). Был издан "Справочник фа
нерщика"!

В 1960 г. в связи с началом освое
ния промышленного производства 
ДСП в ЦНИИФМе была создана ла
боратория ДСП. При её участии раз
работан первый стандарт на эту про
дукцию. ЦНИИФМ начинает систе
матическое ежегодное издание Тру
дов по плановой тематике.

В 1964 г. в связи со значительным 
увеличением числа научно-исследо
вательских работ в области произво
дства фанеры, ДСП и древесных 
пластиков, а также с появлением но
вых предприятий большой мощнос
ти на ЦНИИФМ были возложены 
функции Головного научно-исследо
вательского института. ЦНИИФМ 
был переименован в Центральный 
научно-исследовательский институт 
фанеры (ЦНИИФ), а научные рабо
ты по мебельному производству стал 
проводить Всесоюзный проектно
конструкторский и технологический 
институт мебели (ВПКТИМ) в 
Москве.

В 1966 г. на ЦНИИФ было возло
жено проведение работ по оказанию 
технической помощи промышлен
ности в освоении проектной мощ
ности цехов ДСП, по повышению ка
чества продукции, разработке и 
внедрению мероприятий по увеличе
нию производительности действую
щих цехов с 25 до 40 тыс. м̂  
плит/год. Были начаты работы по 
синтезу новых КФС и связующих на 
их основе, обеспечивающих интен
сификацию процесса прессования 
ДСП. В целях повышения произво
дительности сушильного оборудова
ния был разработан вариант модер
низации сушильных барабанов пу
тём установки их с отрицательным 
углом.

В последующие годы ЦНИИФ син
тезировал ряд смол: ЦНИИФ-В 
(СФЖ-3013) -  для изготовления фа
неры без сушки листов с нанесён
ным клеем (технология холодной 
подпрессовки пакетов), клеёного 
паркета, лыж, хоккейных клюшек; 
СФЖ-3014 -  для изготовления во
достойкой фанеры, ДВП и ДСП; 
КС-68 (КФ-МТ) -  для производства 
ДСП с низким содержанием свобод
ного формальдегида; ПМФ (пропи
точную КФС) -  для обработки обли
цовочных плёнок в производстве 
ДСП. Начат серийный выпуск суши
лок для шпона СРГ-25М -  на заводе 
"Пролетарская Свобода".

В 1976 г. организовано НПО "На-

учфанпром", в состав которого вош
ли: ЦНИИФ (головная организация), 
Ленинградский промышленно-экс
периментальный фанерный завод 
(ЛПЭФЗ), Ленинфадский опытно
экспериментальный механический 
завод (ЛОЭМЗ), Зеленодольское 
проектно-конструкторское техноло
гическое бюро (ЗПКТБ) и Калужс
кое КТБ.

В этот период данное НПО разра
ботало: технологию стыкованной 
фанеры, технологию паркетных щи
тов из ДСП и шпона (на Таллинском 
ФМК, Латвийском ПФО и Каменко- 
Бугском ЛПК); гамму новых видов 
древесных пластиков, в том числе 
для космических исследований (сис
тема Салют-6 -  Союз-25); интенси
фицированные режимы изготовле
ния фанеры, древесных слоистых 
пластиков и бакелизированной фа
неры; новые виды фанеры для щито
вой опалубки, авто-, вагоно- и кон- 
тейнеростроения; строительную 
хвойную фанеру и др. Им были тех
нически обеспечены: освоение про
изводства большеформатной берёзо
вой фанеры (на Пермском ФК, Ар
хангельском ЦБК, Верхнесинячихи- 
нском ФК, Сыктывкарском ЛПК); 
освоение производства хвойной фа
неры (на Братском ЛПК, ФСК "Бай
кал", Пермском ФК); освоение тех
нологии изготовления фанеры, обли
цованной плёнками отечественного 
производства (на Пермском ФК); ос
воение производства роторных нож
ниц.

В 1983 г. (по приказу Минлеспро- 
ма СССР №  187 от 11.07.83 г.) ЦНИ
ИФ определён базовой организацией 
по метрологии, а в 1987 г. (в соотве
тствии с приказом Минлеспрома 
СССР №  366 от 28.09.87 г.) -  базовой 
организацией по стандартизации и 
аттестации систем управления каче
ством, ведомственной и государ
ственной приёмке продукции на 
предприятиях, выпускающих шпон, 
фанеру, столярные плиты, ДСП и из
делия из них.

В 1991 г. ЦНИИФ первым в лесной 
и деревообрабатывающей промыш
ленности аккредитован Госстандар
том СССР как испытательный центр 
в отношении фанерной продукции, 
древесных плит и столярных изде
лий, а также как Орган по сертифи
кации фанерной продукции 
(ОСФП).

В период 1993-2003 гг. в организа
ционно-правовом отношении Инсти
тут являлся закрытым акционерным

обществом (с 2002 г. -  ЗАО "ЦНИ
ИФ").

В 2002-2003 гг. в связи с перехо
дом на новые экономические отно
шения ЗАО "ЦНИИФ" помогало фа
нерным предприятиям проводить 
подготовку к выходу на новый меж
дународный уровень с целью получе
ния сертификатов качества продук
ции и сертификатов на систему уп
равления качеством продукции в со
ответствии со стандартами ИСО се
рии 900, а также разрешения на мар
кировку фанеры знаком СЕ.

В 2004 г. ЗАО "ЦНИИФ" преобра
зовано в общество с ограниченной 
ответственностью (ООО "ЦНИИФ").

В последующие годы ЦНИИФ про
должал активную научно-производ- 
ственную деятельность:

-  впервые в России освоено произ
водство балок LVL из лущёного 
шпона (в г. Нягань Ханты-Мансийс
кого АО) по разработанному Инсти
тутом техническому регламенту;

-  выполнена нормативно-техни
ческая документация и освоено про
изводство облицованной фанеры на 
импортном оборудовании и с ис
пользованием импортных плёнок;

-  разработана технология специ
альных видов фанеры из древесины 
осины для строительства и вагоност
роения;

-  синтезирована КФС марки СКФ- 
НМ с применением форконцентрата 
и налажен выпуск экологически чис
той фанеры класса Е1;

-  получена бесфенольная водос
тойкая смола СДЖ-Н и организовано 
производство водостойкой фанеры;

-  разработана меламиноформаль- 
дегидная смола (МФС) ВМФ для по
лучения водо- и атмосферостойкой 
фанеры;

-  разработана технология произво
дства ФФС марки СФЖ-3014 с вве
дением в неё в процессе её синтеза 
крахмального реагента ОКР-4 с 
целью замещения им до 20% токсич
ного фенола;

-  разработана и освоена карбами- 
домеламиноформальдегидная смола 
СКМФ для производства водостой
кой экологически чистой фанеры с 
содержанием свободного формаль
дегида в ней в пределах, допускае
мых Евростандартом EN 717-2;

-  выполнен и освоен в промыш
ленности гармонизированный с со
ответствующими международными 
стандартами ГОСТ 21178-2006 "За
готовки клеёные. Технические усло
вия".
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В период 1999-2008 гг. в России 
отмечен рост производства больше
форматной фанеры, экологически 
безопасной, конкурентоспособной 
на мировом рынке. Вводились в 
строй новые предприятия, рекон
струировались действующие. Годо
вой объём выпуска большеформат
ной фанеры в 2008 г. составил 1200 
тыс. м ,̂ или 48% обшего годового 
объёма производства фанеры. В этом 
большая заслуга ООО "ЦНИИФ".

В настояшее время ЦНИИФ осу
ществляет: разработку и освоение 
новых видов синтетических смол для 
производства фанеры и ДСП; совер
шенствование технологии; изготов
ление оборудования, приборов и 
инструментов для производства дре
весноплитных материалов.

В области синтетических смол 
ЦНИИФ оказывает техническую по
мощь субъектам проведения следую
щих работ:

-  реконструкции и перевооруже
ния цехов смол на существующих 
предприятиях и разработки техноло
гической части проектов строящих
ся цехов по синтезу смол;

-  освоения в производстве новых 
видов синтетических смол и клеёв 
(КФС, ФФС, МФС, диановых, ре- 
зорцино-формальдегидных);

-  экспертной оценки качества 
смол централизованной поставки;

-  пропитки шпона этими состава
ми при выработке фанеры специаль
ных видов.

Для субъектов проведения указан
ных работ ЦНИИФ выполнил нуж
ные руководящие нормативно-тех- 
нические документы:

-  технические условия на низко
токсичную КФС марки СКФ-НМ на 
основе концентрата КФК-85 и тех
нологическую инструкцию по её 
производству, а также технологичес
кую инструкцию по синтезу этой 
смолы, модифицированной порош
кообразными лигносульфонатами;

-  технические условия на водос
тойкую МФС марки МФ-ВНФ и тех
нологическую инструкцию по её 
производству;

-  технические условия на низко
токсичную водостойкую дифенило- 
лпропановую смолу СДЖ-Н;

-  технологические инструкции по 
синтезу смолы СДЖ-Н и производ
ству фанерных плит с её использова
нием;

-  технические условия на трудно- 
горючие атмосферостойкие фанер
ные плиты и др.

ЦНИИФ разрабатывает конкрет
ные технологические решения при
менительно к условиям каждого фа
нерного предприятия, позволяющие 
успешно выпускать фанеру по ГОСТ 
99-96, ГОСТ 3916.1-96, ГОСТ 
3916.2-96, а также проводит работы 
по уточнению норм расхода сырья и 
материалов на производство фанер
ной продукции.

Особого внимания заслуживает 
предложение о придании гибкости 
фанерным производствам, т.е. спо
собности на одном и том же обору
довании вырабатывать фанеру как 
обычного формата (1525x1525 мм), 
так и большеформатную (1525x3050 
и 1220x2440 мм). ЦНИИФ разрабо
тал инструкцию по изготовлению 
фанеры на гибких производствах.

Приоритетна работа ЦНИИФа по 
созданию технологического обеспе
чения возможности расширения 
сырьевой базы фанерных предприя
тий. Анализ запасов древесины лист
венных пород показал, что объём 
природного запаса деловой древеси
ны осины составляет около 40% 
уровня того же показателя в отноше
нии берёзы. Кроме того, постоянно 
сокращаются объёмы доступных за
пасов берёзового сырья и увеличива
ются расстояния его доставки. Ус
пешное использование фанеры из 
осиновой древесины в строительстве 
офаничено рядом технологических 
трудностей её производства, обус
ловленных особенностями анатоми
ческого и химического строения 
древесины осины. ЦНИИФ провёл 
исследования по упрочнению осино
вого шпона, по результатам которых 
разработана технология осиновой 
фанеры для строительных конструк
ций и технические условия, получе
ны гигиенические сертификаты.

В области создания оборудования 
ЦНИИФ продолжает поставлять на 
предприятия следующие механизмы 
и станки:

-  комплекты оборудования для 
сборки пакетов шпона в производ
стве фанеры размерами 1525x1525 и 
2440x2440 мм (подъёмные столы, 
вспенивающие аппараты, клеенано
сящие станки, механизмы подачи 
листов с нанесённым клеем на сбо
рочный стол, механизм зафузки па
кетов в этажерку, лифтовый зафуз- 
чик);

-  этажерки для зафузки пакетов в 
пресс;

-  механизм выфузки фанеры из 
пресса;

-  двухпильный обрезной станок 
для фанеры форматом 1525x1525 
мм;

-  рубительную машину ДШ-1М с 
принудительной подачей;

-  роторную дробилку ДРН-1 для 
измельчения кусковых отходов;

-  винтовые дозаторы производи
тельностью до 24 м^/ч для любого из
мельчённого материала;

-  теплогенерирующие установки 
(работающие на древесных отходах), 
позволяющие обеспечивать тепло
той технологическое оборудование 
для сушки шпона, измельчённой 
древесины, древесной коры, пилома
териалов;

-  штампы для шпонопочиночных 
станков;

-  приборы для настройки и конт
роля величин параметров технологи
ческих процессов производства фа
неры.

В числе выступавших на конфе
ренции были учёные Санкт-Петербу
ргской государственной лесотехни
ческой академии. Заведующий ка
федрой технологии деревообрабаты
вающих производств. Почётный пре
зидент лесотехнической академии, 
д-р техн. наук, проф., засл. деятель 
науки РФ В.И.Онегин изложил но
вый подход к подготовке специалис
тов.

Переход России на рыночные от
ношения в сфере производства и ши
рокомасштабные интефцционные 
процессы в мировой практике обус
ловили необходимость обеспечения 
промышленных предприятий высо
коквалифицированными специалис
тами. Эта задача может быть решена 
путём реформирования системы 
высшего образования -  введения в 
вузах двухуровневой системы обуче
ния (бакалавриата и магистратуры).

Идея многоступенчатости в рамках 
Болонской декларации, к которой 
присоединилась Россия, состоит в 
следующем. Первая ступень обеспе
чивает усвоение такого объёма об
щих и профессиональных компетен
ций, который позволяет выполнять 
профессиональные обязанности в 
стандартных, "штатных" повторяю
щихся ситуациях (бакалавр). Вторая 
ступень, опирающаяся на первую, 
должна доводить объём упомянутых 
компетенций до уровня, позволяю
щего заниматься творческой дея
тельностью в избранной профессии 
(магистр).

Третья ступень высшего образова
ния должна обеспечивать формирова
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ние такого объёма общих и профес
сиональных компетенций, который 
позволяет присвоить её выпускнику 
учёную степень, аналогичную нашей 
учёной степени кандидата наук.

Сегодня в российской системе 
высшего образования ищут новые 
ориентиры, отвечающие требовани
ям времени.

О роли производства в подготовке 
кадров по многоуровневой системе 
обучения сделал сообщение д-р техн. 
наук, проф. А.Н.Чубинский. Он об
ратил внимание на то, что в новой 
системе необходимо не только опре
делить, как повысить образователь
ный уровень личности, но и привить 
профессиональные знания. Это воз
можно только при налаженном взаи

модействии учреждения по высшему 
профессиональному образованию и 
реальных производств.

Основное -  подготовка кадров по 
заказам производств за счёт их 
средств. Готовить для себя бакалавра 
или магистра можно с любого курса 
обучения студента. Важно, чтобы 
предприятие было в контакте со сту
дентом в период обучения, практики, 
курсового и дипломного проектиро
вания.

Следующее направление взаимо
действия -  развитие материальной 
базы кафедр за счёт предприятий.

Желательно участие бизнеса в 
формировании учебных планов и со
держания образовательных прог
рамм.

На IV международной встрече 
представителей фанерных предприя
тий, посвящённой 70-летию 

'ЦНИИФа, были заслушаны доклады 
и выступления сотрудников ОАО 
"НИПИЭИлеспром", ООО "Сенеж- 
Дистрибуция", фирмы "Raute", ОАО 
"Акрон", ОАО "Пролетарская Сво
бода", ОАО "Астек", ООО "Фори- 
тех", ГУЛ "ЗПКТБ".

Представители фанерных предп
риятий и других организаций тепло 
поздравили сотрудников ЦНИИФа 
со славным юбилеем Института.

Члены редакционной коллегии и 
сотрудники редакции журнала "Де
ревообрабатывающая промышлен
ность" присоединяются к поздравле
ниям по случаю 70-летия ЦНИИФа.

УДК 674.8:621.181.1

МЕЖДУНАРОДНАЯ НАУЧНО- 
НРАКТИЧЕСКАЯ КОНФЕРЕНЦИЯ ПО 
БИОЭНЕРГЕТИКЕ И БИОТЕХНОЛОГИЯМ

В середине октября 2009 г. в Моско
вском государственном университе
те леса (МГУЛе) прошла междуна
родная научно-практическая конфе
ренция "Биоэнергетика и биотехно
логии -  эффективное использование 
отходов лесозаготовок и деревообра
ботки". На конференцию, организо
ванную Федеральным агентством 
лесного хозяйства РФ, Государ
ственным научным центром лесо
промышленного комплекса (ГНЦ 
ЛПК) РФ и МГУЛом, было предс
тавлено 49 докладов от Белоруссии, 
России, Украины, Финляндии, Шве
ции и Экономического комитета 
при ООН. Организаторы конферен
ции стремились расширить обмен 
научной и практической информа
цией между специалистами по обоз
наченной проблеме. Были приведе
ны данные об уровне развития лес
ной биоэнергетики и биотехнологии 
в России и Европе, о сырьевой базе, 
технологиях и оборудовании для 
производства топлива из древесины 
(включая моторное), а также резуль
таты анализа экономических аспек
тов биоэнергетики. Общее количе
ство участников и гостей конферен
ции составило около 100 человек.

Приветствуя собравшихся, ректор 
МГУЛа проф. В.Г.Санаев отметил, 
что развитие промышленности и 
других сфер деятельности человека 
ведёт ко всё более нарастающему 
потреблению энергии. По прогно
зам, основанным на современной 
технической политике, даже при ак
тивном использовании энергосбере
гающих технологий рост энергозат
рат к 2020 г. составит около 30%. С 
ростом энергопотребления обостря
ются мировые проблемы, обуслов
ленные Офаниченными запасами ис
копаемого топлива, неравномер
ностью их распределения по регио
нам мира и ухудшением экологичес
кого состояния планеты.

Возобновляемые энергоносители, 
важнейшим из которых является 
растительная биомасса, могут очень 
пригодиться для решения энергети
ческих проблем. Поэтому в цивили
зованных странах со значительными 
лесными ресурсами (в странах ЕС, 
Канаде, США) лесная биоэнергети
ка пользуется мощной поддержкой 
со стороны государства и потому ин
тенсивно развивается. Вхождение 
России в мировую экономическую 
систему требует расширения энерге

тического использования малоцен
ной древесины и отходов деревооб
работки.

Лесная биоэнергетика ставит 
комплекс вопросов, решение кото
рых может дать необходимый эконо
мический и экологический эффект. 
Низкая концентрация сырья для био
энергетики осложняет задачу сбора и 
траспортировки отходов лесозагото
вок. Образование топливных ресур
сов для биоэнергетики обусловлено 
технологиями лесохозяйственных 
мероприятий, лесозаготовок и пере
работки древесины. Развитие биоэ
нергетики (в частности, выбор тех
нологии энергетического использо
вания) связано с объёмом ресурсов 
древесного топлива, потреблением 
энергии и с общим состоянием сис
темы обеспечения региона энергией. 
Производство энергии с использова
нием древесной биомассы должно 
быть экономически и экологически 
эффективно, что в значительной сте
пени зависит от энергетической и 
экологической политики региона и 
государства в целом.

Ю.П.Сидоров
Вологодская областная универсальная научная библиотека 
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РЕЕСТР
ЭКСПЕРТОВ ПО ДРЕВЕСИНЕ, ЛЕСОМАТЕРИАЛАМ, 
КОНСТРУКЦИЯМ И ИЗДЕЛИЯМ ИЗ ДРЕВЕСИНЫ, 

ТЕХНОЛОгаИ ЛЕСОЗАГОТОВОК и  ДЕРЕВООБРАБОТКИ
(Исследователи, разработчики и преподаватели)

По состоянию на 1 февраля 2010 г.

Реестр содержит сведения об экспертах высшей квалификации, добровольно заявляющих о желании и возможности 
оказывать услуги предприятиям и индивидуальным заказчикам по своей специализации.

Положение о Реестре согласовано начальником Департамента экономики лесного комплекса Министерства эконо
мики Российской Федерации С.Н. Шульгиным, заместителем председателя Общероссийского НТОбумдревпром 
Г.И. Санаевым и утверждено председателем Координационного совета по современным проблемам древесиноведения 
Б.Н. Уголевым 11 сентября 1997 г.

Целями ведения Реестра являются: повыщение эффективности деятельности предприятий промыщленности и тор
говли путём использования услуг экспертов; обеспечение занятости экспертов и координации их деятельности.

Распределение экспертов по направлениям деятельности Координационного совета по современным проблемам 
древесиноведения приведено в конце Реестра.

Фамилия Имя Отчество -  должность, сведения об аттестации, отметка о независимости 
Специализация -  предмет экспертизы, содержание работ, виды услуг 
Адрес, телефон (с кодом города), факс. E-mail

1. Абельсон Александр Фёдорович -  канд. техн. наук, незави
симый, генеральный директор ООО “Эколеснром” 
Рекомендации по лесозаготовкам, лесопилению, изготовлению 
щитов из массивной древесины, мебель -  технология, оборудо
вание, качество древесных плит и экономика
125430, Москва, Пятницкое шоссе, д. 31, кв. 275 
Тел./ факс дом. 751 68 79, моб. 916 684 14 32,
E-mail: Alex@Abelson.ru
2. Акишенков Савелий Иванович -  канд. техн. наук, доц. 
СПГЛТА им. С.М.Кирова, каф. технологии лесопиления и 
сушки древесины
Технология тепловой обработки, сушки и защиты древесины. 
Проектирование сушилок, модернизация, качество сушки, ва
куумная сушка древесины
188653, Ленинградская обл., Всеволжский район, пос. Луппо- 
лово, д. 7, кв. 61
Тел. раб. (911) 988 77 58, дом. (813) 704 90 89
3. Анохин Анатолий Евгеньевич -  канд. техн. наук
Смолы, клеи, склеивание древесины, пропитка бумаг, прессо
вание, снижение токсичности древесных плит, оценка качест
ва, экологическая безопасность
141446, Моск. обл., пос. Подрезково, ул. Северная, д. 2, кв. 29 
Тел. (495) 574 35 46, E-mail: vitalik-kursakov@mail.ru
4. Артёмов Владислав Иванович -  эксперт-строитель, 
оценщик недвижимости
Строительно-техническая экспертиза паркетных покрытий 
115569, Москва, Каширское шоссе, д. 86, корп. 2, кв. 12 
Тел. раб. (495) 236 56 38, дом. 390 25 86, моб. 916 674 45 19, 
987 30 36
5. Алексеев Александр Сергеевич -  проректор СПГЛТА, 
д-р географ, наук, проф., независимый

Управление лесами, геоинформационные системы в лесоуст
ройстве и лесном хозяйстве, учёт лесных ресурсов 
194021, С.-Петербург, Институтский пер., 5. СПГЛТА 
Тел. раб. (812) 550 02 53, факс 550 08 15, дом. 555 87 98, 
E-mail: a_s_alekceev@mail.ru
6. Базаров Сергей Михайлович -  проф., д-р техн. наук 
Механика древесных сред, уплотнение, реология, пропитка, 
сушка, силовые поля, теория систем, оптимизация
194358, С.-Петербург, пр. Просвещения, 20, кв. 180 
Тел. раб. (812) 550 01 91, дом. 514 81 24
7. Беленький Юрий Иванович -  канд. техн. наук
Оценка эффективности работы лесозаготовительных произ
водств, технология лесозаготовок, деревообработки, производ
ство щепы, экспорт лесоматериалов 
197198, Санкт-Петербург, ул. Зверинская, д. 2/5, кв. 17 
Тел. раб. (812) 973 91 46, дом. 235 82 13, факс 550 01 91
8. Бельчинская Лариса Ивановна -  д-р техн. наук, проф., 
зав. кафедрой
Модификация древесины, кремнийорганические соединения, 
модификаторы экологического действия, физико-механичес- 
кие свойства
394000, Воронеж, ул. Студенческая, д. 20, кв. 36 
Тел. раб. (4732) 53 76 59, дом. 53 31 56
9. Бехта Павел Антонович -  д-р техн. наук, проф., зав. кафед
рой технологии древесных композиционных лесоматериалов, 
Укр ДЛТУ -  Украинский национальный державный (госу
дарственный) лесотехнический университет, г. Львов 
Древесные композиционные материалы (фанера, стружечные и 
волокнистые плиты)
79057, Украина, Львов, ул. Е. Коновальца, 97/14 
Тел. раб. 38 032 238 44 99, дом. 38 032 237 05 38,
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E-mail: bekhta@ukr.net; chtw@forest.lviv.ua 
10. Блъскова Генка Стоянова -  проф., д-р Софийского лесо
технического института
Анатомия и качество древесины, реактивная и ювенильная дре
весина, определение отечественных и тропических пород дре
весины
1756, Bulgaria, Sofia, 5, Dupnitsa St., entr. A
10. kl, ohridski Blvd,1756, Sofia, Bulgaria 
Тел. раб. (3592) 91 90 244, (3598) 99 213 857,
E-mail: bluskova@hotmail.com; genka.bluskova@mbox.bol.bg
11. Бомбин Альберт Михайлович -  д-р техн. наук, проф., 
засл. деятель науки РФ, независимый
Проектирование и испытания оборудования для СВЧ-сушки 
древесины, технология СВЧ-сушки древесины 
394000, Воронеж, ул. Студенческая, д. 20, кв. 36 
Тел. раб. (4732) 53 77 12, дом. 53 31 56
12. Бондарев Константин Дмитриевич -  начальник эксперт
но-исследовательского отдела ЭКС-филиал ЦЭКТУ 
Идентификационные и товароведческие экспертизы лесомате
риалов
680030, Хабаровск, ул. Дикопольцева, д. 9, кв. 54 
Тел. раб./факс (4212) 32 27 16, дом. 42 59 75,
E-mail: odtlkt@mail.kht.ru
13. Борозна Анатолий Алексеевич -  доц., канд. техн. наук, не
зависимый
Логистика лесопромышленная, определение качества круглых 
лесоматериалов, определение качества пилопродукции, подго
товка к сертификации
С.-Петербург, ул. Асафьева, д. 8, кв. 75
Тел. раб. (812)321 61 87, факс 321 61 87, дом. (812) 513 42 13, 
E-mail: salminen.lta@mail.ru
14. Бохан Евгений Александрович -  эксперт по лесоматериа
лам, индивидуальный предприниматель, независимый 
Круглые лесоматериалы и пиломатериалы: экспертиза по коли
честву и качеству, экспертиза контрактов, оценка рыночной 
стоимости лесопродукции
692904, Находка, Приморский край. Находкинский пр-т, д. 26, 
кв. 32
Тел. раб. (42366) 4 13 19, моб. 8 914 708 38 69,
8 914 708 38 31, E-mail: bbc@nhk.infosys.ru
15. Буданов Владимир Юрьевич -  технический директор 
ООО НПЦ “БИК-Сервис”, ст.н.с. СКТБ “Наука” КНЦ СОР АН 
Оборудование, технология сушки древесины, экспертиза функ
циональных возможностей камер, цехов сушки, экономическая 
оценка
6600П, Красноярск, ул. Весны, д. 11, кв. 26
Тел. раб. (3912) 23 83 15, дом. 95 80 19, факс 23 83 15,
E-mail: bikkras@rol.ru
16. Будинкевич Ольга Ивановна -  технолог по лесопилению 
СибГТУ
Круглые лесоматериалы и пилопродукция: экспертиза по каче
ству и количеству. Технология лесопильно-деревообрабатыва
ющих производств
66СЮ21, Красноярск, ул. Красной Армии, 36-74 
Тел. дом. (3912) 21 17 505, моб. 8 908 219 52 59,
E-mail: budinkevich@mailtat.ru
17. Вариводина Инна Николаевна -  канд. техн. наук, доц. ка
федры древесиноведения
Определение пород, качества лесоматериалов, испытания фи
зико-механических свойств древесины 
394010, Воронеж, ул. Одинцова, д. 2, кв. 184

Тел. раб. (4732) 53 67 00, дом. 21 32 97, факс 53 67 05,
E-mail: varivodinna@rambler.ru
18. Васькин Дмитрий Григорьевич -  зав. кафедрой экономи
ки и управления филиала ГОУ ВПО «УдГУ», канд. экон. наук 
Оценка эффективности работы предприятий лесного комплек
са, бизнес-планы, маркетинг и менеджмент на предприятиях 
лесного комплекса
619000, Кудымкар Пермского края, Лихачёва, 48-16 
Тел. раб. (342 60) 4 11 13, факс 4 24 62,
E-mail: inva@permonline.ru
19. Вороницын Владимир Константинович -  зав. кафедрой 
МГУЛа, проф., независимый
Древесные плиты, оборудование, производство, системы управ
ления, промышленная автоматика 
125319, Москва, Планетная, 41-56 
141005, Московская обл., г. Мытищи-5, МГУЛ 
Тел. раб. (498) 687 39 04, дом. 152 15 05,
E-mail: voronitsyn@mgul.ac.ru
20. Воскресенский Владимир Евгеньевич -  д-р техн. наук, 
проф., акад. МАНЭБ, член-кор. РАЕН, независимый 
Экспертиза гидравлических расчётов, технических и рабочих 
проектов прямоточных и рециркуляционных аспирационных 
пневмотранспортных систем, а также низконапорных и высо
конапорных пневмотранспортёров и деревообрабатывающих 
производств
194354, С.-Петербург, просп. Луначарского, д. 58, корп. 3, кв. 15 
Тел. дом. (812) 598 06 62
21. Воякин Анатолий Степанович -  проф. каф. станков
МГУЛа, канд. техн. наук, почётный мебельщик РФ 
Технология, оборудование и инструмент мебельной и деревооб
рабатывающей промышленности, деревянное домостроение 
141077, Московская обл., Королёв, ул. 50 лет ВЛКСМ, д. 2А, 
кв. 188 ,
Тел. раб. (498) 687 39 01, дом. (495) 511 49 77,
E-mail: voyakin@mgul.ac.ru
22. Галкин Владимир Павлович -  науч. руководитель лабора
тории СВЧ, канд. техн. наук
Сушка древесины, качество пиломатериалов, микроволновая 
энергия
141160, Звёздный городок. Московская обл., д. 5, кв. 84 
Тел. раб. (498) 687 37 25, дом. (496) 253 72 80,
E-mail: galkin-mgul@yandex.ru
23. Герасюта Сергей Михайлович -  зав. кафедрой физики, 
д-р физ.-мат. наук, проф.
Лаки, краски, клеи, механизм взаимодействия с древесиной и 
окружающей средой
193232, Санкт-Петербург, ул. Крыленко, д. 27, кв. 67 
Тел. дом. (812) 586 45 96,
E-mail: gerasyuta@sg6488.spb.edu
24. Головач Валентин Михайлович -  канд. техн. наук 
Технология и оборудование деревообрабатывающих произ
водств, автоматизация процессов деревообработки
03187, Украина, Киев, ул. Ак. Заболотного, д. 60, кв. 62 
03150, Украина, Киев, ул. Боженко, 84 
Тел. раб. (444) 268 57 46, дом. 252 03 51,
E-mail: valego@i.com.ua
25. Горбачёва Галина Александровна -  канд. техн. наук, доц. 
кафедры древесиноведения МГУЛа
Определение пород, качества лесоматериалов, испытания фи
зико-механических свойств древесины 
141005, Московская обл., Мытищи-5, ул. 1-я Институтская, д. 1
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Тел. раб. (498) 687 37 25, E-mail: gorbacheva@mgul.ac.ru, 
gorbachEva-g@yandex.ru
26. Гребенюк Николай Васильевич -  канд. техн. наук, стар
ший науч. сотрудник
Технология производства столярно-строительных и других из
делий деревообработки, оборудование, инструмент 
01025, Украина, Киев-25, ул. Владимирская, д. 18/2, кв. 37 
Тел. дом./факс (38044) 278 35 08, раб. 229 33 50, 
моб. 38067 939 52 09, E-mail: grebenyukn@ukr.net

27. Грибов Сергей Евгеньевич -  канд. с-х наук, доц. кафедры 
лесного хозяйства ВГМХА
Количественная и качественная оценка насаждений, круглых 
лесоматериалов и пиломатериалов. Физико-механические ис
пытания древесины 
160555, Вологда, ул. Шмидта, д. 2.
Тел. раб. (8172) 52 47 29, моб. 962 668 65 62,
E-mail: griboff.s.e@mail.ru
28. Григорьев Игорь Владиславович -  д-р техн. наук, проф., 
независимый
Лесозаготовительное производство, рубки главного пользова
ния лесом, экологическая обеспеченность лесосечных работ 
194021, С.-Петербург, Институтский пер., д. 5, СПГЛТА, 
кафедра ТЛЗП
Тел. раб. (812) 550 01 91, факс 550 01 91, дом. (812) 552 51 61, 
E-mail: silver@infos.ru
29. Григорьева Ольга Ивановна -  канд. с-х наук, доц. кафедры 
лесоводства СПГЛТА, независимый
Рубки главного пользования, составление программ рубок ухо
да, освидетельствование мест рубок, лесная пирология, борьба 
с лесными пожарами, составление планов лесопользования 
194021, С.-Петербург, пр.Тореза, д. 40, корп. 6, кв. 80 
Тел. раб./факс (812) 550 01 91, дом. 552 51 61,
E-mail: silver@infos.ru
30. Данилов Юрий Петрович -  доц., канд. техн. наук, зав. ка
федрой МТД КГГУ
Технология и оборудование производства деревянных изделий. 
Технология и оборудование сушки древесины 
156013, Кострома, ул. Лавровская, д. 21, кв. 35 
Тел. раб. (4942) 31 76 19, дом. 31 69 22, факс 31 70 08
31. Дейнеко Иван Павлович -  проф., д-р хим. наук, акад. 
ИАВС, член-кор. РАЕН
Химия древесины, химия и переработка коры
194021, Санкт-Петербург, Институтский пер., д. 5, СПГЛТА
Факс (812) 550 08 15, тел. дом. 702 44 72,
E-mail: ideineko@mailbox.alkor.ru, ipdeineko@mail.ru
32. Дмитренко Ольга Юрьевна -  зам. директора Центра 
“Лесэксперт”, независимый
Круглые лесоматериалы и пиломатериалы: стандартизация, 
разработка условий поставки, стажировка персонала, экспер
тиза, анализ рекламаций
141400, Химки, Московской обл., ул. М. Расковой, д. 5, кв. 226 
Тел./факс (495) 745 85 84,
E-mail: mail@lesexpert.ru, www.lesexpert.ru

33. Долацис Янис Августович -  вед. исследователь, Dr.sc.ing. 
Древесиноведение, оптические свойства, структура, физико
механические свойства, сжигание древесины, старение 
LV-1006, Латвия, Рига, ул. Дзербенес, 27. Латвийский государ
ственный институт химии древесины
Тел. раб. 37175 506 03, дом. 37175 65 296, факс 37175 506 35, 
E-mail: dolacis@edi.lv

34. Дюжина Инна Алексеевна -  доц. кафедры древесиноведе
ния МГУЛа
Определение пород, качества лесоматериалов, испытания фи
зико-механических ̂ свойств древесины 
141070, Московская обл., г. Королёв, ул. Калинина, д. 2, кв. 124 
Тел. раб./факс (498) 687 37 25, дом. 516 81 27,
E-mail: dyuzhina@mgul.ac.ru
35. Ермолин Владимир Николаевич -  проф., д-р техн. наук 
Пропитка древесины, сушка древесины, свойства древесины
660016, Красноярск, ул. Гладкова, д. 16, кв. 193
Тел. раб. (3912) 27 45 53, дом. 36 77 07
36. Жукова Антонина Ивановна -  канд. техн. наук, доц. ка
федры технологии лесозаготовительных производств СПГЛТА, 
независимый
Технология лесосечных работ, лесное ресурсоведение, эколо
гическая безопасность лесозаготовительного производства, 
экспертиза, планирование
194021, С.-Петербург, Институтский пер., д. 5, СПГЛТА, ф-т 
ЛИФ, кафедра ТЛЗП
Тел./факс (812) 550 01 91, E-mail: silver73@inbox.ru

37. Заварзин Виктор Владимирович -  проф. кафедры лесо
устройства и охраны леса МГУЛа
Учёт и оценка растущего и срубленного леса, сортиментно-то
варная экспертиза лесосек и лесных массивов, консультацион
ные услуги
141400, Химки, Московская обл., ул. Маяковского, д. 3, кв. 49 
Тел. раб. (498) 687 38 79, дом. (495).572 78 92
38. Зарипов Шакур Гаянович -  канд. техн. наук, доц. 
СибГГУ (Лесосибирский филиал), кафедра технологии произ
водств в лесном комплексе, независимый
Технология сушки пиломатериалов, проектирование и модер
низация сушильных камер, качество сушки, качество сухих пи
ломатериалов. Технология и оборудование сушки пиломатери
алов и заготовок
662543, Красноярский край, Лесосибирск, ул. Победы, д. 29, 
кв. 23
Тел. раб./факс (39145) 2 42 61, дом. 2 28 10, 
моб. 8 908 220 01 23
39. Зарудная Галина Ивановна -  доц. СПГЛТА, канд. биол. 
наук
Оценка состояния древесины строительных конструкций в ста
рых сооружениях и  микологическая экспертиза 
194156, С.-Петербург, Ярославский пр., д. 17, кв. 10 
Тел. раб. (812) 550 08 34, дом. 553 06 87
40. Зварыгина Светлана Борисовна -  доц., канд. техн. наук, 
КГТУ
Технология и оборудование производства деревянных изделий, 
стандартизация, экспертиза и сертификация лесоматериалов, 
маркетинг продукции
156003, Кострома, ул. Водяная, д. 105, кв. 18
Тел. раб. (4942) 31 76 19, дом. 35 87 49, факс 31 70 08
41. Зверев Виталий Николаевич -  д-р физ.-мат. наук, проф., 
акад. РАИН, независимый
Исследование физико-механических свойств древесины, экс
пертиза и стандартизация методов испытаний столярных изде
лий
115558, Москва, Каширское шоссе, д. 132, корп. 1, кв. 191 
Тел. раб. (498) 687 40 94, дом. (495) 375 82 11,
E-mail: zverev_nv@mail.ru
42. Кацадзе Владимир Аркадьевич -  канд. техн. наук, доц.
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Оценка качества круглых лесоматериалов, определение основ
ных направлерий использования древесного сырья, технологии 
и оборудования производств
197183, Санкт-Петербург, ул. Савушкина, д. 18, кв. 7 
Тел. раб. (812) 966 53 74, дом. 430 52 58, факс 550 01 91
43. Карасова Татьяна Ивановна -  канд. экон. наук 
Технологии, мебель, качество, бизнес-планы 
156005, Кострома, ул. Дзержинского, 17
Тел. дом. (4942) 45 12 19, E-mail: masnt_kos@kmtn.ru
44. Кашуба Владимир Васильевич -  канд. экон. наук, доц., не
зависимый
Организация производства предприятий лесного комплекса, 
экономические обоснования, оценка товарной структуры лесо
сырьевой базы
125889, Москва, ул. Клинская, д. 8
Тел. раб. (495) 456 04 64, факс (495) 456 13 03,
E-mail: nipi@dialup.ptt.ru
45. Кистерная Маргарита Васильевна -  канд. техн. наук, 
старший науч. сотрудник ФГУК “Музей-заповедник “Кижи” 
Долговечность деревянных конструкций, биоповреждение 
185000, Карелия, Петрозаводск, пл. Кирова, 10а, ФГУК, Гос. 
ист.-архит. и этноф. музей-заповедник “Кижи”
Тел.р./факс (8142) 76 70 91, E-mail: kistemaya@kizhi.karelia.ru
46. Классен Николай Владимирович -  зав. лабораторией Инс
титута физики твёрдого тела РАН, канд. физ.-мат. наук 
Образование сверхструктур в неорганических и органических 
материалах (в том числе растительного происхождения) и ис
следование их свойств
142432, г. Черноголовка, Ногинского р-на Московской обл., 
ул. Центральная, д. 4-а, кв. 19
Тел. моб. (903) 716 16 31, дом. (495) 720 49 59 (+23 215), 
E-mail: klassen@issp.ac.ru
47. Коваль Валерий Степанович -  зав. отделом, канд. техн. 
наук, старший науч. сотрудник
Технология сушки древесины, лесосушильные камеры и их 
оборудование
255730, Украина, г. Ирпень, ул. Гагарина, д. 15, кв. 51 
Тел. раб. (444) 268 22 18, дом. 975 44 77
48. Ковальчук Леонид Михайлович -  д-р техн. наук, проф., 
независимый
Качество деревянных конструкций, ремонт и восстановление, 
зашита от биопоражения, возгорания 
109377, Москва, ул. Академика Скрябина, д. 20, кв. 104 
Тел. раб. (499) 174 79 13, дом. тел./факс (499) 746 95 61
49. Козлов Валерий Александрович -  зав. аналитической ла
бораторией, канд. биол. наук
Долговечность деревянных конструкций, физико-химические 
свойства древесины
185610, Петрозаводск, Первомайский просп., д. 47, кв. 9 
Тел. раб. (8142) 77 95 00, дом. 74 37 42, факс 77 81 60,
E-mail: analyt@post.krc.karelia.ru
50. Комиссаров Анатолий Петрович -  д-р техн. наук, проф., 
зав. кафедрой ГРиДМ УрГСХА, акад. РАЕН, независимый 
Гидротермическая обработка древесины, строгание шпона лю
бых пород, сушка сыпучих материалов, изделия из древесины, 
оборудование, оценка качеств, экспертиза
620075, Екатеринбург, ул. К.Либкнехта, д. 42, УрГСХА 
Тел. раб. (3432) 37 15 294, дом. 26 40 367
51. Коновалов Николай Тимофеевич -  канд. техн. наук, 
руководитель сектора по работе с ферментами при Черноголо- 
вском заводе алкогольной продукции

Изучение влияния ультразвуковых колебаний, магнитных по
лей, лазерного излучения на макро- и микроструктуру расти
тельного и древесного материалов, на тепломассообменные 
процессы, происходящие на границе твёрдое тело -  жидкость. 
Оценка качества древесины дуба, бука, каштана, акации, тутов
ника и других пород с целью их оптимального использования в 
виноделии
142432, г. Черноголовка, Ногинский р-н. Московская обл.. 
Школьный бульвар, д. 16, кв. 63
Тел. раб. (495) 797 59 09, дом. (252) 452 76 -  из Москвы, 
(496) 524 52 76 -  из других городов, моб. 903 745 04 17,
E-mail: nt.konovalov@ost-group.com
52. Кононов Георгий Николаевич -  проф. кафедры химичес
кой технологии древесины и полимеров, канд. техн. наук, неза
висимый
Использование отходов переработки древесины (опилки, гид
ролизный лигнин) для создания активных углей широкого 
спектра действия и применений
141СЮ7, Мытищи-7, Московская обл., ул. Медицинская, д. 2а, 
кв. 19
Тел. раб. (498) 687 39 63
53. Корзников Владимир Леонтьевич -  зам. генерального ди
ректора Союза лесопромышленников и лесоэкспортёров Хаба
ровского края, независимый
Лесозаготовки, лесопиление, деревообработка, мебель: техно
логия, экономика, маркетинг 
680000, Хабаровск, ул. Фрунзе, д. 34, кв. 204 
Тел. раб. (4212) 32 85 82. факс 32 69 12, дом. 93 76 44
54. Корниенко Владимир Антонович -  канд. техн. наук, доц. 
СибГТУ, кафедра технологии деревообработки (ТД), независи
мый
Технология производства пиломатериалов, проектирование 
внутрицехового и межцехового пневматического транспорта 
измельчённой древесины. Технология, оборудование и внутри
заводской транспорт лесопильно-деревообрабатываюших 
предприятий
660012, Красноярск, ул. Судостроительная, д. 95, кв. 8 
Тел. раб. (3912) 27 38 42, дом. 69 43 64, факс 33 '96 22, 
моб. 8 906 917 46 59
55. Коровин Владимир Владимирович -  д-р биол. наук, проф. 
кафедры селекции, генетики и дендрологии МГУЛа 
Биологическое древесиноведение, консультации по вопросам 
свойств и качества древесины, аномальные и декоративные 
древесины
141070, Королёв, Москов. обл., ул. 50 лет ВЛКСМ, д. 12, кв. 212 
Теи. раб. (498) 687 43 90, дом. 512 18 86,
E-mail; vkorovin@orc.ru
56. Корчагов Сергей Анатольевич -  канд. с-х наук, доц. 
Оценка древесины на корню, круглых лесоматериалов. Физи
ко-механические свойства древесины, технология и оборудова
ние лесозаготовок, лесная сертификация
160555, Вологда, п. Молочное, ул. Шмидта, д. 2, ВГМХА им. 
Н.В.Верещагина
Тел. раб./факс (8172) 52 47 29, 76 47 26, дом. 24 93 98, 
моб. 921 531 44 07,
E-mail: serkor@vologda.ru
57. Косиченко Николай Ефимович -  проф., д-р биол. наук 
Определение древесины по структуре. Оценка качества лесома
териалов. Радиационная безопасность лесоматериалов 
394613, Воронеж, ул. Тимирязева, д. 8, ВГЛТА, кафедра древе
синоведения
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Тел. раб. (4732) 53 77 39, факс 53 76 51, дом. 53 82 81,
E-mail; nis@vglta.vm.ru
58. Криворотова Анна Ивановна -  канд. техн. наук, доц. 
Технология и оборудование фанерного производства, контроль 
качества смол и клеёв, производство цементно-древесных мате
риалов, утилизация отходов
660077, Красноярск, ул. Взлётная, д. 1, кв. 123 
Тел. раб. (391) 22 79 675, дом. 25 400 27
59. Кротова Людмила Леонидовна -  канд. техн. наук, доц. 
кафедры ТКМ и Д СибГТУ
Проектирование сушильных камер, комплектация, корректи
ровка режимов сушки, экспертиза: технология конвективной 
сушки, качества сушки 
660021, Красноярск, ул. Ленина, д. 126, кв. 17 
Тел./факс (3912) 23 83 15, дом. 94 34 80,
E-mail: bikkll(gmail.ru
60. Куницкая Ольга Анатольевна -  канд. техн. наук, доц., 
независимый
Химическая переработка древесины
194021, С.-Петербург, Институтский пер., д. 5, СПГЛТА
Тел. раб. (812) 550 08 96, E-mail: pricomlta@mail.ru
61. Курицын Анатолий Константинович -  директор Центра 
“Лесэксперт”, канд. техн. наук, независимый
Круглые лесоматериалы и пиломатериалы: стандартизация, 
разработка условий поставки, стажировка персонала, экспер
тиза, анализ рекламаций
124617, Москва, К-617, Зеленоград, корп. 1451, кв. 36 
Тел./факс (495) 745 85 84, (499) 717 55 25,
E-mail: mail@lesexpert.ru, www.lesexpert.ru
62. Курышов Григорий Николаевич -  доц. кафедры сушки и 
защиты древесины МГУЛа, канд. техн. наук
Сушильные камеры, технология импульсных режимов сушки 
древесины, качество сушки, обучение технического персонала 
141005, Мытищи-5, Московская обл., 1-я Институтская ул., 
д. 4, кв. 71
Тел. раб. (498) 687 39 02, дом. (498) 687 41 00
63. Курьянова Татьяна Казимировна -  доц., канд. техн. наук 
Определение древесных пород, физико-механических свойств, 
сушка древесины
394087, Воронеж, пер. Лесной, 1/2 
Тел. раб. (4732) 53 77 39, дом. 53 83 21,
E-mail: vgltawood@yandex.ru
64. Лаур Наталья Владимировна -  доц. ПГУ, канд. с-х наук 
Пороки растушего дерева. Селекционная оценка насаждения и 
дерева. Древесина карельской берёзы
185910, Карелия, Петрозаводск, просп. Ленина, д. 33 
Тел. раб. (8142) 711 043, дом. (8142) 780 326, факс 711 ООО, 
E-mail: laur@psu.karelia.ru
65. Левин Андрей Борисович -  проф., канд. техн. наук 
Теплоснабжение и теплопотребление в лесозаготовках и дере
вообработке, тепловые процессы в деревообработке, сжигание 
древесных отходов
141005, Мытищи-5, Московская обл., МГУЛ, кафедра тепло
техники
Тел. раб. (498) 687 38 72, дом. (495) 366 98 23
66. Левинский Юрий Борисович -  зав. кафедрой древесинове
дения и специальной обработки древесины УГЛТА, проф., 
канд. техн. наук
Технологии деревообрабатывающих производств, материалы и 
конструкции из древесины, деревянное домостроение: проек
тирование, производство, экспертиза

620072, Екатеринбург, ул. Высоцкого, 4, корп. 2, кв. 74 
Тел. раб. (343) 262 96 47, дом. 348 76 21, факс 261 38 56, 
E-mail: levinski@bk.ru
67. Липаткин Владимир Александрович -  зав. кафедрой эко
логии и защиты леса МГУЛа, канд. биол. наук, доц. 
Биоповреждения, дендрохронология
141005, Моск. обл., Мытищи, 1-я Институтская ул., д. 1, МГУЛ 
Тел. раб. (498) 687 44 32, дом. (495) 583 73 48, 
факс (495) 583 73 42,
E-mail: lipatkin@mgul.ac.ru
68. Локштанов Борис Моисеевич -  доц. СПГЛТА, канд. техн. 
наук
Технологическая щепа, лесные склады, производство, оборудо
вание, круглые лесоматериалы, оценка качества, учёт 
195256, С.-Петербург, пр. Науки, д. 43, кв. 129 
Тел. раб. (812) 550 01 91, дом. 534 14 48
69. Лях Николай Иванович -  доц., канд. техн. наук, независи
мый
Технология лесопильно-деревообрабатывающих производств. 
Оценка круглых лесоматериалов, пилопродукции. 
Конструкции и изделия из древесины. Бизнес-планы 
660077, Красноярск, ул. Молокова, д. 3 г, кв. 20 
Тел. раб. (83912) 27 38 42, дом. 54 05 24, моб. 519 404,
E-mail: layx@mail.ru
70. Майорова Елена Ивановна -  д-р юр. наук, независимый 
Анатомия древесины, пороки, экология, древесиноведение, 
озеленение, судебноэкспертные исследования в области денд
рохронологии (определение времени рубки)
111397, Москва, Зелёный проспект, д. 26, кв. 82 
Тел. раб. (495) 917 19 32, дом. 305 69 93

‘71. Максименко Сергей Анатольевич -  канд. хим. наук, ди
ректор ФГУП “Сенежская научно-производственная лаборато
рия защиты древесины”, председатель ПК 3 “Защита дре
весины” ТК 78 “Лесоматериалы круглые”, независимый 
Химическая защита древесины, ассортимент и качество защит
ных средств для древесины и древесных материалов, техноло
гия и оборудование химической защиты, стандартизация и сер
тификация, оценка состояния поражённой биоразрушителями 
древесины
141500, Солнечногорск, Московской обл., пл. Сенеж, “Сене
жская науч.-производ. лаборатория защиты древесины” 
Московская обл., Красногорск, ул. Зверева, д. 6, кв. 235 
Тел. раб./факс (495) 994 04 09, 753 73 15, дом. (498) 754 73 11, 
моб. 916 189 97 11,
E-mail: maxl23@cln.ru, www.senej.ru

72. Мелехов Владимир Иванович -  зав. кафедрой древесино
ведения и тепловой обработки древесины АГТУ, проф., акад. 
РАЕН и АПК
Древесина, древесные материалы, сушка, защитная обработка, 
технология деревообработки, лесопиление, оборудование, сер
тификация, радиационная безопасность материалов 
163002, Архангельск, наб. Северной Двины, д. 17, к. 1333 
Тел. раб. (+7 8182) 21 61 49, дом. 26 23 11,
E-mail: ekatsaz@hotmail.com; dfr@artelecom.ru

73. Мельник Пётр Григорьевич -  доц., канд. с-х наук, учёный 
секретарь УМО, независимый
Географическая изменчивость физико-механических свойств 
древесины хвойных пород
141005, Московская обл., Мытищи-5, МГУЛ, каф. лесоводства 
Тел.раб. (498) 687 39 29, факс (495) 586 93 25,
E-mail: melnik@mgul.ac.ru
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74. МеркеЛов Владимир Михайлович -  зав. кафедрой техно
логии деревообработки, канд. техн. наук, доц.
Сушка древесины, сушильные камеры, лесопиление, использо
вание отходов деревообработки 
241037, Брянск, пр. Станке Димитрова, д. 16, БГИТА 
241037, Брянск, ул. Докучаева, д. 9, кв. 83 
Тел. раб. (4832) 74 03 98, дом. 44 42 14
75. Милюков Сергей Геннадьевич -  директор Музея паркета 
Паркет: производство, продажа, оценка качества, экспертиза 
конструкций напольных покрытий, реставрация исторического 
паркета
107005, Москва, ул. Доброслободская, 12, кв. 83 
Тел. моб. (964) 522 52 63, E-mail: muzeiparketa@mail.ru
76. Мозолевская Екатерина Григорьевна -  проф., акад. 
РАЕН, засл. деятель науки РФ
Биологические повреждения древесины, насекомые-разруши
тели древесины
141001, Мытищи-1, Московская обл., МГУЛ, кафедра эколо
гии и защиты леса
Тел. раб. (498) 687 43 83, дом. (495) 187 01 90
77. Мольнар Шандор -  проф., д-р, декан факультета дерево
обработки Западно-Венгерского университета, независимый 
Строение и физико-механические свойства древесины, техно
логия термообработки, гидротермическая обработка, лесопи
ление, паркетное производство
Н-9400, Hungary, Sopron, Fapiac U. 9 
Тел. раб./факс (+36 99) 518 152,
E-mail; smolnar@fmk.nyme.hu
78. Мотовилов Борис Павлович -  канд. техн. наук, доц., экс
перт-аудитор по сертификации строительных изделий, незави
симый
Лесоматериалы: количество, качество, экспорт, сертификация; 
переработка отходов; строительство и  эксплуатация лесовоз
ных дорог
195269, Санкт-Петербург, ул. Учительская, д. 19, корп. 1, кв. 65 
Тел. дом. (812) 531 88 13
79. Мотовилов Константин Борисович -  руководитель лесно
го отдела ООО “Монолит”
Оценка количества и качества круглых лесоматериалов, экспер
тиза контрактов, результатов поставок, анализ рекламаций 
195269, Санкт-Петербург, ул. Учительская, д. 19, корп. 1, кв. 65 
Тел. дом. (812) 531 88 13, раб. (495) 780 72 62
80. Никишов Владимир Дмитриевич -  проф., действительный 
член РАЕН
Производство щепы и товаров народного потребления из древе
сины в леспромхозах, переработка отходов 
127018, Москва, ул. Октябрьская, д. 35, кв. 94 
Тел. раб. (498) 687 43 77, дом. (495) 289 28 81
81. Онегин Владимир Иванович -  президент СПГЛТА, д-р 
техн. наук, проф., засл. деятель науки РФ
Технология, мебель, деревообработка, лаки, краски, эмали, по
рошки, водные краски, плёночные материалы, отделка, опти
мизация, свойства, древесина
194018, Санкт-Петербург, Институтский пер., д. 5, СПГЛТА 
Тел. раб. (812) 550 08 28, 591 66 15, дом. 552 35 08, 
факс (812) 550 08 15
82. Осипова Виктория Николаевна -  доц., канд. техн. наук 
Механические свойства древесины (испытания, расчёты пока
зателей) и древесных материалов
141400, Химки, Московская обл., ул. Кольцевая, д. 2, кв. 518 
Тел. раб. (498) 687 38 82

83. Памфилов Евгений Анатольевич -  д-р техн. наук, проф., 
засл. деятель науки РФ, независимый
Оборудование и инструмент предприятий лесного комплекса, 
технические основы предпринимательской деятельности в де
ревообработке
241035, Брянск, ул. Комсомольская, д. 18, кв. 129 
Тел. раб. (4832) 74 16 46, дом. 56 86 12, факс 74 60 08,
E-mail: bti@bitmcnit.bryansk.ru
84. Патякин Василий Иванович -  д-р техн. наук, засл. деятель 
науки и техники РФ, проф., акад. РАЕН
Оценка производства модифицированных экологически чис
тых материалов из древесины для строительства и товаров на
родного потребления
197183, Санкт-Петербург, Липовая аллея, д. 11, кв. 29 
Тел. раб. (812) 550 01 91, дом. 430 32 48
85. Пинчевская Елена Алексеевна -  д-р техн. наук, зав. кафед
рой технологии деревообработки НУБ и П
Сушка древесины, древесиноведение, качество пилопродукции 
03041, Украина, Киев, ул. Героев Обороны, д. 15 
01042, Украина, Киев-42, Тверской тупик, д. 6/8, кв. 229 
Тел. раб. (38044) 529 77 84, дом./факс 529 71 86
86. Пировских Евгений Александрович -  главный науч. сотруд
ник ООО “ИНКО”, канд. техн. наук, старший науч. сотрудник 
Сушка древесины, технология, разработка и внедрение камер, 
разработка и наладка систем управления, обследование и реко
нструкция камер
682640, Амурск, Хабаровский край, просп. Строителей, д. 60, 
кв. 5
Тел. раб./факс (4212) 30 17 78, дом. (421 42) 3 25 00, 
моб. 8 914 203 63 04, E-mail: pirdray@mail.ru
87. Пищик Игорь Израилевич -  д-р техн. наук, эксперт по 
древесине Министерства культуры РФ, независимый 
Древесина для музыкального производства, экспертиза предме
тов искусства, архитектуры из древесины, определение их воз
раста
121609, Москва, ул. Крылатские холмы, д. 21, кв. 19 
Тел. дом. (495)412 47 35
88. Платонов Алексей Дмитриевич -  проф., д-р техн. наук 
Определение физико-механических свойств древесины, сушка 
древесины
394087, Воронеж, ул. Морозова, 29-Б, кв. 41 
Тел. раб. (4732) 53 67 00, дом. 35 76 83,
E-mail: vgItawood@yandex.ru
89. Покровская Елена Николаевна -  д-р техн. наук, проф., 
член-кор. РАЕН
Комплексная защита древесины от биокоррозии, увлажнения, 
возгорания. Мягкое модифицирование древесины. Укрепление 
разрушенной древесины, защита памятников деревянного зод
чества
129110, Москва, 2-й Крестовский пер., д. 4, кв. 124 
Тел. дом. (495) 684 68 64, факс 681 45 15
90. Поповичев Борис Георгиевич -  канд. биол. наук 
Насекомые, повреждающие строения и изделия из древесины 
С.-Петербург, ул. Шаврова, д. 5, корп. 2, кв. 50
Тел. раб. (812) 550 23 08, дом. 531 27 82,
E-mail: b.g.popovichev@yandex.ru
91. Поповкин Владимир Степанович -  доц. кафедры техноло
гии мебели и изделий из древесины МГУЛа
Разработка технологии деревообработки, изготовления мебели, 
выбор оборудования, качество изделий из древесины 
141005, Мытищи, Московская обл., 3-й Институтский пр., д. 6, кв. 5
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Тел. раб. (498) 687 39 00, дом. (498) 687 40 64

92. Преображенская Ирина Петровна -  главный науч. сотруд
ник лаборатории деревянных конструкций ЦНИИСКа им. В.А. 
Кучеренко, канд. техн. наук
Клеёные деревянные конструкции, проектирование, техноло
гия, нормативные документы 
109456, Москва, Рязанский проспект, 67/2, кв. 140 
Тел. раб./факс (499) 174 77 48, дом. (499) 170 12 90,
E-mail: tsniiskldk@land.ru

93. Расев Александр Иванович -  зав. кафедрой, проф. 
Качество, технология, оборудование сушки, пропитки древеси
ны; проектирование, испытания; СВЧ- и ТВЧ-технологии суш
ки; качество, технология защиты древесины
141200, Пушкино, Московская обл., “Дзержинец”, д. 31, кв. 17 
Тел./факс: раб. (498) 687 43 96, дом. (496) 532 17 03, 
моб. (903) 253 41 70,
E-mail: rasev@mgul.ac.ru; rasev@rambler.ru; www.mgul.ac.ru

94. Рог Павел Николаевич -  начальник лаборатории Акаде
мии ФСБ России -  головной организации метрологической 
службы ФСБ России по разработке и аттестации методик вы
полнения измерюний в области экономической безопасности 
РФ, независимый
Метрологическое обеспечение количественных показателей 
лесоматериалов и пиломатериалов, разработка и аттестация ме
тодик выполнения измерений, метрологическое сопровожде
ние НИР и НИОКР, лекции, консультации 
143010, Моск. обл., Одинцово-10, ул. Заозёрная, д. 18, кв. 16 
Тел. раб. (495) 931 31 36, дом. 598 76 44, факс 931 76 45

95. Романов Виктор Александрович -  канд. техн. наук, доц. 
БГИТА
Технология, мебель, деревообработка, информационные тех
нологии в лесопромышленном комплексе 
241035, Брянск, ул. Брянской Пролетарской дивизии, 3, кв. 1 
Тел. раб. (4832) 740 398, дом. 566 906,
E-mail: vromanov62@mail.ru

96. Роценс Карл Артурович -  проф., д-р техн. наук (Dr. habil. 
ing.), независимый
Определение: физико-механических характеристик древесины 
и древесных материалов; механического поведения деревянных 
конструкций и изделий
LV-1048, Латвия, Рига, ул. Азенес-16, Институт строительства 
и реконструкции РТУ
Тел. раб. (013) 761 69 84, дом. 754 01 78, факс (371) 782 00 94

97. Руденко Борис Дмитриевич -  доц., канд. техн. наук; кафед
ра технологии композиционных материалов СибГТУ 
Круглые лесоматериалы и пиломатериалы, сушка древесины, 
клеёные и цементно-древесные материалы
660017, Красноярск, ул. Карла Маркса, д. 92, кв. 11 
Тел. дом. (3912) 22 53 25, моб. 8 903 922 03 25,
E-mail: bdrudenko@mail.ru; rudenko@krasmail.ru

98. Румянцев Денис Евгеньевич -  доц. кафедры ботаники и 
физиологии растений МГУЛа, канд. биол. наук 
Дендрохронология, анатомия древесины
141005, Моск. обл., Мытищи, 1-я Институтская ул., д. 1, МГУЛ 
Тел. раб. (496) 687 38 85, моб. 8 906 766 38 88,
E-mail: landgraph@Iist.ru

99. Рунова Елена Михайловна -  д-р с-х наук, проф., независи
мый
Оценка количества и качества круглых лесоматериалов, оценка

леса на корню, экспертиза лесосек, технология и оборудование 
лесозаготовок
665709, Братск, ул. Макаренко, д. 40, БГУ 
Тел. раб. (3953) 33 17 29, дом. 37 82 80,
E-mail: runova@rambler.ru

100. Рыкунин Станислав Николаевич -  проф., д-р техн. 
наук
Технология лесопильно-деревообрабатывающих производств 
141018, Мытищи, Московская обл., Ново-Мытищинский прос
пект, д. 47, корп. 2, кв. 31 
Тел. раб. (498) 687 41 63

101. Рябков Валерий Михайлович -  канд. техн. наук, доц., не
зависимый
Древесные плиты, оборудование, производство, автоматика 
141240, Московская обл.. Пушкинский р-н, п. Мамонтовка, 
ул. Листвяны, д. 11
Тел. раб. (498) 687 39 04, дом. (495) 993 56 28,
E-mail: bis_con@mail.ru

102. Салминен Эро Ойвович -  проректор СПГЛТА, канд. 
техн. наук, проф., независимый
Логистика лесопромышленная. Качество круглых лесоматери
алов, качество пилопродукции
195274, С.-Петербург, ул. Демьяна Бедного, 8, корп. 2, кв. 126 
Тел. раб. (812) 550 08 45, факс 321 61 87, дом. (812) 550 07 91, 
E-mail: salminen@mail.ru

103. Санаев Виктор Георгиевич -  ректор МГУЛеса, зав. ка
федрой древесиноведения, д-р техн. наук, проф.
Древесин^, технология, лаки, краски, отделка, деревообработ
ка, модификация, маркетинг лесоматериалов, экспорт пилома
териалов
141СЮ1, Московская обл., Мытищи-1, МГУЛ 
Тел. раб. (498) 687 36 32, (495) 583 73 42

104. Селиховкин Андрей Витимович -  ректор СПГЛТА, 
проф., д-р биол. наук, независимый
Биологические повреждения древесины. Защита древесины от 
насекомых
С.-Петербург, Московское шоссе, д. 10, кв. 25 
Тел. раб. (812) 550 06 90, факс 550 08 66,
E-mail: ftacademy@home.spb.ru

105. Семёнов Юрий Павлович -  зав. кафедрой теплотехники 
МГУЛа, д-р техн. наук, проф.
Энергетическое использование древесины, моделирование ин
тенсивной сушки, фазовое превращение воды внутри древесины 
129345, Москва, ул. Лётчика Бабушкина, д. 43, кв. 19 
Тел. раб. (498) 687 35 90

106. Сергеев Валерий Васильевич -  д-р техн. наук, проф. ка
федры экономики филиала ГОУ ВПО «УдГУ», засл. 
изобретатель РФ, независимый
Технология и  оборудование, сушка древесины, качество пило
материалов, комплексное использование древесины 
619000, Кудымкар, Пермского края, а/я 88 
Тел. раб. (342 60) 4 11 13, 4 28 38, факс 4 24 62, дом. 4 28 38, 
E-mail: vaserg@yandex.ru

107. Силаев Геннадий Владимирович -  проф. кафедры меха
низации лесохозяйственных работ МГУЛа, независимый 
Рекомендации по выбору и эксплуатации лесохозяйственной 
техники
121614, Москва, Осенний бульвар, д. 18, корп. 1, кв. 31 
Тел. (498) 687 39 03
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108. Скуратов Николай Владимирович -  доц., канд. техн. 
наук
Сушильные камеры для древесины и их оборудование; техно
логия сушки древесины, включая режимы и качество сушки 
141005, Мытищи-5, Московская обл., ул. Гоголя, д. 16-а 
Тел. раб. (498) 687 39 02, дом. 687 39 54,
E-mail: skuratov@mgul.ac.ru

109. Соколов Владислав Львович -  доц. кафедры ТКМ и Д, 
канд. техн. наук
Модификация древесины, древесиноведение, композиционные
материалы на основе древесины
660012, Красноярск, ул. Судостроительная, 74-85
Тел. раб. (391) 227 96 75, дом. 269 36 74,
E-mail: sokolov_v_l@mail.ru

110. Соколова Виктория Александровна -  канд. техн. наук 
Пропитка, сушка древесины, защитно-декоративная отделка 
древесины
194358, С.-Петербург, ул. Шостаковича, д. 5, корп. 1, кв. 667 
Тел. раб./факс (812) 550 08 66, дом. 514 43 97,
E-mail: sokolova_vika@inbox.ru

111. Соловьёв Виктор Александрович -  зав. кафедрой общей 
экологии СПГЛТА, д-р биол. наук, проф.
Воздействие грибов на древесину, биотехнология переработки 
древесины, биостойкость, процессы биологического разложе
ния древесины
194156, С-Петербург, пр. Энгельса, д. 28, кв. 143 
Тел. раб. (812) 550 08 52, дом. 552 74 27,
E-mail: vasoloviev@rambler.ru

112. Стаико Янина Николаевна -  доц. кафедры древесинове
дения МГУЛеса, член РКСД, эксперт по пиломатериалам 
Определение пород, качества пилопродукции, испытания фи
зико-механических свойств древесины
115201, Москва, Каширское шоссе, д. 16, кв. 176 
Тел. раб. (498) 687 37 25, дом. (499) 612 50 79,
E-mail: stanko@mgul.ac.ru —

113. Суханов Александр Константинович -  доц. МГУЛа, зав. 
испытательной лабораторией ИЦ МГУЛа 
Лесоматериалы круглые, колотые, измельчённые, пилопродук- 
ция, древесное сырьё
141400, Московская обл., Химки, ул. Кирова, д. 8, кв. 29 
Тел. раб. (498) 687 43 93, дом. (495) 573 68 56,
E-mail: suhanov@mgul.ac.ru

114. Теннадзе Марина Ушангиевна -  канд. техн. наук, проф., 
независимый
Древесиноведение, технология и качество сушки древесины, 
обследование и экспертиза камер, анализ рекламаций, судебная 
экспертиза
0152, Грузия, Вазисубани, 4-й мкрн., 1-й кв., корп. 19, кв. 37 
Тел. дом. 995 32 783 783, моб. 995 77 783 783,
E-mail: antioxidanti@mail.ru

115. Титунин Андрей Александрович -  зав. кафедрой МТД, 
канд. техн. наук, доц., независимый
Лесоматериалы, обмер и  учёт, качество лесоматериалов, техно
логия лесопильно-деревообрабатывающих производств, экс
пертиза, консультации
156005, Кострома, ул. Дзержинского, д. 17, Костромской госу
дарственный технологический университет 
Тел. раб. (4942) 31 76 19, факс 31 70 08,
E-mail: titkstr@kmtn.ru

116. Ткаченко Александр Васильевич -  старший науч. сот
рудник, независимый
Рекомендации по выбору оборудования и технологии 
лесопиления, производства столярно-строительных изделий и 
клеёных конструкций
117403, Москва, Булатниковский пр., д. 14, корп. 2, кв. 18 
Тел. дом. (495) 384 36 66, факс 751 68 79, моб. 8 917 564 76 80, 
E-mail: p3125@homeline.ru

117. Томин Александр Анатольевич -  главный технолог ЗАО 
“Паркет”, канд. техн. наук
Древесные материалы, клеёные конструкции, сушка и модифи
цирование древесины; паркет
249032, Обнинск, Калужской обл.. Киевское шоссе, 57, 
ЗАО “Паркет”
Тел. раб. (48439) 9 72 48, моб. 903 812 24 62,
E-mail: dr-tominl8@mail.ru

118. Трапезников Сергей Владимирович -  канд. техн. наук, 
доц. СибГТУ кафедры технологии деревообработки, независи
мый
Технология лесопильно-деревообрабатывающих производств, 
автоматизированное проектирование лесопильно-деревообра- 
батывающих производств, информационные технологии в лес
ном комплексе
660060, Красноярск, ул. Лебедевой, д. 47, кв. 43
Тел. раб. (3912) 27 38 42, факс 33 96 22, дом. 23 09 98,
моб. 8 913 518 62 93

119. Трофимов Сергей Петрович -  доц. кафедры технологии 
и дизайна изделий из древесины УО “БГТУ”, канд. техн. на
ук, доц., член технического комитета стандартизации РУП 
“Стройтехнорм”, независимый
Материалы и изделия из древесины, внутризаводской транс
порт, проектная и конструкторско-технологическая подготов
ка производства, технические нормативные правовые акты, 
разработка, экспертиза, консультации 
220071, Беларусь, Минск, б-р Мулявина, д. 5, кв. 60 
Тел. дом. (375 17) 29 22 383, факс 22 76 217, 
моб. (375 029) 654 53 48,
E-mail: tsp46@mail.ru

120. Трошева Марина Владимировна -  зам. зав. кафедрой 
экономики и управления филиала ГОУ ВПО «УдГУ», независи
мый
Оценка природных и минеральных ресурсов, лесного фонда, 
имущества и оборудования предприятий лесного комплекса 
619000, Кудымкар, Пермского края, ул. Гагарина, д. 14, кв. 16 
Тел. раб. (342 60) 4 11 13, дом. 4 21 63

121. Тулузаков Дмитрий Владимирович -  канд. техн. наук, 
доц., независимый
Прочностные расчёты материалов и оборудования, плитные 
материалы, технология, качество, товароведение, мебель и ле
соматериалы, ДСтП, фанера 
141005, Мытищи, 1-я Институтская, 4-34 
Тел. раб. (498) 687 44 40, дом. (498) 687 41 03,
E-mail: tuluzakov@mgul.ac.ru

122. Уголев Борис Наумович -  проф., д-р техн. наук, акад. РА
ЕН и ИАВС, засл. деятель науки РФ
Определение пород, качества лесоматериалов, испытания фи
зико-механических свойств древесины, стандартизация мето
дов испытаний
107392, Москва, ул. Б. Черкизовская, д. 9, корп. 1, кв. 52 
Тел. раб. (498) 687 35 89, дом. (499) 168 78 53
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123. Уласовец Вадим Григорьевич -  д-р. техн. наук, проф. ка
федры механической обработки древесины УГЛТУ 
Технология лесопиления и деревообработки; качество и нормы 
расхода круглых лесоматериалов, пиломатериалов, деталей, 
заготовок; лекции, консультации, экспертиза
620149, Екатеринбург, ул. Академика Бардина, д. 9, кв. 100 
Тел. раб. (3432) 62 96 32,
E-mail: vadul@mail.ru

124. Фахретдинов Харис Алексеевич -  исполнительный ди
ректор Попечительского совета МГУЛа, канд. техн. наук 
Сушка древесины, режимы и качество сушки
141005, Мытищи-5, ул. 1-я Институтская, 1, МГУЛ 
Тел. раб. (498) 687 37 39, факс 586 94 77,
E-mail: wood@mgul.ac.ru

125. Федюков Владимир Ильич -  д-р техн. наук, проф., зав. 
кафедрой древесины и экологической сертификации, руково
дитель Центра по сертификации лесопромышленной продук
ции
Отбор резонансной древесины на корню и в лесоматериалах; раз
работка ТУ и сертификация лесоматериалов для выработки спец- 
сортиментов -  авиационных, резонансных, оружейных лож и  др.; 
проекты цехов и технология по комплексному использованию 
всей биомассы дерева -  древесины, коры, кроны и т.д.
424000, Йошкар-Ола, Марий Эл, пл. Ленина, д. 3, МарГТУ, ка
федра ДЭС
Тел. раб. (8362) 45 53 33, дом. 64 58 58, факс (8362) 41 08 72, 
E-mail: postmaster@marstu.mari.ru

126. Хлебодаров Валентин Николаевич -  заф. кафедрой, доц., 
канд. техн. наук, независимый
Разработка технологий и экспертиза проектов, бизнес-планов в 
области лесопиления, деревообработки, плитных материалов и 
мебели
660018, Красноярск, ул. Пионеров, д. 13, кв. 232 
Тел. раб. (3912) 27 96 75, дом. 44 71 42

127. Хлоптунова Юлия Владимировна -  канд. техн. наук, пре
подаватель
Оценка качества отделки древесины лакокрасочными материа
лами. Физико-химические методы регулирования цвета изде
лий из древесины. Оценка конструкций изделий из древесины 
660016, Красноярск, ул. Гладкова, д. 8 А, кв. 175 
Тел. раб. (3912) 27 38 42, дом. 36 84 34, E-mail: julieh@mail.ru

128. Чахов Дмитрий Константинович -  зав. кафедрой техно
логии деревообработки и древянных конструкций ЯГУ, канд. 
техн. наук, доц., независимый
Круглые лесоматериалы и пиломатериалы, количество и каче
ство; древесина и деревянные конструкции; сертификация ме
бели и продукции деревообработки
671001, Якутск-7, Республика Саха, ул. Автодорожная, КИЗ 
ЯГУ, д. 57, кв. 1
Тел. раб. (4112) 33 57 16, факс 36 04 39, дом. 35 73 79, 
моб. 8 914 233 67 67, E-mail: tdodk@mail.ru

129. Чубинский Анатолий Николаевич -  д-р техн. наук, 
проф., акад. РАЕН, проректор СПГЛТА
Фанера, мебель, клееные материалы, технология фанеры, тех
нология мебели, технология клеёных конструкционных мате
риалов
194291, Санкт-Петербург, пр. Просвещения, д. 39, корп. 2, 
кв. 33
Тел. раб. (812) 550 28 08, дом. 598 17 01, факс (812) 245 47 81, 
E-mail; chubinsky@academy.spb.ru

130. Чубинский Максим Анатольевич -  канд. биол. наук, не
зависимый
Биологические повреждения древесины, разработка способов и 
средств её защиты
194021, Санкт-Петербург, Институтский пер., 5, СПГЛТА, ка
федра экологии
Тел. раб. (812) 550 08 45, дом. 598 17 01, факс 550 08 15, 
E-mail: maxim_chubinsky@mail.ru

131. Шадрин Анатолий Александрович -  проф., д-р техн. на- 
ук
Технология лесозаготовок, гибкие лесообрабатывающие про
цессы
141005, Московская обл., Мытищи-5, ул. 1-я Институтская, 
д. 1,МГУЛ
Тел. раб./факс (498) 687 37 27, дом. (495) 605 10 75,
E-mail: shadrin@mgul.ac.ru

132. Шамаев Владимир Александрович -  проф., д-р техн. на
ук, независимый
Древесиноведение, модификация древесины, сушка древесины, 
пиломатериалы, лесоматериалы
394080, Воронеж, ул. Хользунова, д. 96, кв. 105 
Тел. раб. (4732) 53 77 39, дом. 13 23 79, факс 76 36 04

133. Щедро Давид Абрамович -  главный технолог ЗАО “Кон
сультационная фирма “Проектирование, инвестиции, консал
тинг” (ЗАО “КФ “ПИК”), канд. техн. наук, старший науч. сот
рудник
Технология, оборудование производства древесных Ьлит, изде
лий из измельчённой древесины, переработки отходов, техно
логическая оценка смол
197046, Санкт-Петербург, ул. Куйбышева, д. 21, 6-й этаж 
Тел. раб. (812) 600 20 05, дом. 492 56 14, факс 230 17 19, 
E-mail: kfpik@sp.ru

134. Щербаков Евгений Николаевич -  канд. техн. наук, доц., 
МГУЛ, независимый
Круглые лесоматериалы и пиломатериалы, мебель, экспертиза 
и подготовка к проведению сертификации
141021, Мытищи, Московская обл., ул. Лётная, д. 23, кв. 139 
Тел. раб. (498) 687 39 29, (495) 586 93 25, дом. (495) 581 84 03, 
факс (495) 586 93 25,
E-mail: scherbakov@mgul.ac.ru

Вологодская областная универсальная научная библиотека 
www.booksite.ru

mailto:vadul@mail.ru
mailto:wood@mgul.ac.ru
mailto:postmaster@marstu.mari.ru
mailto:julieh@mail.ru
mailto:tdodk@mail.ru
mailto:chubinsky@academy.spb.ru
mailto:maxim_chubinsky@mail.ru
mailto:shadrin@mgul.ac.ru
mailto:kfpik@sp.ru
mailto:scherbakov@mgul.ac.ru


Распределение экспертов по направлениям деятельности 
Координационного совета по современным проблемам 

древесиноведения

31_______________________________________________________________________ Информация

1. Строение, химические, физические и механические свойства древесины, определение пород: Бельчинс- 
кая Л.И., Блъскова Г.С., Вариводина И.Н., Горбачёва Г.А., Грибов С.Е., Долацис Я.А., Дюжина И.А., Ермо
лин В.Н., Классен Н.В., Коновалов Н.Т., Корчагов С.А., Косиченко Н.Е., Коровин В.В., Курьянова Т.К., Лаур 
Н.В., Майорова Е.И., Мелехов В.И., Мельник П.Г., Мольнар Ш., Осипова В.Н., Пинчевская Е.А., Пищик И.И., 
Платонов А.Д., Paces А.И., Румянцев Д.Е., Роценс К.А., Санаев В.Г., Станко Я.Н., Тепнадзе М.У., Тулузаков Д.В., 
Уголев Б.Н., Хлебодаров В.Н., Шамаев В.А.

2. Технологая и оборудование производства круглых лесоматериалов: Абельсон А.Ф., Беленький Ю.И., 
Будинкевич О.И., Бондарев К.Д., Грибов С.Е., Заварзин В.В., Кацадзе В.А., Корзников В.Л., Корчагов С.А., 
Локштанов Б.М., Лях Н.И., Мотовилов Б.П., Никишов В.Д., Памфилов Е.А., Поляков В.Н., Руденко Б.Д., Руно- 
ва Е.М., Силаев Г. В., Суханов А.К., Уласовец В.Г., Федюков В.И., Хлебодаров В.Н., Шадрин А.А., Щербаков Е.Н.

3. Технология и оборудование производства пиломатериалов: Абельсон А.Ф., Будинкевич О.И., Головач В.М., 
Корзников В.Л., Корниенко В.А., Лях Н.И., Мелехов В.И., Мольнар Ш., Памфилов Е.А., Руден
ко Б.Д., Рыкунин С.Н., Суханов А.К., Титунин А.А., Трапезников С.В., Трофимов С.П., Уласовец В.Г., Хлебода
ров В.П., Щербаков Е.Н.

4. Технология и оборудование производства деревянных изделий (строительных деталей, паркета, мебели и 
других изделий деревообработки): Абельсон А.Ф., Артёмов В.И., Воякин А.С., Гребенюк Н.В., Данилов Ю.П., 
Зварыгина С.Б., Карасова Т.И., Левинский Ю.Б., Лях Н.И., Ляхтинен И.С., Милюков С.Г., Мольнар Щ., Оне
гин В.И., Поповкин B.C., Романов В.А., Роценс К.А., Санаев В.Г., Соколова В.А., Ткаченко А.В., Томин А.А., 
Трофимов С.П., Тулузаков Д.В., Хлоптунова Ю.В., Чахов Д.К.

5. Технология и оборудование производства фанеры и клеёных конструкций: Анохин А.Е., Бехта П.А., Герасю- 
та С.М., Криворотова А.И., Преображенская И.П., Руденко Б.Д., Томин А.А., Третьяков Ю.А., Тулузаков Д.В., 
Хлебодаров В.П., Чубинский А.Н.

6. Технология и оборудование производства древесных плит: Абельсон А.Ф., Анохин А.Е., Бехта П.А., 
Вороницын в.к.. Рябков В.М., Тулузаков Д.В., Хлебодаров В.Н., Щедро Д.А.

7. Технология и оборудование сушки древесины: Акишенков С.И., Бомбин А.М., Буданов В.Ю., Галкин В.П., 
Данилов Ю.П., Ермолин В.Н., Зарипов Щ.Г., Коваль B.C., Комиссаров А.П., Кротова Л.Л., Курышов Г.Н., Курья
нова Т.К., Мелехов В.И., Меркелов В.М., Пинчевская Е.А., Пировских Е.А., Платонов А.Д., Расев А.И., Руден
ко Б.Д., Сергеев В.В., Скуратов Н.В., Соколова В.А., Соловьёва В.А., Фахретдинов Х.А, Шамаев В.А.

8. Защита древесины и деревянных конструкций от биоповреждений и огня; радиационная безопасность: Аки
шенков С.И., Григорьева О.И., Зарудная Г.И., Ковальчук Л.М., Косиченко Н.Е., Липаткин В.А., Максимен
ко С.А., Мелехов В.И., Мозолевская Е.Г., Покровская Е.Н., Расев А.И., Руденко Б.Д., Селиховкин А.В., Соколо
ва В.А., Соловьёва В.А.,Чубинский М.А.

9. Защита и реставрация памятников деревянной архитектуры, экспертиза предметов искусств: Заруд
ная Г.И., Кистерная М.В., Козлов В.А., Пищик И.И., Покровская Е.Н.

10. Модификация древесины: Патякин В.И., Санаев В.Г., Соколов В.Л., Томин А.А., Шамаев В.А.

11. Химическая переработка древесины и древесных отходов: Дейнеко И.П., Левин А.Б., Кононов Г.Н., 
Криворотова А.И., Куницкая О.А., Никищов В.Д., Федюков В.И., Щедро Д.А.

12. Стандартизация, экспертиза и сертификация лесоматериалов, маркетинг продукции из древесины, проек
тирование предприятий: Алексеев А.С., Артёмов В.И., Борозна А.А., Бохан Е.А., Васькин Д.Г., Григорь
ев И.В., Дмитренко О.Ю., Заварзин В.В., Зварыгина С.Б., Кацадзе В.А., Кащуба В.В., Корзников В.Л., Кури
цын А.К., Майорова Е.И., Мелехов В.И., Милюков С.Г., Мотовилов Б.П., Мотовилов К.Б., Салминен Э.О., Сана
ев В.Г., Титунин А.А., Трофимов С.П., Уласовец В.Г., Федюков В.И., Щербаков Е.Н.

13. Другие направления, связанные с использованием древесины: Воскресенский В.Е., Жукова А.И., Ле
вин А.Б., Рог П.Н., Семёнов Ю.П., Трощева М.В.
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Информация 32

Формирование и распространение Реестра осуществляют:
Координационный совет по современным проблемам древесиноведения при Московском государственном 
университете леса -

141005, Мытищи-5, Московская обл., МГУЛ. Тел. раб. (498) 687 35 89, факс (495) 583 73 42,
Центр “Лесэксперт” -

124617, Москва, К-617, Зеленоград, корп. 1451, кв. 36. Тел./факс (495) 745 85 84, (499) 717 55 25. 
Формирование выпуска Реестра на 2011 год проводится до 15 декабря 2010 г. С предложениями о включении в Реестр 
и о сохранении в Реестре 2010 г. просим обращаться по указанным выше адресам.

В соответствии с Положением о Реестре Координационный совет не несёт материальной ответственности за 
результаты деятельности экспертов, включённых в Реестр.

Председатель 
Координационного совета, 
академик ИАВС Б.Н.Уголев

ПАМЯТИ В.И.МЕЛЬНИКОВА
На 75-м году жизни скончался бывщий ми
нистр лесной промышленности СССР, 
председатель Попечительского совета Мос
ковского государственного университета ле
са Владимир Иванович Мельников -  дос
тойный представитель плеяды людей, обес- 
печивавщих рост и укрепление мощи нашей 
страны.

Жизнь Владимира Ивановича -  яркий 
пример беззаветного служения Родине. Пос
ле окончания в 1958 г. Московского лесо
технического института он работал на ин
женерно-технических должностях на комбинате "Усть- 
Куломлес". С 1962 г. трудился на Сыктывкарском меха
ническом заводе, пройдя путь от старшего инженера- 
конструктора до директора этого крупного предприятия. 
Именно в те годы проявились незаурядные организаторс
кие способности В.И.Мельникова, умение находить нес
тандартные решения самых сложных проблем -  как тех
нических, так и организационных.

В 1970 г. инициативного молодого специалиста вьщви- 
гают на партийную работу в качестве секретаря Сыктыв
карского горкома КПСС, а в 1972 г. Владимир Иванович 
становится заведующим отделом лесной промышленнос
ти Коми обкома 1ШСС.

Переход в Москву на должность заведующего сектором 
по лесной промышленности Отдела строительства ЦК 
КПСС стал началом нового этапа в жизни В.И.Мельнико
ва. Владимира Ивановича, настоящего профессионала 
своего дела, не вполне устраивала кабинетная работа, и в 
1979 г. он был избран вторым секретарём Коми обкома 
КПСС. В 1984 г. В.И.Мельникова назначают председате
лем Совета Министров Коми АССР, а в 1987 г. его изби
рают первым секретарём обкома Коми АССР.

Конец 1980-х годов был ознаменован противостояни
ем "прорабов перестройки" и специалистов-практиков. 
В числе последних был и Владимир Иванович Мельни
ков, выступивший на XIX партийной конференции с 
критикой политики, проводившейся руководством стра
ны. Честный и принципиальный первый секретарь обко
ма, депутат Верховного Совета СССР 11 -го созыва, 
представитель производственной среды, не понаслышке 
знавший нужды и чаяния простых людей, -  такой чело

век мог стать серьёзным конкурентом авто
ров "нового мышления". Поэтому сразу пос
ле конференции Владимир Иванович был 
вновь переведён в Москву -  теперь уже на 
должность министра лесной промышлен
ности СССР. В условиях нараставшего раз
вала народного хозяйства и спада производ
ства В.И.Мельников старался делать всё 
возможное для сохранения этой важнейшей 
отрасли, в которой трудились сотни тысяч 
человек.

Авторитет и знания Владимира Иванови
ча были столь высоки, что они потребовались и в новых 
экономических условиях: в 1991 г. он стал председате
лем правления Государственной корпорации "Российс
кие лесопромышленники". С 1998 г. Владимир Иванович 
одновременно возглавлял Землячество Республики Ко
ми.

В.И.Мельников награждён орденами Трудового Крас
ного Знамени, Дружбы народов, Народным орденом тру
да (Болгария).

В 1994 г. Владимир Иванович был избран председате
лем Попечительского совета Московского государствен
ного университета леса, который он и возглавлял до дня 
своей кончины. Основной целью создания Попечительс
кого совета являлось восстановление разрушенных свя
зей между отраслевыми предприятиями, научно-исследо
вательскими институтами и МГУЛеса. И в этой ситуации 
высочайший авторитет и широкая известность Владими
ра Ивановича были просто бесценны. Под его руковод
ством Попечительский совет стал неотьемлемым звеном 
системы руководства университетом, активно участвуя в 
научной и образовательной деятельности, постоянно 
расширяя горизонты сотрудничества с предприятиями 
самых разных отраслей, а также помогая выпускникам 
найти достойную работу.

Светлая память о Владимире Ивановиче Мельникове -  
прекрасном человеке, опытном руководителе, настоя
щем патриоте -  навсегда сохранится в сердцах всех, ко
му посчастливилось быть его коллегой или другом.

В.Г.Санаев, ректор МГУЛеса, 
А.Н.Обливин, президент МГУЛеса
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Интеркомплект 
9-я международная специализированная выставка комплектующих, 

фурнитуры, материалов для производства мебели

12-15 мая 2010 г.
Москва, МВЦ ‘̂Крокус Экспо”

На выставке будут широко представлены:
-заготовки и детали для производства мебели;
-  мебельная фурнитура, комплектующие;
-  обивочные материалы, текстиль;
-лакокрасочные материалы (лаки, растворители, эмали, шпатлёвки);
-  настилочные материалы;
-  пружинные блоки, шнуры и др.

ЖАРКО^ИИДОК

в связи с ЗАКРЫТИЕМ 
ФАНЕРНОГО ПРОИЗВОДСТВА

ПРОДАЕТСЯ
ОБОРУДОВАНИЕ

(Б/У, В РАБОЧЕМ СОСТОЯНИИ)
'Ч

Россия,172460, Тверская область, 
п. Жарковский, ул.Заводская, д.6 
Тел.: (48273) 2-12-55, (495) 980-73-14

Индекс 70243 ISSN 0011-9008. Деревообрабатывающая промышленность, 2010. № 1 (586). 1-32
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АССОЦИАЦИЯ 
•НАРОДНЫЕ 
ХУДОЖЕСТВЕННЫЕ 
ПРОМЫСЛЫ РОССИИ”

V ЮБИЛЕЙНЫЙ ФЕСТИВАЛЬ 
НАРОДНЫХ МАСТЕРОВ И ХУДОЖНИКОВ РОССИИ

Ж Д Р -П Т И Ц Л
15-19

апреля 2010г.
ВВЦ, павильон №69

Е рдмкАх Фестиваля:
ВЫСТАВКА ”С0Кр0ВИЩА С6В6(Ж”

Ассоциация коренных 
малочисленных народов 
Севера, Сибири и 
Дальнего Востока России

Время работы выставки: 
15 апреля; с 12.00 до 19.00 

16-18 апреля: с 11.00 до 19.00 
19 апреля: с 11.00 до 15.00

Тел: (499)124-08-09, 124-25-44; (495) 544-34-16 
w w w .nkhp.ru ,www.svkvvc.ru

Вологодская областная универсальная научная библиотека 
www.booksite.ru

http://www.svkvvc.ru



